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WAZNE INFORMACJE
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Wskazowki bezpieczenstwa w Instrukcji Eksploatacii

Wskazowki bezpieczenstwa

Rozdziat niniejszy zawiera streszczenie ogdlnych regut postepowania, ktorych prze-
strzega¢ nalezy dla wlasnego bezpieczenstwa oraz dla ochrony 0séb postronnych.
Rozdziat ten przeczyta¢ nalezy wigc szczegdlnie uwaznie i doktadnie.

Wskazoéwek bezpieczenstwa - podobnie jak odnosnych przepisow bezpieczenstwa pracy
- przestrzega¢ musi kazda osoba zatrudniona przy pracach na maszynie hafciarskiej.

Wskazéwki bezpieczenstwa w Instrukcji Eksploataciji

W Instrukcji Eksploatacji pojawiajg si¢ uwagi oznaczone w nastgpujacy sposob: ‘NIE-
BEZPIECZENSTWO?’, ‘OSTRZEZENIE’, ‘OSTROZNIE’ oraz “WSKAZOWKA’.

Nalezy rozréznia¢ pomigdzy:

Nalezy przestrzega¢ ostrzezen o zagrozeniach, aby unikngé obrazen
ciata.

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo powodowane podwieszonymi tadunkami.

Symbol ten wskazuje na te czesci Instrukcji Eksploatacji, ktérych nieprze-
strzeganie prowadzi¢ moze do powstawania szkéd na osobach i szkéd
majatkowych.

Niebezpieczenstwo zgniecenia czesciami maszyn w ruchu.

Niebezpieczenstwo uktucia elementami maszyn w ruchu (igtami, wierttami).

Niebezpieczenstwo oparzenia gorgcymi czesciami maszyn (magnesy,
silniki).

POWROT 9



Wskazowki bezpieczenstwa w Instrukcji Eksploatacii

10

Celem unikania usterek / bledéw w obstudze przestrzega¢ nalezy
odnosnych ,Wskazéwek”.

Wytyczna odnosnie przepiséw i sposobu postepowania w zakresie utylizacji.

W przypadku stosowania nozy na gorgce powietrze (opcjonalnie)

Nie nalezy montowac¢ i demontowac separatora magnetycznego gotymi rekami.
Konieczne jest uzycie odpowiedniego metalowego przedmiotu.

Nie wktada¢ palcoéw do strefy cigcia podczas cigeia goracym powietrzem!

Unika¢ kontaktu z ostong ochronng elementu tnacego.

POWROT
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Wazne ostrzezenie dotyczace bezpieczenstwa!

Wazne ostrzezenie dotyczgce bezpieczenstwal
Prosze przeczyta¢ przed uzyciem obreczy magnetycznych
Zastrzezenie

ZSK Stickmaschinen GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku obstugi, uzytkowania
lub niewlasciwego uzytkowania produktéw. Dokonujac zakupu, nabywca potwierdza, ze przeczytat i
zrozumial nastepujace ostrzezenia. Nabywca zgadza sig, ze jest odpowiedzialny za wszelkie szkody i obrazenia
spowodowane przez magnesy i obrecze do haftu, w tym szkody osobowe, szkody majatkowe i uszkodzenia
magnesow. Kupujacy musi wyrazi¢ zgod¢ na warunki przed zakupem i uzyciem produktu.

Prosimy o zachowanie ostroznosci i zdrowego rozsadku podczas czytania i rozumienia naszych ostrzezen
dotyczacych bezpieczenstwa! Obowiazkiem nabywcy jest zapewnienie, aby wszyscy uzytkownicy tego
produktu zapoznali si¢ z informacjami zawartymi w tym liscie. Jezeli produkt zostanie kiedykolwiek sprzedany,
przekazany lub podarowany nowemu wtascicielowi, nalezy przekaza¢ mu niniejsze ostrzezenie.

Ponizsze informacje nie powinny by¢ interpretowane jako pelna i wyczerpujaca lista zagrozen stwarzanych
przez materiatly magnetyczne. Niniejszy dokument stuzy wytacznie do celow informacyjnych. Obowigzkiem
czytelnika jest samodzielne sprawdzenie doktadnos$ci, kompletnosci, aktualnosci i/lub przydatnosci wszystkich
informacji. ZSK Stickmaschinen GmbH nie gwarantuje ani nie zapewnia doktadnosci, kompletnosci, termi-
nowosci ani przydatnosci informacji zawartych w tym dokumencie. ZSK Stickmaschinen GmbH wyraznie
zrzeka si¢ wszelkiej odpowiedzialno$ci za roszczenia lub szkody, ktore moga powsta¢ w wyniku udostgpnienia
niniejszego dokumentu lub zawartych w nim informacji.

Rozrusznik serca

Osoby z problemami zdrowotnymi, ktore wymagaja noszenia jakichkolwiek urzadzen elektronicznych, takich
jak rozruszniki serca, defibrylatory lub inne wewngtrzne i zewngtrzne urzadzenia medyczne, powinny zachowaé
ostroznos$¢ podczas pracy z silnymi magnesami, takimi jak te zawarte w pierscieniach magnetycznych.
Rozruszniki serca moga ulec uszkodzeniu lub przejs¢ w ,,tryb testowy”, gdy sa wystawione na dziatanie silnych
sit magnetycznych. W przypadku korzystania z rozrusznika serca lub innego urzadzenia medycznego, pola
magnetyczne moga wptywac na dziatanie tych urzadzen. Przed rozpoczeciem pracy z magnetycznymi obrgczami
do haftu nalezy skonsultowac si¢ z lekarzem i producentem produktu medycznego w celu okreslenia jego
wrazliwosci na statyczne pola magnetyczne. Wszystkie nasze produkty magnetyczne powinny by¢ przecho-
wywane w bezpiecznej odlegtosci od 0sob korzystajacych z tych urzadzen.

Uszkodzenia no$nikow magnetycznych, urzadzen elektronicznych i mechanicznych

Silne pola magnetyczne wytwarzane przez magnesy neodymowe, ktore sg czgscia tego produktu, moga
uszkodzi¢ no$niki magnetyczne, takie jak dyskietki, dyski twarde, karty kredytowe, karty magnetyczne 1.D.,
kasety, taSmy wideo lub inne tego typu urzadzenia. Moga one rowniez uszkodzi¢ telewizory, komputery,
telefony komorkowe, magnetowidy, monitory komputerowe i inne ekrany CRT. Nigdy nie umieszczaj magnesow
neodymowych w poblizu urzadzen elektronicznych, zegarkéw mechanicznych, aparatow stuchowych lub
glosnikow.

Niektore urzadzenia elektroniczne sa wrazliwe na pola magnetyczne i moga zosta¢ trwale uszkodzone lub
czasowo unieruchomione, jesli zostang wystawione na dziatanie zbyt silnego pola magnetycznego. Ekrany

i telewizory staja si¢ znieksztatcone i/lub odbarwione, gdy sa wystawione na dziatanie silnego pola magne-
tycznego. Chociaz uszkodzone ekrany mozna zazwyczaj rozmagnesowac, jest to czgsto trudne i moze wymagac
zaangazowania wykwalifikowanych technikow serwisowych. Uszkodzeniu moga ulec rOwniez inne urzadzenia
elektroniczne, takie jak telefony komérkowe i odbiorniki komdérkowe. Magnetyczne obrgcze do haftu nalezy
przechowywaé¢ w bezpiecznym miejscu, z dala od wszelkiego rodzaju urzadzen elektronicznych.

Trzymaj wszystkie magnetyczne obrecze do haftu w odlegtosei co najmniej 60 cm od wszystkich rodzajow
no$nikow magnetycznych.

POWROT 1



Wazne ostrzezenie dotyczgce bezpieczenstwa!

Dzieci

Dzieci nie powinny obslugiwa¢ m nd moze by¢ niebezpieczne. Dzieci i dorosli nie powinni potyka¢ magnesow
ani umieszcza¢ ich w otworach ciata, takich jak ucho, nos lub usta. Potykanie magnesow jest bardzo niebez-
pieczne. W przypadku potknig¢cia magnesow lub ich aspiracji przez pluca, konieczna jest natychmiastowa pomoc
lekarska.

Zagrozenie dla oczu i uszczypnieé

Magnetyczne obrecze do haftu i magnesy zawarte w tym produkcie moga stanowi¢ powazne zagrozenie zaklesz-
czenia, poniewaz przyciagaja si¢ wzajemnie oraz do wszelkich przedmiotow zawierajacych zelazo. Problemem
jest zwykle zaskoczenie - moga wypas¢ z rak i zatrzasnac si¢ z zaskakujacej odlegtosci, zanim zorientujesz sig,
co si¢ dzieje.

Palce i inne czg$ci ciala moga zosta¢ mocno $cisnigte pomiedzy dwoma przyciagajacymi si¢ obrgczami do haftu
lub przedmiotami. Przedmioty takie jak nozyczki, dlugopisy i inne przedmioty zawierajace metal nalezy trzymac
z dala od miejsca pracy.

Zamowienie

Magnesy ziem rzadkich w tym produkcie nigdy nie powinny by¢ spalane, poniewaz spalanie wytwarza
toksyczne opary. Magnesy ziem rzadkich powinny by¢ utylizowane zgodnie z lokalnymi, stanowymi i
federalnymi przepisami. Wszystkie silne magnesy state nalezy przed utylizacja rozmagnesowac termicznie.
Alternatywnie, wszystkie silne magnesy state nalezy przed usunig¢ciem zebraé¢ do stalowego pojemnika, aby
magnesy nie przyciagaly urzadzen do usuwania odpadow lub pojemnikéw na odpady.

12 POWROT

-_2021-08-09 - DC

02506V10-PL-ZSK_SICHERHEITSRICHTLINIE_ALLE_MASCHINENTYPEN



-_2021-08-09 - DC

02506V 10-PL-ZSK_SICHERHEITSRICHTLINIE_ALLE_MASCHINENTYPEN

Eksploatacja zgodna z przeznaczeniem

Eksploatacja zgodna z przeznaczeniem

Omawiana maszyna hafciarska przeznaczona jest do uzytku przemystowego. Stuzy ona
do uszlachetniania tkanin oraz podobnych materiatéw poprzez naktadanie haftow. Jezeli
maszyna posiada wyposazenie dodatkowe, wtedy mozliwe jest nahaftowywanie cekinow
i sznurkéw oraz wykonywanie wzoréw otworowych.

Na maszynie stosowa¢ mozna do haftowania normalne ptaskie wyroby tekstylne oraz
nici. W przypadkach watpliwych zwraca¢ si¢ nalezy do naszego serwisu, ktory chetnie
stuzy porada i wyprobuje dla Panstwa najwyszukansze nawet kombinacje materialow.

Maszyny nie nalezy zasadniczo stosowaé do celow innych, anizeli podane w Instrukcji
Eksploatacji. Nie nalezy jej stosowac np. jako powierzchni¢ sktadowa ani zamiast
drabiny. Stosowanie niezgodne z przeznaczeniem prowadzi¢ moze do powstawania
zagrozen dla ludzi i majatku.

Dla bezpiecznej pracy maszyny nalezy przestrzega¢ nastgpujacych warunkow:

Temperatura otoczenia od 15° C do 35° C.
Wilgotnos¢ wzgledna od 30% do 85% bez kondensacji.
Unika¢ bezposredniego dziatania promieni stonecznych na urzadzenie.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

Maszyna niniejsza jest urzadzeniem klasy A. W strefach mieszkalnych
wywolywaé moze zaktécenia radiowe, w takim przypadku zada¢ mozna
od jej uzytkownika przeprowadzenia odpowiednich srodkow.

POWROT 13



Bezpieczenstwo eksploatacji

14

Bezpieczenstwo eksploataciji

Maszyna niniejsza skonstruowana zostata zgodnie z nowoczesng wiedza Jej instalacje
elektryczne zgodne sg z surowymi wymaganiami przepisow VDE. Zastosowano w niej
wiele rozwiazan konstrukcyjnych prowadzacych do wzrostu bezpieczenstwa uzytkow-
nikow.

Rozwiazania konstrukcyjne nie sa jednak w stanie wykluczy¢ wszystkich zagrozen.

Z uwagi na to do eksploatacji maszyny do haftowania dopuszcza¢ wolno wylacznie
personel doktadnie przeszkolony w zakresie Instrukcji Eksploatacji i ytycznych bezpie-
czenstwa, jak tez ogolnie obowiazujacych przepiséw z zakresu bezpieczenstwa pracy.

Przepisy z zakresu bezpieczenstwa pracy

Oproécz wyszcezegolnionych w niniejszej Instrukeji wytycznych bezpieczenstwa prze-
strzega¢ nalezy rdwniez obowigzujacych bezwzglgdnie w kraju uzytkowania przepisow
z zakresu zapobiegania wypadkom, jak tez uznanych technicznych regut bezpiecznej
pracy. Kazda osoba skierowana do pracy przy maszynie obowiazana jest znaé owe
przepisy i mie¢ do nich dostep.

Odnosnie wszystkich prac z maszyng oraz przy niej

Podczas pracy przy maszynie nosi¢ nalezy odziez przylegajaca, w przypadku dtugich
wlosow stosowac siatke na wtosy lub inne odpowiednie nakrycie glowy. Zrezygnowaé
nalezy z noszenia 0zdob. Szerokie rgkawy, odkryte wlosy, pierscionki i tancuszki moga
sta¢ si¢ przyczyna wypadku z powodu zawisnigcia na nich lub poprzez porwanie przez
ruchome czgsci maszyny.

Nosi¢ nalezy obuwie odporne na poslizg, co zapobiega upadkom.
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Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie i konserwacja

Opisane w Instrukeji Eksploatacji prace przy czyszczeniu i konserwacji wykonywac
wolno jedynie odpowiednio przeszkolonym pracownikom.

Przekraczajace opisany tutaj zakres prace konserwacyjne i remontowe zleca¢ nalezy
pracownikom wyszkolonego przez firme¢ ZSK Stickmaschinen GmbH i odpowiednio
przez nig wyposazonego serwisu, poniewaz wymagaja one dysponowania specjalnymi
umiej¢tnosciami i srodkami pomocniczymi.

Przed przystapieniem do wszelkich prac przy czyszczeniu i konserwacji przerwaé nalezy
doptyw energii elektryczne;j.

Brak napigcia na maszynie zapewniony jest wyltacznie po wyciagnigciu wtyku kabla
zasilajacego oraz odczekaniu czasu co najmniej 30 sekund.

Dotrzymywac nalezy okresow migdzykonserwacyjnych podanych w Instrukcji Eksploatacji.

Remonty i przebudowa

Wykonywanie prac remontowych i przebudéw dozwolone jest wylacznie przez
pracownikow serwisu, ktorzy poinstruowani i wyszkoleni zostali przez firm¢ ZSK Stick-
maschinen GmbH. Przestrzega¢ nalezy, aby:

Stosowane byty wylacznie oryginalne czesci zapasowe i wyposazenie - lub czeséci
posiadajace zezwolenie firmy ZSK Stickmaschinen GmbH.

Rozruch maszyny dozwolony jest wytacznie po jej ostatecznym zmontowaniu i
zatozeniu wszystkich przewidzianych pokryw i urzadzen ochronnych.

Ze wzgledow bezpieczenstwa niedozwolone sa samowolne zmiany i przebudowy
maszyny. Moze to prowadzi¢ do uniewaznienia Deklaracji zgodnosci CE!

Do przebudowy nie zalicza si¢ opisanych w Instrukcji Eksploatacji prac przezbro-

jeniowych (np. przezbrajanie pomi¢dzy trybem obramowan, trybem z ramieniem
swobodnym i haftowaniem czapek).

POWROT 15



Wytacznik gtowny i wytgcznik awaryjny maszyny na wolne ramiona

Wylacznik giéwny i wylacznik awaryjny
maszyny na wolne ramiona

Wytacznik gtéwny

Przy pomocy wylacznika glownego dokonywane jest zalaczanie maszyny i jednostki
sterowniczej, oraz ich wylaczanie.

Maszyny 1- i 2-glowicowe

Wylacznik gtowny maszyn 1- i 2-gtowicowych stuzy jednocze$nie jako wylacznik
AWARYJNY.

Maszyny 4-gtowicowe do 8-gtowicowych

Maszyny 4-gtowicowe do 8-gtowicowych wyposazone sa w dodatkowy, oddzielny
przycisk AWARYJNY

Przed ponownym zataczeniem Maszyny nalezy si¢ upewni¢, ze usunigta
zostata przyczyna uruchomienia przycisku awaryjnego.

Wszystkie opisane elementy obstugowe dziataja tylko przy zalaczonym
wyltaczniku giéwnym.

WYLACZNIK AWARYJNY

Oproécz wytacznikow gtownych maszyn 1- oraz 2-gtowicowych na maszynach z wigksza
ilosciag glowic stosuje si¢ przyciski AWARYJINE.

Tylko wytaczniki gtéwne maszyn 1- oraz 2-glowicowych stuza jednocze-
$nie jako WYLACZNIKI AWARYJNE.
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Wytgcznik gtowny i wytgcznik awaryjny maszyny na wolne ramiona

Po jednokrotnym uruchomieniu przycisku awaryjnego (Rycina 1), po
prawej), odblokowa¢ gtowice obracajac ja zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.. Przed ponownym zalaczeniem Maszyny nalezy sie upewnic¢, ze
usunieta zostata przyczyna uruchomienia przycisku awaryjnego.

nieprzycisniety przycisniety

Rycina 1: Przycisk awaryjny

Wszystkie opisane elementy obstugowe dziataja tylko przy zataczonym
wyltaczniku gtéwnym.

POWROT 17



Wytacznik gtowny i wytgcznik awaryjny maszyny ptaskie

Wylacznik gtéwny i wylgcznik awaryjny
maszyny ptaskie

Wytacznik gtéwny

Przy pomocy wylacznika glownego dokonywane jest zalaczanie maszyny i jednostki
sterowniczej oraz ich wylaczanie.

Rycina 2: Wylacznik gléwny

WYLACZNIK AWARYJNY
Wariant 1

Po jednokrotnym uruchomieniu przycisku awaryjnego (Rycina 3), odbloko-
wac gltowice obracajac ja zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.Przed
ponownym zataczeniem maszyny nalezy si¢ upewnic¢, ze usunieta zostata
przyczyna uruchomienia przycisku awaryjnego.

Rycina 3: Przycisk awaryjny
Linki: nieprzyci$nigty Prawo: przycisnigty
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Wytgcznik gtowny i wytgcznik awaryjny maszyny ptaskie

Wariant 2

Po jednokrotnym uruchomieniu przycisku awaryjnego (Rycina 4), nalezy
odblokowac¢ gtowice obracajac jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Przed ponownym zalgczeniem maszyny nalezy sie upewnic, ze usunieta
zostata przyczyna uruchomienia przycisku awaryjnego. Celem ponownego
uruchomienia maszyny wytacznik gtéwny przetozyé w pozycje WYLACZ, a
nastepnie ponownie w pozycje ZALACZ.

Rycina 4: Przycisk awaryjny
Linki: nieprzyci$nigty Prawo: przycisnigty

Wszystkie opisane elementy obstugowe dziataja tylko przy zataczonym
wyltaczniku gtéwnym.
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Obstuga

20

Obstuga

Obstuge maszyny powierza¢ wolno jedynie doktadnie przeszkolonym osobom. Jako
wprowadzenie polecamy udziat w szkoleniach oferowanych przez Firme¢ ZSK Stickma-
schinen GmbH. Przed przystapieniem do pracy na maszynie nalezy na podstawie
Instrukcji Obstugi bezwzglednie zapoznac si¢ z jej prawidtowa obstuga.

Nie wchodzi¢ na ptyte stotu.

Przed wszelkimi pracami recznymi

Prace te wykonywac¢ tylko przy zatrzymanej maszynie. Przed przystapie-
niem do wykonywania prac nalezy wytaczy¢ maszyne i wyciagnac wtyczke
z gniazdka sieciowego. Nalezy postepowac zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami zawartymi w instrukcji obstugi.

Prace te wykonywac nalezy bezwzglednie i tylko na postoju Maszyny. Przed przysta-
pieniem do okreslonych prac nalezy wytaczy¢ maszyng i wyja¢ wtyczke kabla zasila-
jacego. Przestrzega¢ nalezy odno$nych przepiséw Instrukcji Eksploatacji.

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie stacjonarnej przy wlaczonym wytaczniku
glownym nalezy wilaczy¢ reczne przestawianie pantografu, naciskajac przycisk

ZSK. maszyna z wlaczonym wylacznikiem glownym, wlaczy¢ rgczne przestawianie
pantografu naciskajac przycisk ZSK (1) ($wieci si¢ dioda LED (2) grupy przyciskow
rgcznego ustawiania pantografu).

Przy zalaczonym r¢cznym przestawianie pantografu mozliwe jest reczne przestawienie
pantografu, bez zagrozenia przypadkowego zataczenia maszyny.

o &

Rycina 5: Rgczne ustawianie pantografu
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Tryb wyszywania Seria Sprint

Tryb wyszywania Seria Sprint

Nie nalezy usuwaé zadnych oston ochronnych maszyny - stuza one
Panstwa bezpieczenstwu.

Obstuga maszyny odbywa si¢ zasadniczo od strony dtuzszej przedniej krawedzi
maszyny. Kazdorazowo przed uruchomieniem maszyny upewni¢ si¢ nalezy, ze nikt nie
pracuje w poblizu jej ruchomych czgscei.

@
®

Rycina 6: Powierzchnie robocze

Pobyt w obszarze podanej powierzchni roboczej (1) dopuszczalny jest tylko przy
wylaczonej maszynie.

Podana powierzchnia robocza (2) stanowi na ruchu maszyny strefe kontrolng.

W trakcie wyszywania nie sigga¢ w poblize cze$ci ruchomych maszyny, poniewaz
istnieje tam - szczegolnie w obszarze pantografu, igiel, wiertel, dzwigni podawacza
nici oraz chwytaczy - niebezpieczenstwo powstania obrazen.

Maszyne do haftowania zatrzymac nalezy przed przystapieniem do jakichkolwiek
recznych czynnosci obstugowych przy maszynie do haftowania, nawet jezeli jest to
tylko usuniecie klebkow lub koncowek nici przed przystapieniem do haftowania. Nalezy
zwaza¢ na swoje bezpieczenstwo!

W zadnym przypadku nie nawleka¢ nici igtowej na ruchu maszyny.
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Tryb wyszywania Seria Sprint

Rycina 7: Strefa robocza pantografu

Nie sigga¢ do rowka wiodacego pantografu (1) — niebezpieczenstwo powstania obrazen.
Patrz (Rycina 8).

Nie opierac si¢ o ptyte stotu.

Rycina 8: Miejsca zagrozen zgnieceniem, rowki wiodgce pantografu

Na maszynie do haftowania lub ptycie stotu nie odktada¢ zadnych przedmiotéw. Prze-

mieszczenia ramy pantografu powodowaé moga zsuwanie si¢ przedmiotow z ptyty stotu.

Przedmioty dostajace si¢ do rowka wiodacego pantografu wywotywa¢ moga zaklocenia
w pracy maszyny lub jej uszkodzenia.

Maszyny do haftowania nie wolno w zadnym przypadku eksploatowa¢ bez nadzoru,
aby nie dopusci¢ do nieupowaznionego manipulowania przy maszynie przez inne osoby.

22 POWROT

02506V10-PL-ZSK_SICHERHEITSRICHTLINIE_ALLE_MASCHINENTYPEN_-_2021-08-09 - DC



-_2021-08-09 - DC

02506V 10-PL-ZSK_SICHERHEITSRICHTLINIE_ALLE_MASCHINENTYPEN

Tryb wyszywania maszyny na wolne ramiona

Tryb wyszywania maszyny na wolne ramiona

Nie nalezy usuwaé zadnych oston ochronnych maszyny - stuza one
Panstwa bezpieczenstwu.

Obstuga maszyny odbywa si¢ zasadniczo po dtuzszej przedniej stronie maszyny.
Kazdorazowo przed uruchomieniem maszyny upewnic si¢ nalezy, ze nikt si¢ nie
znajduje pod maszyna, ani tez nie pracuje w poblizu jej czgsci ruchomych.

Rycina 9: Powierzchnie robocze

Pobyt w obszarze podanej powierzchni roboczej (1) dopuszczalny jest tylko przy
wylaczonej maszynie.

Podana powierzchnia robocza (2) stanowi na ruchu maszyny strefe kontrolna.

W trakcie wyszywania nie si¢gga¢ w poblize cze$ci ruchomych maszyny, poniewaz
istnieje tam - szczegolnie w obszarze pantografu, igiel, wiertel, dzwigni podawacza
nici oraz chwytaczy - niebezpieczenstwo zranienia.

Maszyne do haftowania zatrzymac nalezy przed przystapieniem do jakichkolwiek
recznych czynnosci obslugowych przy maszynie do haftowania, nawet jezeli jest to
tylko usunigcie kiebkow lub koncoéwek nici przed przystapieniem do haftowania. alezy
zwazaé na swoje bezpieczenstwo!
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Tryb wyszywania maszyny na wolne ramiona

24

W zadnym przypadku nie nawlekac nici iglowej na ruchu maszyny.

Na maszynie w ruchu nie wolno rowniez wykonywac zadnych prac na wytaczonych
podzespotach hafciarskich, gdyz dziataja tam w dalszym ciagu dzwignie podawacza nici,
chwytacze i obcinacze nici.

- Uwaga! - Duza predkosc¢ przejscia pantografu!

W strefie roboczej Pantografu (Rycina 10) nie wolno wspiera¢ sie ani na
blacie stotu, ani na jego elementach ruchomych! Szybkie przemieszcze-
nia Pantografu moga by¢, w przypadku zetkniecia sie z nim, przyczyna
sttuczen, zmiazdzen oraz urazéw scinajacych! Patrz (Rycina 11).

)

Rycina 10: Strefa robocza Pantografu

Nie sigga¢ do wewnetrznych stron podpér (1), elementow ruchomych plyty stotu (2) ani
do rowka wiodacego pantografu (3) -tutaj wystepuje niebezpieczenstwo zranienia. Patrz
tez (Rycina 11).

Nie opiera¢ si¢ o plyte stotu.
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Tryb wyszywania maszyny na wolne ramiona

Rycina 11: Miejsca zagrozen zgnieceniem przez rame¢ pantografu
po lewej: Elementy ruchome plyty stolu po prawej: Rowki wiodace pantografu

Na maszynie do haftowania lub ptycie stotu nie odktada¢ zadnych przedmiotow. Prze-
mieszczenia ramy pantografu powodowa¢ moga zsuwanie si¢ przedmiotéw z plyty stotu.
Przedmioty dostajace si¢ do rowka wiodacego pantografu wywotywaé moga zaktocenia
W pracy maszyny lub jej uszkodzenia.

Maszyny do haftowania nie wolno w zadnym przypadku eksploatowaé bez nadzoru,
aby nie dopusci¢ do nieupowaznionego manipulowania przy maszynie przez inne osoby.
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Tryb wyszywania Maszyny ptaskie

26

Tryb wyszywania Maszyny ptaskie

Obstuga maszyny odbywa si¢ zasadniczo po dtuzszej przedniej stronie maszyny.
Kazdorazowo przed uruchomieniem maszyny upewnic si¢ nalezy, ze nikt si¢ nie
znajduje pod maszyna, ani tez nie pracuje w poblizu jej czesci ruchomych.

Rycina 12: Powierzchnie robocze

Pobyt w obszarze podanej powierzchni roboczej (1) dopuszczalny jest tylko przy
wylaczonej maszynie.

Podana powierzchnia robocza (2) stanowi na ruchu maszyny strefe kontrolna.

W trakcie wyszywania nie si¢ga¢ w poblize cze¢$ci ruchomych maszyny, poniewaz
istnieje tam - szczegdlnie w obszarze pantografu, igiel, wiertel, dzwigni podawacza
nici oraz chwytaczy - niebezpieczefstwo zranienia.

Maszyne do haftowania zatrzymac nalezy przed przystapieniem do jakichkolwiek
recznych czynnosci obstugowych przy maszynie do haftowania, nawet jezeli jest to
tylko usunigcie ktebkow lub koncoéwek nici przed przystapieniem do haftowania. Nalezy
zwaza¢ na swoje bezpieczenstwo!

W zadnym przypadku nie nawleka¢ nici iglowej na ruchu maszyny.
Na maszynie w ruchu nie wolno réwniez wykonywac zadnych prac na wytaczonych

podzespotach hafciarskich, gdyz dziataja tam w dalszym ciagu dzwignie podawacza nici,
chwytacze i obcinacze nici.
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Tryb wyszywania Maszyny ptaskie

- Uwaga! - Duza predkos¢ przejscia pantografu!

W strefie roboczej pantografu (Rycina 13) nie wolno wspiera¢ sie ani
na blacie stotu, ani na jego elementach ruchomych! Szybkie przemiesz-
czenia pantografu moga by¢, w przypadku zetkniecia sie z nim,
przyczyna sttuczen, zmiazdzen oraz urazéow scinajacych!

Patrz (Rycina 14).

0
®

Rycina 13: Strefa robocza Pantografu

Nie sigga¢ do wewngtrznych stron podpor (2), elementoéw ruchomych ptyty stotu (4) ani
do rowka wiodacego pantografu (1), (3) -tutaj wystepuje niebezpieczenstwo zranienia.
Patrz tez (Rycina 14).

Nie opierac si¢ o ptyte stotu.

Rycina 14: Miejsca zagrozen zgnieceniem przez ramg pantografu
po lewej: Elementy ruchome ptlyty stotu po prawej: Rowki wiodace pantografu

Na maszynie do haftowania lub ptycie stotu nie odktada¢ zadnych przedmiotéw. Prze-
mieszczenia ramy pantografu powodowaé moga zsuwanie si¢ przedmiotow z ptyty stotu.
Przedmioty dostajace si¢ do rowka wiodacego pantografu wywotywaé moga zaklocenia
w pracy maszyny lub jej uszkodzenia.

Maszyny do haftowania nie wolno w zadnym przypadku eksploatowa¢ bez nadzoru,
aby nie dopusci¢ do nieupowaznionego manipulowania przy maszynie przez inne osoby.
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Roztadunek, rozpakowanie, transport

Roztadunek, rozpakowanie, transport
Seria Sprint

Dla Panstwa bezpieczenstwa

Zapewni¢ aby maszyna unoszona byta tylko przez 4 osoby, z ktérych
kazdej unosi¢ wolno co najmniej 25 kg.

Zapewnic¢ nalezy dostateczng nosnosc¢ stotu (min. 300 kg). W razie
watpliwosci zwracac sie nalezy do wytworcy lub dostawcy stotu.

Roztadunek

W przypadku transportu w skrzyni

Z uwagi na ciezar samochdd ciezarowy roztadowac stosujgc woézek
widlowy albo dzwig z linami do transportu.

Rycina 15: Roztadunek przy pomocy wozka widtowego

28 POWROT

-_2021-08-09 - DC

02506V10-PL-ZSK_SICHERHEITSRICHTLINIE_ALLE_MASCHINENTYPEN



-_2021-08-09 - DC

02506V 10-PL-ZSK_SICHERHEITSRICHTLINIE_ALLE_MASCHINENTYPEN

Roztadunek, rozpakowanie, transport

Rozpakowanie

@ (1) Pokrywa
(2) Pasy unieruchamiajace
@ (3) Strzalki skierowane ku gorze

@ @ (4) Instrukcja roztadunku
@ (5) Symbol przyblizonego potozenia $rodka
cigzkosci

@ (6) Miejsca wsuwania belek wozka widlowego
Rycina 16: Skrzynia transportowa
*  Wyjac pasy unieruchamiajgce (2).
*  Unie$¢ pokrywe (1).

*  Wyjac wszystkie poszczegodlne czgscei.

*  Wyja¢ material opakowania i torebki suszace.

(1) Rama nosna (opcjonalnie)

0

Rycina 17: Skrzynia transportowa, otwarta
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Roztadunek, rozpakowanie, transport

Transport do miejscu ustawienia

Jezeli maszyna dostarczona zostata w skrzyni transportowej, transport do
miejsca jej ustawienia odbywac sie powinien ze wzgledéw bezpieczenstwa
wozkiem widlowym lub wézkiem podnosnikowym, przy czym maszyna
pozostawaé powinna przymocowana do dna skrzyni transportowe;j.

Pasy unieruchamiajace (1) przy pomocy
ktorych skrzynka sterownicza i maszyna
przymocowane sa do palety, nalezy usunac.

®

Rycina 18: Usunigcie pasow unieruchamiajacych

Montaz uchwytéw nosnych (4x)

Na czas transportu w skrzyni transportowej uchwyty nosne maszyny
zdemontowane zostaly z uwagi na oszczednos¢ miejsca. Uchwyty nosne
wchodza w zakres dostawy.

Poluzowa¢ nakretke (3) podstawy maszyny
(4) i wykreci¢ w dot.

@ Uchwyt no$ny (2) wsuna¢ pomiedzy korpus
(1) a nakretke (3) 1 wsuna¢ lekko cata
@ powierzchnig od dotu do korpusu.

Mocno dociagna¢ recznie nakretke (3)
@ kontrujac uchwyt nosny.

Montaz powtorzy¢ na wszystkich korpusach.

Rycina 19: Montaz uchwytow nosnych
(widok od dotu)
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Roztadunek, rozpakowanie, transport

Rolki transportowe (opcjonalnie)

@

Wykrecié $rube (1).

Wsuna¢ rolke transportowa (2) i luzno

@ wkreci¢ srubg (4).
@ @ Mocno dociagnaé $rube (3).

Rycina 20: Montaz rolek transportowych (Prezentacja: tylna strona maszyny, po lewej)

Pret (1) przesuna¢ przez otwory boczne rolki
transportowe;j (2) ponizej glowicy najwyzej
potozonej sruby (3).

@ Pret (1) nacisna¢ w dot, tak aby podstawa
@ @ maszyny (5) uniosta si¢ w powietrze.

Mocno dokreci¢ srube (4).
Opisany powyzej proces powtorzy¢ po drugiej
stronie.
Rycina 21: Prawidtowo ustawi¢ rolke transportowa (widok w przekroju)
Po przestawieniu maszyny
Powoli poluzowa¢ $ruby (4).
= Podstawy maszyny opuszczaja si¢ z powrotem na podtoze.

Zdemontowac $ruby (4), (5) oraz rolki transportowe (2).

Wkrecié srube, patrz (Rycina 20), pozycja (1).
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

Roztadunek, rozpakowanie i transport
Maszyny na wolne ramiona/Maszyny ptaskie

Dla Panstwa bezpieczenstwa

Transportu dokonywaé wolno wytacznie pracownikom posiadajacym
odpowiednie przeszkolenie. Przestrzegac¢ nalezy odnosnych przepiséw

bezpieczenstwa w zakresie postugiwania sie sSrodkami transportowymi.

nalezy, aby w strefach zagrozen maszyny nie znajdowaty sie osoby.

Dopilnowac, aby w trakcie transportu nikt nie wchodzit pod ciezary na
wysokosci.

Roztadunek z samochodu ciezarowego skrzyniowego

Przy pomocy dzwigu i wozka widtowego

Rycina 22: Roztadunek przy pomocy dzwigu i wozka widtowego
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

Przy pomocy woézka widtowego

Jako podpoérki uzywac koziotkéw o udzwigu wystarczajagcym dla trans-
portowanego ciezaru.

Rycina 23: Roztadunek przy pomocy wozka widlowego, prawidlowy

Rycina 24: Roztadunek pomocy wozka widtowego, nieprawidtowy
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

Rozpakowanie

W przypadku dostawy w skrzyni

Instrukcje roztadunku i transportu znajduja sie¢ w oznaczonych
miejscach (Rycina 25)
W pierwszej kolejnosci nalezy otworzyc¢ i zdja¢ pokrywe skrzyni.

@ o ©

® @

Rycina 25: Skrzynia transportowa Instrukcja roztadunku

(1) Pokrywa

(2) Strzatki wskazuja w kierunku szwu podzialowego pokrywy
(3) Sciana przednia

(4) Strzatki wskazuja w kierunku czgéci gornej skrzyni

(5) Symbol przyblizonego potozenia $rodka cigzkosci

(6) Miejsca zaktadania taficuchow i -lin transportowych

(7) Miejsca wsuwania belek wozka widlowego

Zdemontowac $ciang przednia, a nastgpnie (w koniecznym zakresie) boczne czgsci skrzyni.

Wyja¢ materialy pakunkowe i torebki suszace przymocowane do maszyny.

Usuna¢ wszystkie zapakowane czgsci znajdujace si¢ pod ptyta stotu oraz na niej.
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

Poluzowac¢ $ruby, przy pomocy ktorych belki transportowe przymocowane sa do dna
skrzyni (Rycina 26), (Rycina 27).

Maszyny na wolne ramiona

(1) Sruby mocujace
(2) Dno palety/skrzyni
(3) Belka transportowa

O]
©) ®

Rycina 26: Mocowanie na belkach transportowych, przyktad

Maszyny ptaskie

(1) Sruby mocujace
(2) Belka transportowa
(3) Dno palety/skrzyni

Rycina 27: Mocowanie na belkach transportowych

POWROT
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

36

Obszary zabronione wézka widtowego

Maszyny nie nalezy unosi¢ w ukazanym obszarze (Rycina 28) przy
uzyciu wozka widlowego — moze tam dojs¢ do uszkodzenia skrzynki
sterowniczej/skrzynek sterowniczych widtami wozka.

Rycina 28: Obszary zabronione wozka widlowego

Ukazane obszary zabronione (=skrzynka/skrzynki sterownicze oraz ich
bezposrednie otoczenie) obowigzuja dla maszyny ptaskie, oraz dla maszyn
hafciarskich z glowicami typu K lub W, wyposazonych w dodatkowe
skrzynki sterownicze (w zaleznosci od ilosci gtowic) - (prezentacja skrzynek
sterowniczych linig przerywana).
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

W przypadku dostawy na palecie

Instrukcje roztadunku i transportu znajduja sie na opakowaniu foliowym.

Rozpakowania maszyny dostarczonej na palecie przeprowadzi¢ nalezy w nastepujacy
sposob:

Usuna¢ foli¢ pakunkowa
Usuna¢ torebki suszace
Usuna¢ wszystkie zapakowane czg¢$ci znajdujace si¢ pod plyta stotu oraz na niej.

Poluzowac¢ $ruby, przy pomocy ktorych belki transportowe przymocowane sa do palety.
Patrz (Rycina 26), (Rycina 27).

W przypadku maszyn bez rolek pod maszyna

Nie demontowaé¢ krawedziakéw transportowych do chwili ostatecznego
ustawienia maszyny. Dopiero w miejscu ustawienia maszyny zamieni¢
je nalezy na podstawki maszyny.
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

Transport w miejscu ustawienia

Zabezpieczyé Maszyne przed przewréceniem sie. Srodek ciezkosci nie
zawsze pokrywa sie ze srodkiem geometrycznym, co stanowi zagroze-
nie przewrocenie si¢ Maszyny. Przewrécenie sie Maszyny prowadzi¢
moze do szkoéd na osobach oraz szkéd majatkowych.

Transport przeprawadza¢ wolno wytacznie osobom odpowiednio przeszkolonym, ktore
znaja odno$ne przepisy bezpieczenstwa. Ponadto uwzgledni¢ nalezy przed przysta-
pieniem do transportu nast¢pujace punkty:

Zabezpieczy¢ maszyng przed przewroceniem sig.

Maszyn¢ unosi¢ ostroznie.

Transportu dokonywaé dzwigiem
(nie dotyczy maszyn 1- glowicowych)

tancuchy lub liny transportowe mocowac¢ wolno wylacznie do srub
pierscieniowych transportowych.

Oczka srub pierscieniowych transportowyc musza podczas transportu
dzwigiem ustawione by¢ rownolegle do diugiego boku Maszyny. Patrz
(Rycina 29).

Odnosnie transportu maszyn 1-glowicowych patrz Transport wézkiem
widlowym (tylko wtedy, gdy nie ma mozliwosci transportu dzwigiem!).

Do celow przenoszenia przy pomocy dzwigu maszyny 2 — 8-glowicowe wyposazone sa
w dwie $ruby pierscieniowe transportowe.

| | ]

Rycina 29: Sruby pierécieniowe transportowel

T

POWROT

-_2021-08-09 - DC

02506V10-PL-ZSK_SICHERHEITSRICHTLINIE_ALLE_MASCHINENTYPEN



Roztadunek, rozpakowanie i transport

Lancuchy lub liny transportowe obcigza¢ w miar¢ mozno$ci pionowo, w razie potrzeby
mozna je jednak obcigza¢ pod katem maksymalnie 26°. Do transportu konieczna jest z

reguly trawersa.

Wymiary odnosza si¢ do ponizszego rysunku (Rycina 30):

Rycina 30: Transport dzwigiem przy uzyciu trawersy

Stosowania si¢ do wymiaréw podanych w tabeli powoduje, iz nie zostaje

przekroczony dopuszczalny kat 26°.

[CM] | [CM] | [CM]
50 24 56
75 37 83
100 | 49 111
125 61 139
150 73 167
175 | 85 195
200 98 | 223
225 | 110 | 250
250 | 122 | 278
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A B C
[CM] | [CM] | [CM]
21 10 23
41 20 46
62 30 68
82 40 91
103 50 114
123 60 137
144 70 160
164 80 182
185 | 90 205
205 | 100 | 228
226 | 110 | 251
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

40

Transport wozkiem widiowym
(tylko wtedy, gdy nie ma mozliwosci transportu dzwigiem!)

Przed uniesieniem widet zapewnié¢ nalezy, aby obie dolne poprzecz-
nice maszyny do haftowania w sposob pewny lezaty na widlach wézka
widtowego calg powierzchnia, w przeciwnym przypadku doj$¢é moze
do przewrécenia maszyny i spowodowania szkéd na osobach i szkéd
majatkowych.

Transportu Maszyny do haftowania dokonywa¢ nalezy zawsze przy
pomocy co najmniej 2 os6b (operator wézka widlowego oraz obser-
wator transportu), celem niedopuszczenia do powstania szkéd na
osobach oraz szkéd majatkowych.

Maszyny do haftowania transportowa¢ nalezy w miar¢ moznosci dzwigiem. Woézek
widlowy stosowac tylke wtedy, gdy transport dzwigiem nie jest mozliwy. Wozek
widlowy posiada¢ musi no$nos¢ wystarczajaca dla cigzaru maszyny oraz dysponowac
belkami o dlugos$ci wystarczajacej dla utozenia na nich w trakcie unoszenia dolne;j
poprzecznicy / dolnych poprzecznic maszyny do haftowania cata powierzchnia.

Patrz (Rycina 31), (Rycina 32).

W trakcie dojezdzania i unoszenia belkg wézka widlowego zapewni¢
nalezy, aby nie doszto do poruszenia przez belke wézka zadnych
innych elementow Maszyny (kabli, silnikéw krokowych itp.), za wyjat-
kiem poprzecznic dolnych.

Belke wprowadzi¢ osiowo od tytu pod poprzecznice maszyny.

Ostroznie unies¢ belke do momentu dotknigcia przez nia dolnej poprzecznicy Maszyny.
Patrz (Rycina 31), (Rycina 32).

Rycina 31: Wozek widlowy z maszyna z wolnym ramieniem
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

[ — |
lﬁb{kﬂ

O @ QES =]

Rycina 32: Wozek widlowy z maszyna z ptaskim tozem
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

Transport na rolkach transportowych (opcjonalnie)

Istnieje mozliwos¢ zakupu rolek transportowych opcjonalnie dla kazdego
typu maszyny. Utatwiaja one transport w miejscu ustawienia i przezna-
czone sg wylacznie do tego celu. W trakcie pierwszego transportu usunaé
nalezy w pierwszej kolejnosci belki transportowe.

Montaz rolek transportowych

Stosowac nalezy wytacznie sruby dostarczone przez firme ZSK
Stickmaschinen GmbH! Sruby poddawane s3 olbrzymim obciazeniom
pochodzacym od ciezaru maszyny, sruby o niewystarczajacej jakosci
ulec moga zerwaniu pod ciezarem maszyny powodujac przy tym
powstanie szkod na osobach lub szkéd majatkowych.

Celem zamontowania rolek transportowych na maszynie najkorzystniej
jest unies¢ jag wozkiem widtowym. Nalezy przy tym uwzglednic¢ ,,Obszary
zabronione wozka widlowego* (Rycina 28)! Nie przejmuje sie zadnej
odpowiedzialnosci za szkody na osobach oraz majatkowe wynikle z tytutu
stosowania innych s$rub, anizeli dostarczone przez firme ZSK Stickmaschi-
nen GmbH.

Rolki transportowe zamontowaé we
wszystkich pozycjach montazowych przy
pomocy 4 przeznaczonych do tego $rub (1).

Ostroznie opusci¢ maszyng.

= Teraz mozna przesunaé maszyn¢ do jej
miejsca ustawienia.

Rycina 33: Zamontowac rolki transportowe (Maszyny plaskie)
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

Rolki transportowe zamontowaé uzywajac
plytke adaptacyjng (1) we wszystkich
pozycjach montazowych przy pomocy 4 prze-
znaczonych do tego $rub (2).

Ostroznie opusci¢ maszyng.

= Teraz mozna przesuna¢ maszyne do jej
miejsca ustawienia.

Rycina 34: Zamontowac rolki transportowe (Maszyny plaskie)

Demontaz rolek transportowych

Rolki transportowe zdemontowa¢ nalezy bezzwtocznie po zakonczeniu
transportu. Nie zezwala si¢ na eksploatacje maszyny z zamontowanymi
rolkami transportowymi, poniewaz zostaty one zaprojektowane wytacz-
nie do jej transportu. Nie przejmuje si¢ zadnej odpowiedzialnosci za
szkody na osobach oraz majatkowe powstate z powodu rolek transpor-
towych zamontowanych w trakcie eksploatacji.

Celem zdemontowania rolek transportowych na maszynie najkorzystniej
jest unies¢ ja wozkiem widlowym. Nalezy przy tym uwzgledni¢ ,,Obszary
zabronione woézka widtowego“ (Rycina 28). Po zakonczeniu mozna ustawic
maszyne. Patrz ,,Ustawianie i regulacja maszyny ptaskie“.

W razie kolejnego transportu na rolkach transportowych

Przed przystapieniem do kolejnego transportu maszyny na rolkach transpor-
towych nalezy przed zamontowaniem rolek zdemontowaé podstawki
maszyny.
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Roztadunek, rozpakowanie i transport

Zdemontowac¢ podstawki maszyny

Usuna¢ blachy kryjace $cian bocznych
korpusu.

Unie$¢ maszyna przy pomocy wozka
widlowego.

Usuna¢ (4) podstawke maszyny.

Poluzowac¢ (3) nakretke.

[— Usunac¢ (2) nakretke i podkiadke.

\ 2 J Wykreci¢ $rubg (1) regulacyjna.

Rycina 35: Usuna¢ podstawke maszyny
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Ustawianie i regulacja maszyny na wolne ramiona

Ustawianie Maszyny

Ustawianie oraz instalacje przeprowadza¢ moga wytacznie przeszko-
leni pracownicy serwisowi firmy ZSK lub jej przedstawicielstw.

Wszystkie elementy taczace (sSruby, podkiadki, opaski zaciskowe) znajduja
sie w wyposazeniu dodatkowym.

Ustawienia Maszyny na miejscu dokona¢ moga wytacznie przeszkoleni pracownicy
montazowi.

Maszyn¢ do haftowania ustawia¢ wolno tylko na podtozu stabilnym, o dostatecznej
nosnosci. Zapewni¢, aby maszyna stata w sposob pewny.

Usuna¢ belki transportowe

Unies¢ maszyne, najlepiej przy uzyciu wézka widlowego/wézka podnosni-
kowego.

Belkg transportowa odtaczy¢ od maszyny (2)
poprzez usunigcie $rub, podktadek i nakregtek

(1).

@

Rycina 36: Usuna¢ belki transportowe, przyktad
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Ustawianie i regulacja maszyny na wolne ramiona

46

Roézne wersje konstrukcyjne maszyny

W przypadku tych maszyn rozréznia si¢ dwie wersje:
- Rolki maszyny

- Podstawki maszyny

Rolki maszyny

Unieruchomié¢ rolki

Przed przystapieniem do eksploatacji maszyny nalezy bezwzglednie
unieruchomi¢ rolki - mszyna moze sie odtoczy¢.

Rycina 37: hamulec (po lewej) zwolniony, unieruchomié¢

Rycina 38: (po prawej) unieruchomiony, zwolnié¢
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Ustawianie i regulacja maszyny na wolne ramiona

Podstawy maszyny

Zamontowac¢ podstawki Maszyny

Unies¢ maszyne, najlepiej przy uzyciu wézka widtowego.

0

©)
®
®

Rycina 39: Zamontowac¢ podstawki maszyny

% s

Rycina 40: Montowanie podstawy maszyny, przekroj

Zdja¢ (4) pokrywe.
Srube regulacyjna wprowadzi¢ (1) od gory do

otworu (2).

Srube regulacyjna (3) wkreci¢ w otwor
gwintowany.

Nakretke (2) nakrecié od dotu na $rube
regulacyjna (1).

Podstawke maszyny (4) ustawic centrycznie
pod $rubg regulacyjna (1), tak aby $ruba
regulacyjna pasowata do otworu (3)
podstawki maszyny.

Ostroznie opusci¢ Maszyng¢ kontrolujac ciagle
doktadna pozycj¢ podstawek Maszyny.

Na powro6t natozy¢ pokrywe (4).

Nalezy zapewni¢, aby wszystkie 4 nakretki byly (2) mocno dokrecone i aby
maszyna stala pewnie, zanim zostanie przejeta do eksploatacji.

POWROT
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Ustawianie i regulacja maszyny ptaskie

Ustawianie maszyny

Ustawianie oraz instalacje przeprowadza¢ moga wytacznie przeszko-
leni pracownicy serwisowi firmy ZSK lub jej przedstawicielstw.

Wszystkie elementy taczace (sSruby, podkiadki, opaski zaciskowe) znajduja
sie w wyposazeniu dodatkowym.

Ustawienia maszyny na miejscu dokona¢ moga wytacznie przeszkoleni pracownicy
montazowi.

Maszyne do haftowania ustawia¢ wolno tylko na podtozu stabilnym, o dostatecznej
nosnosci. Zapewni¢, aby maszyna stata w sposob pewny.

Usuna¢ belki transportowe

Unies¢é maszyne, najlepiej przy uzyciu wézka widtowego. Nalezy przy tym
uwzglednic¢ ,,Obszary zabronione wézka widtowego“ (Rycina 28).

Belke transportowa odtaczy¢ od maszyny (1)
poprzez usunigcie srub, podktadek i nakretek

Q).

Rycina 41: Usung¢ belki transportowe
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Ustawianie i regulacja maszyny ptaskie

Zamontowa¢ podstawki maszyny

Celem zamontowania podstawek maszyny najkorzystniej jest unies¢ ja
wozkiem widlowym. Nalezy przy tym uwzgledni¢ ,,Obszary zabronione
wozka widtowego“ (Rycina 28).

Usuna¢ blachy kryjace.

Srube regulacyjna (1) wkrecié w otwor
gwintowany.

Podkiadke (2) nasuna¢ na $rube regulacyjna (1).

Nakretke (3) lekko nakreci¢ od dotu na $rube

regulacyja (1).

° ° | Podstawke maszyny (4) ustawi¢ centrcznie
pod $rubg regulacyjna (1), tak aby $ruba
regulacyjna (1) pasowata do otworu podsatwki
maszyny (4).

@

Rycina 42: Montaz podstawek maszyny

Ostroznie opusci¢ maszyng¢ kontrolujac ciagle doktadna pozycj¢ podstawek maszyny.
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Ustawianie i regulacja maszyny ptaskie

Zamontowa¢ wspornik srodkowy (od szeregu konstrukcyjnego X)

Poczawszy od maszyn szeregu konstrukcyjnego X wspornik srodkowy
wchodzi (1) w zakres dostawy — stuzy on do poprawy stabilnosci korpuséow
i niezbedny jest do redukcji drgan tych korpuséw.

] wkrecajac przeznaczone do tego celu §ruby
1).

| & Rurg o przekroju prostokatnym (2) zamocowaé
| |

Srube regulacyjng (3) wkreci¢ do otworu rury
o przekroju prostokatnym.

-_2021-08-09 - DC
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Ustawianie i regulacja maszyny ptaskie

Podktadke (1) nasuna¢ na $rube regulacyjna (3).

Nakretke (2) nakreci¢ od dotu na $rubg
regulacyja.

Podstawke maszyny (5) ustawi¢ centrcznie pod
$rubg regulacyjna, tak aby $ruba regulacyjna
pasowala do otworu podsatwki maszyny (5).

[ ]

[ )

Rycina 45: Zamontowa¢ wspornik $rodkowy

Srube regulacyjna (1) wkrecié do otworu (2)
podstawki maszyny.

Rycina 46: Zamontowa¢ wspornik srodkowy

Wykreci¢ $rube regulacyjng (1) przy pomocy
klucza maszynowego o 120° (= 1/3 obrotu) ze
wspornika.

Rycina 47: Zamontowa¢ wspornik srodkowy
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Rycina 48: Zamontowa¢ wspornik srodkowy

Zakontrowa¢ nakretke zabezpieczajac przy tym przy pomocy klucza maszynowego srubg
regulacyjna przed przekreceniem sig.

Poczawszy od maszyn szeregu konstrukcyjnego Z o gtebokosci pola
haftowania od 1000 mm wzwyz montowane sg wsporniki plyty stotu.
Wspornik ten ustaw¢ nalezy w taki sam sposéb. Jezeli mimo to drgania
plyty stolu nie ustana, nalezy lekko dokreci¢ srube regulacyjng az do
momentu ustania drgan. Unoszenie plyt stotu jest niedozwolone.

POWROT
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Ustawianie i regulacja maszyny ptaskie

Regulacja maszyny
Przy kazdej regulacji maszyny zapewni¢ nalezy poziome wyregulowanie

maszyny przy jednoczesnym obcigzeniu wszystkich podstawek.

Usuna¢ blachy kryjace $cian bocznych korpusu
po obu stronach.

\

Rycina 49: Regulacja, poziomica

o o Maszyng¢ wyregulowaé obracajac srubg
regulacyjna (2) oraz postugujac si¢ poziomica
(1) w_pozycji poziomej.
® (2) Mocno dokreci¢ nakretke.
i
Wszystkie blachy kryjace przymocowaé w
¢ ? :/ odpowiednich miejscach przy pomocy $rub i

nakretek.

Rycina 50: Regulacja, $ruba regulacyjna
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Instalacja wszystkie typy maszyn

Instalacja wszystkie typy maszyn

Poréwnac¢ napiecie sieci

Wszelkie prace instalacyjne oraz serwisowe zleca¢ nalezy do wykona-
nia wylacznie przeszkolonym pracownikom fachowym.

Brak napigcia ha maszynie zapewniony jest wylacznie po wyciagnieciu
wtyku kabla zasilajgcego oraz odczekaniu czasu 30 sekund.

Napiecie zasilania urzadzenia wynosi 230V AC (+-15%) 50/60Hz.

Napiecie znamionowe podane na tabliczce znamionowej poréwnaé
nalezy z napieciem panujacym w sieci w miejscu ustawienia maszyny.
Jezeli wartosci te sie nie pokrywaja, nie wolno uruchamia¢ maszyny,
natomiast nalezy sie porozumiec¢ z serwisem wytworcy.

Zasilanie sieciowe

Maszyna jest dostarczana z kablem sieciowym i wtyczka i moze by¢ zasilana wytacznie
z gniazdka z prawidlowo podiaczonym przewodem ochronnym PE, ktory jest ustawiony
zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych przepisow,
a w szczegolnosci srodkow ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym zgodnie z
IEC 364/VDE 0100 lub odpowiednich krajowych i lokalnych przepisow bezpieczenstwa
oraz przepisow, ktore musza by¢ przestrzegane.

Po zakonczeniu prac instalacyjnych kabel zasilajacy utozy¢ nalezy
pomiedzy maszyna hafciarskg a punktem zasilania z sieci w taki
sposo6b, aby nie byt on przyczyna potknieé.

Maszyne podtaczy¢ nalezy do sieci dopiero po catkowitym zakonczeniu
montazu i przy zamknietej szafie sterowniczej.
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Instalacja wszystkie typy maszyn

Bezpieczniki/bezpieczniki samoczynne

Bezpieczniki stanowia zabezpieczenia. Przed ponownym urucho-
mieniem Maszyn ustali¢ nalezy przyczyne uptywu pradu, zapobiega
to powstawaniu szkéd oraz dalszym przerwom w produkcji. Jedng z
przyczyn moze by¢ przetwarzanie zbyt grubych materiatéw lub podta-
czenie urzadzen pobierajacych zbyt duzo mocy.

Maszyny z ptaskim fozem nie posiadajg wlasnych bezpiecznikéw. Sg one
chronione przez sie¢ zasilajagca operatora.

POWROT
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Materiaty opakowania przekazac¢ do utylizacji
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Materiaty opakowania przekaza¢ do utylizacji

Utylizacje materiatéw przeprowadzi¢ nalezy zgodnie z przepisami krajowymi.
Materiat skrzyn przechowac¢ dla celow serwisowych.

Materiat z ktorego wykonana jest skrzynia lub paleta jest wyrobem naturalnym, nie
zawierajacym substancji szkodliwych, odpowiednio do tego dokona¢ nalezy jego
utylizacji. Niektore nieliczne kraje stosuja wytyczne obrobki odbiegajace od przedsta-
wionych. Informacje o nich zasiggna¢ mozna w odpowiednich instytucjach na miejscu.

Papier, karton i folia pakunkowa sa materiatami przeznaczonymi do recyklingu, nalezy
je przekaza¢ do utylizacji w charakterze surowca wtornego.

Torebki suszace zawieraja sol naturalng, mozna je utylizowac wraz ze zwyktymi
odpadami.
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Konserwacja i postepowanie w przypadku usterek

Konserwacja i postepowanie w przypadku usterek

Dla Panstwa bezpieczenstwa

Kazdorazowo przed przystapieniem do czyszczenia oraz konserwaciji:

Zapewnic¢, aby nie mogto dojs¢é do przypadkowego zalagczenia maszyny
przez osoby niepowotane.

W przypadku niektérych prac konserwacyjnych konieczne jest
zdemontowanie oston. Maszyny nie wolno w zadnym przypadku
ponownie uruchamiaé przed prawidiowym zamontowaniem oston.

Smary

Do standardowego zakresu wyposazenia Pafistwa maszyny wchodza:

pojemnik rozpylajacy z olejem do maszyn do szycia
(JC W 35 Super Lubrifiant, Nr ZSK do zam. 750 081)

pojemnik smaru
(Gleitmo 585M, Nr ZSK do zam. 667 055)

Do konserwacji maszyny do haftowania uzywac nalezy w miare moznosci tylko
wchodzace w zakres dostawy smary oryginalne. Smary te zamawia¢ mozna pozniej w
firmie ZSK.

Zuzyte smary i oleje usuwac nalezy zgodnie z obowigzujagcymi w danym
kraju przepisami placéwek utylizacji lub przekazywa¢ do sktadowisk
odpadow specjalnych.
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Konserwacja i postepowanie w przypadku usterek

Przeglad

Podane czasy miedzykonserwacyjne traktowac nalezy jako wytyczne
obowigzujace dla normalnej eksploatacji 1-zmianowej. W przypadku
eksploatacji 2- lub 3-zmianowej konieczne jest odpowiednie skrécenie
podanych czaséw miedzykonserwacyjnych.

Przed przystgpieniem do smarowania lub oliwienia nalezy usunaé¢
zanieczyszczenia i pozostatosci smarow.

Wszystkie zastowane uchwyty elektromagnetyczne nie wymagaja konser-
wagji, i nie wolno ich oliwi¢.

Szczegotowe informacje na temat konserwacji znajduja sie w Instrukcji
Konserwacja.

Dozowanie smaru dobieraé¢ nalezy co najwyzej w takiej ilosci, aby
przemieszczenia elementéw mechanicznych nie prowadzity do rozrzu-
cania go, ani tez nie dochodzito do jego kapania. Moze to prowadzi¢ do
zanieczyszczenia wyrobu.

Legenda do tabeli czynnosci konserwacyjnych

1x raz na kwartat

(Czestotliwosc¢ obstugi)

codziennie

raz na pot roku

raz w miesigcu raz do roku

P @@

w razie potrzeby
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Konserwacja i postepowanie w przypadku usterek

Konserwowany element -

Typ calos¢ maszyny Smar | Czestotliwosc
Maszyny Smarowac¢ prowadnice liniowg
na wolne (Sterowanie pantografu smarowa¢ naped na
ramiona boku oraz w gtgb) Gleitmo
585M
Maszyny Smarowac¢ prowadnice liniowa Smar
ptaskie (Sterowanie pantografu smarowa¢ naped na
boku)
Konserwowany element - e &
Typ podzespoty sterowania Czestotliwosé
wszystkie Czyszczenie podzespotdw sterowania ~
Rodzaje c ie filt tvlacyi
maszyn zyszczenie filtra wentylacyjnego

®
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Konserwacja i postepowanie w przypadku usterek

Postepowanie w przypadku usterek

Ponizsze tabele maja za zadanie pomoc Panstwu w samodzielnym usuwaniu usterek wynikajacych z bledow w

obstudze oraz niewielkich szkdd.

Usterka

Przyczyna

Usuwanie

Pantograf
przesuniety

pantograf przywiera do piyty stotu z
powodu stosowania kleju natry-
skowego

oczyscic plyte stotu

W miare moznosci nie stosowac
kleju natryskowego, lecz
widkning

elementy wzoru lezg poza polem
haftowania

pozycjonowanie przeprowa-
dzi¢ w taki sposéb, aby caty
wzor miescit sie wewnatrz pola
haftowania

(przejecha¢ wzdtuz konturu)

Wzér zawiera btedy

wykonac¢ nowa kopie oryginatu

luzne potfgczenia zaciskowe kot
pasowych zebatych

skontrolowa¢ potgczenia
zaciskowe, w razie konieczno-
$ci dociggnaé

Deformacja wzoru

haftowany materiat niedostatecznie
naprezony

mocno naprezy¢ haftowany
materiat

deformacja materiatu, szczegdlnie
w przypadku bardzo cienkich
materiatéw

wzmocni¢ haftowany materiat
np. wiékning

niedostatecznie zamocowane ramy
hafciarskie

dostatecznie zamocowac¢ ramy
indywidualne, szyny zaciskowe

itp

zbyt duze naprezenie nici igtowych i
cewkowych

prawidtowo ustawi¢ naprezenie
nici

btad przebicia

(problematyczna kolejnosé
przebiegu haftowania, szczegodlnie
w przypadku wzoréw praco-
chtonnych)

zasiegna¢ informacji od
wytworcy kart

poinformowac serwis ZSK

Maszyna pracuje
nieregularnie

niedostateczne napiecie paséw

dociggna¢ napiecie paséw

opory pracy elementéw konstruk-
cyjnych

poinformowac serwis ZSK

niedoktadna pozycja
zatrzymania

niedostateczne napigcie paséw

dociggna¢ napiecie pasow

pasy napedowe zaolejone i slizgajg

tarcze pasowg oczysci¢ ze
smaru

wymieni¢ pasy

opory pracy elementéw konstruk-
cyjnych

poinformowac serwis ZSK

60
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Konserwacja i postepowanie w przypadku usterek

Usterka

Przyczyna

Usuwanie

Maszyna nie daje
sie uruchomié

przerwane zasilanie energig

elektryczng

nacisng¢ klawisz-ZSK pola
obstugowego ($wieci DEL grupy
przyciskéw Start / Stop)

Sprawdzi¢ bezpiecznik/automa-
tyczny wytgcznik pradu
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