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Kullanma kilavuzundaki guvenlik talimatlari

Giivenlik talimatlan

Bu bolim, gerek kendi, gerekse baska kisilerin giivenligi i¢in, dikkat edilmesi gereken
genel davranislara iligskin hususlari, 6zet olarak sunmaktadir. Bu nedenle bu bolimii
lutfen dikkatle ve itina ile okuyunuz.

Bu giivenlik talimatlari, isyerinde dngoériilen giivenlik kosullar1 gibi nakis makinesi ile
¢aligan herkes tarafindan dikkate alinmalidir.

Kullanma kilavuzundaki giivenlik talimatlari

Kullanma kilavuzunda asagidaki terimler altinda agiklamalar yer almaktadir:
‘TEHLIKE’, ‘UYARD’, ‘UYANIKLIK’ ve ‘BILGI’.

Liitfen asagidakilere riayet ediniz:

Yaralanmalarin 6nlenmesi agisindan ,.tehlike talimatlarina“ mutlaka
riayet edilmelidir.

Elektrik carpma tehlikesi.

Yiiklerin altinda kalma tehlikesi.

Bu sembol, kullanma kilavuzunda yer alan ve riayet edilmemesi
durumunda yaralanmalarin ve mal kaybinin yaganabilecegini anlatan
aciklamara dikkat gekmektedir.

Calisan makine kisimlari yiiziinden ezilme tehlikesi.

igne, matkap gibi makine kisimlan yiiziinden yaralanma tehlikesi.

Sicak makine kisimlari yiiziinden yanma tehlikesi (Miknatislar, motorlar).

GERI



Kullanma kilavuzundaki guvenlik talimatlari
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Maddi hasarlarin 6nlenmesi agisindan ,,Dikkat talimatlarina“ mutlaka riayet
edilmelidir.

imha kurallar ve yéntemlerine ait bilgiler.

Sicak hava kesme cihazlarn kullanirken (opsiyonel)

Installieren und entfernen Sie den Magnetseparator nicht mit bloBen Handen. Es ist
notwendig, ein geeignetes Metallobjekt zu verwenden.

Manyetik ayiriciy: ¢iplak elle takmayin veya ¢ikarmaymn. Uygun bir metal nesne
kullanmak gereklidir.

Kesme elemaninin koruyucu ekraniyla temastan kaginin.

GERI
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Onemli giivenlik uyarisi!

Onemli giivenlik uyarisi!
Manyetik halkalar1 kullanmadan 6nce liutfen okuyunuz

Sorumluluk reddi

ZSK Stickmaschinen GmbH, iiriinlerin taginmasi, kullanilmasi veya yanlis kullanilmasindan kaynaklanan
hasarlardan sorumlu degildir. Satin alma ile birlikte alic1, asagidaki uyarilar1 okuyup anladigini onaylar. Alici,
kisisel yaralanma, mal hasar1 ve manyetik hasar dahil olmak {izere miknatislarin ve nakis ¢ercevelerinin neden
oldugu tiim hasar ve yaralanmalardan sorumlu olacagini kabul eder. Alicy, tiriinil satin almadan ve kullanmadan
once sartlar1 kabul etmelidir.

Liitfen dikkatli olun ve giivenlik uyarilarimizi okuyup anlamak i¢in sagduyunuzu kullanin! Bu iiriiniin tiim
kullanicilarinin bu mektuptaki bilgilerden haberdar edilmesini saglamak alicinin sorumlulugundadir. Uriin satilir,
devredilir veya yeni bir sahibine verilirse, bu uyar: mektubu yeni sahibine sunulmalidir.

Asagidakiler, manyetik malzemelerin yol agtig1 tehlikelerin tam ve kapsamli bir listesi olarak yorumlanmama-
lidir. Bu belge yalnizca bilgi amaglidir. Okuyucu, tiim bilgilerin dogrulugunu, eksiksizligini, giincelligini ve/
veya uygunlugunu kontrol etmekten kendisi sorumludur. ZSK Stickmaschinen GmbH, bu belgedeki bilgilerin
dogrulugu, eksiksizligi, giincelligi veya uygunlugu konusunda higbir garanti veya garanti tistlenmez. ZSK Stick-
maschinen GmbH, bu belgenin veya burada yer alan bilgilerin saglanmasindan kaynaklanabilecek herhangi bir
iddia veya hasar i¢in herhangi bir sorumlulugu agikca reddeder.

Kalp pili

Kalp pili, defibrilator veya diger dahili ve harici tibbi cihazlar gibi herhangi bir elektronik cihaz takmalarini
gerektiren saglik sorunlari olan kisiler, manyetik halkalarda bulunan tiir gibi gili¢lii miknatislar1 tutarken dikkatli
olmalidir. Kalp pilleri giiglii manyetik kuvvetten zarar gorebilir veya “test moduna” gegebilir. Kalp pili veya
bagka bir tibbi cihaz kullaniliyorsa, manyetik alanlar bu cihazlarin ¢aligmasin etkileyebilir. Manyetik nakis
¢ergevelerini kullanmadan 6nce statik manyetik alanlara duyarliligini belirlemek igin doktorunuza ve tibbi
irlinliniiziin Gireticisine danigin. Tiim manyetik {irtinlerimiz bu cihazlar1 kullananlardan giivenli bir mesafede
tutulmalidir.

Manyetik ortam, elektronik ve mekanik cihazlarda hasar

Bu iiriiniin bir pargasi olan neodimiyum miknatislardan kaynaklanan gii¢lii manyetik alanlar, disketler, sabit
stirticiiler, kredi kartlar1, manyetik kimlik kart1 gibi manyetik ortamlara zarar verebilir. Kartlara, kasetlere, video
kasetlere veya benzeri diger cihazlara zarar vermek. Ayrica televizyonlara, bilgisayarlara, cep telefonlarina,
VCR’lere, bilgisayar monitorlerine ve diger CRT ekranlarina da zarar verebilirler. Neodimyum miknatislari asla
elektronik cihazlarin, mekanik saatlerin, isitme cihazlarinin veya hoparlorlerin yanina yerlestirmeyin.

Bazi elektronik cihazlar manyetik alanlara duyarlidir ve agirt manyetik alana maruz kaldiklarinda kalic1 olarak
hasar gorebilir veya gecici olarak devre dis1 birakilabilir. Giiglii bir manyetik alana maruz kaldiginda ekranlar ve
televizyonlar bozulur ve/veya rengi bozulur. Hasarli ekranlar genellikle manyetikligi giderilebilse de, genellikle
zordur ve kalifiye servis teknisyenlerinin kullanilmasini gerektirebilir. Cep telefonlar1 ve hiicresel alicilar gibi
diger elektronik cihazlar da zarar gorebilir. Manyetik ¢emberlerinizi her tiirlii elektronikten uzak, giivenli bir
yerde saklayin.

Tiim manyetik halkalar1 her tiirlii manyetik ortamdan en az iki fit uzakta tutun.

GERI 1



Onemli givenlik uyarisi!

Cocuklar

Cocuklarin agizlar tehlikeli olmamalidir. Cocuklar ve yetiskinler, miknatislar1 yutmamali veya miknatislar
kulak, burun veya agiz gibi bir delige yerlestirmemelidir. Miknatislarin yutulmasi ¢ok tehlikelidir. Miknatislar
yutulursa veya akcigerler yoluyla emilirse derhal tibbi miidahale gerekir.

Sikisma ve g6z riski

Bu iiriinde bulunan manyetik nakis ¢erceveleri ve miknatislar, birbirlerine ve demir igeren herhangi bir nesneye
olan ¢ekimleri nedeniyle ciddi bir sikigma tehlikesi olusturabilir. Stirpriz genellikle bir problemdir - ne oldugunu
anlamadan elinizden firlayabilir ve sasirtict bir mesafeden birbirine yapisabilirler.

Parmaklar ve viicudun diger kisimlari, iki ¢ekici nakis ¢ergevesi veya nesnesi arasinda ciddi sekilde sikisabilir.
Makas, kalem ve metal i¢eren diger nesneleri ¢aligma alaninizdan uzak tutun.

imha etmek

Bu iiriindeki nadir toprak miknatislari, yandiginda zehirli dumanlar iireteceginden asla yakilmamalidir. Nadir
toprak miknatislari yerel, eyalet ve federal yasalara uygun olarak atilmalidir. Tiim giiglii kalict miknatislar,
atilmadan 6nce termal olarak demanyetize edilmelidir. Alternatif olarak, giiclii kalict miknatislar, miknatislarin
atik imha ekipmanini veya atik konteynerlerini cekmemesi i¢in atilmadan once gelik bir kapta toplanmalidir.

12 GERI
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Kurallara uygun kullanim

Kurallara uygun kullanim

Nakis makinesi sanayide kullanmak i¢in ongoriilmiistiir. Kumas tizerine yapilan nakis isi
vasitastyla, kumasglarin ve benzeri malzemelerin mitkemmellestirilmesini saglar. Makine
eger gerekli ilave aksamlar ile donatilmigsa, ayrica payet ve kordene de islenebilir,
delikli desenler yapilabilmektedir.

Makine, nakis alaninda 6zellikle kullanilan tekstil tirtinleri ve ipliklerin kullanimini
miimkiin kilmaktadir. Bunun haricinde, degisik ve 6zel malzeme kombinasyonlarmin
kullanimina dair miisteri hizmetleri servisimiz, bunlari test etmek amaciyla, size memnu-
niyetle yardime1 olacaktir.

Makineyi prensip olarakkullanim kilavuzunda belirtilenlerin disinda bir amag igin litfen
kullanmayiniz. Makine kesinlikle 6rnegin iizerine malzeme koymak i¢in veya merdiven
olarak kullanilmamalidir. Makinenin amacina uymayan kullanilmasi, kisiler i¢in tehlike
olusturabilir ve mal kaybina yol agabilir.

Makinenin giivenli bir sekilde ¢aligmasi i¢in asagidaki kosullarin karsilanmasi gerekir:

Ortam sicakligi 15 °C ile 35 °C aras1
Bagil nem %30’dan %85’ yogusmasiz.
Makine tizerinde dogrudan giines 1s1gindan kaginin.

Elektromanyetik uyumu

Bu makine bir A sinifi iinitesidir. ikamet edilen yerlerde radyofonik
parazit arizalarina sebebiyet verebilir; boyle bir durumda igletmeciden
bunu o6nleyici tedbirlerin alinmasi gerekli olabilir.

GERI 13



Calisma guvenligi
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Calisma giivenligi

Nakis makinesi modern teknolojik gelismeler kullanilarak iiretilmistir. Makinenin
elektrik tesisatlari icin VDE normunun yonergelerine riayet edilmistir. Makinenin
insasinda giivenligini artirmak i¢in gesitli tedbirler alinmugtir.

Fakat konstriiktif 6nlemlerin alinmasi ile, tiim riskleri ortadan kaldirmak miimkiin
degildir. Nakis makinesi ile bu yiizden sadece, kullanma kilavuzunu okuyup anlamus,
giivenlik talimatlarindan ve kazadan korunma husunda yiiriirliikteki kurallarindan
haberdar olan egitilmis porsonel ¢aligmalidir.

isyerindeki giivenlik kurallar

Burada agiklanan giivenlik talimatlariin yani sira makinenin kullanildig: tilkede ve
igyerinde yiiriirliikte ve baglayici olan kazadan korunma ve giivenli bir ¢aligmanin
saglanabilmesi i¢in gerekli kurallara riayet ediniz. Yiiriirliikteki kurallar makine ile
calisacak olan herkes tarafindan bilinmeli ve her zaman okuyabilme imkanina
sahip olunmahdir.

Makinede ve makine ile tiim igler igin

Makinede ¢alisirken dargiysileri tercih ediniz ve uzun saglar bir file veya uygun bir
basortiisii ile toplayiniz. Taki takmaktan kagiimiz. Genis giysi kollar1 ya da agik saglarla,
ytuiziik ve zincirlerle makineye ya da hareketli makine aksamlarina takilabilirsiniz.

Diismeleri engellemek amaciyla, kaymayan ayakkabilari tercih ediniz.

GERI
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Temizlik ve bakim

Temizlik ve bakim

Temizlik ve bakim isleri, kullanma kilavuzunda agiklandig: sekilde sadece bu isler igin
egitimden gegmis personel tarafindan yapilmalidir.

Kullanma kilavuzunda agiklanmamis olan bakim ve tamirat iglerini, bu isler i¢in 6zel

bilgi ve yardimci aletler gerektiginden, ZSK Stickmaschinen GmbH firmasi tarafindan
egitimden geg¢irilmis ve bu igler i¢in hazirlanmis servis personeline yaptiriniz.

Tiim temizlik ve bakim iglerinden 6nce elektrik beslemesini kesiniz.

Makine elektrik fisi prizden ¢ekildikten ve en azindan 30 saniye gectikten sonra
gerilimsiz konumdadir.

Kullanma kilavuzunda belirtilen bakim periyodlarina riayet ediniz.

Onarim ve tadilat

Onarim ve tadilat isleri sadece ZSK Stickmaschinen GmbH firmasi tarafindan bilgilen-
dirilmis ve egitilmis servis personeli tarafindan yapilabilir. Liitfen belirtilen hususlara
dikkat ediniz:

Mutlaka orjinal yedek pargalar ve techizatlar veya ZSK Stickmaschinen GmbH firmasi
tarafindan tavsiye edilen pargalar kullanilmalidir.

Makinenin isletmeye alinmasi igin 6n goriilen biitiin giivenlik muhafaza kapaklarinin ve
tinitelerinin mutlaka tamamen monte edilmesi gereklidir.

Makinede degisiklik yapmak giivenlik a¢isindan sakincali ve yasaktir. Aksi taktirde CE
mutabakat beyannamesi gegerliligini yitirir!

Degistirme islerine, kullanma kilavuzunda agiklanan igletme tarzini degistirme isleri
(Orn. masa, serbest kol ve sapka isletme tarzlar), dahil degildir.

GERI 15



Ana salter ve acil durdurma Boru kollu makineler

Ana salter ve acil durdurma Boru kollu makineler

Ana salter

Ana salter vasitasiyla makine ve kumanda iinitesi ¢aligtirilir veya durdurulur.

1 ve 2 baghkli makineler

1 veya 2 baslikli makinelerin ana salteri ayn1 zamanda ACIL KAPATMA salteri olarak
gorev yapar.

4 ile 8 arasinda baslhga sahip makineler

4 ile 8 arasinda basliga sahip makineler ilave olarak ayrica ACIL KAPATMA tuslari ile
donatilmistir,

Makineyi tekrar galistirmadan 6nce, acil stop tugsuna basma nedeninin
giderildiginden emin olunuz.

Asagida belirtilen tiim kumanda ekipmanlari, sadece ana salter agik
konumundayken g¢aligmaktadir.

ACIL STOP

1 ve 2 baglikli makinelerin- ana salterlerinin yaninda ayrica makinelerde daha yiiksek
baslik sayilt ACIL KAPATMA tuslar1 vardr.

1 ve 2 baglikli makinelerin ana salteri ayni zamanda ACIL KAPATMA
salteri olarak gorev yapar.
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Ana salter ve acil durdurma Boru kollu makineler

Acil stop tusuna basildiginda (Sekil 1), tusun kafasi saat yoniinde geviri-
lerek, tekrar normal duruma getiriimektedir. Makineyi tekrar calistirmadan
once, acil stop tugsuna basma nedeninin giderildiginden emin olunuz.

Tusa basilmamig Tusa basiimig

Sekil 1: ACIL STOP tusu

Asagida belirtilen tiim kumanda ekipmanlari, sadece ana salter agik
konumundayken g¢aligmaktadir.

GERI 17



Ana salter ve acil durdurma Duz yatakl makineler

Ana salter ve acil durdurma Diiz yatakli makineler

Ana salter

Ana salter vasitasiyla makine ve kumanda dolab1 devreye alinir ve ¢ikartilir.

Sekil 2: Ana salter

ACIL STOP
Varyant 1

ACIL STOP tusuna bir kez basildiginda (Sekil 3), tusun kafasi saat yoniinde
cevrilerek tekrar normal duruma getirilir ve kumanda iinitesi igletim
sistemini yeniden baslatir.

Makineyi tekrar calistirmadan 6nce, acil stop tusuna basma nedeninin
giderildiginden emin olunuz.

Sekil 3: ACIL STOP tusu
Solda: Tusa basiimamig Sagda: Tusa basilmis
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Ana salter ve acil durdurma Duz yatakli makineler

Varyant 2

Acil stop tusuna basildiginda (Sekil 4), tusun kafasi saat yoniinde gevirile-
rek, tekrar normal duruma getirilmektedir.

Makineyi tekrar galistirmadan 6nce, acil stop tugsuna basma nedeninin
giderildiginden emin olunuz.

Makineyi tekrar galistirabilmek igin, ana salteri 6nce kapall, sonra tekrar
acik konuma getiriniz.

Sekil 4: ACIL STOP tusu
Solda: Tusa basilmamis Sagda: Tusa basilmis

Asagida belirtilen tiim kumanda ekipmanlari, sadece ana salter agik
konumundayken ¢aligmaktadir.
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Kullanim

20

Kullanim

Makine sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir. Bunun i¢in ZSK Stickmaschinen
GmbH firmasi tarafindan verilen egitime katilmak tavsiye edilir. Fakat yinede makine
ile calismadan 6nce, mutlaka kullanim kilavuzunu da okuyarak, uygun kullanma
talimatlarina iyice vakif olunuz.

Liitfen tezgah tablasi lizerine tirmanmayiniz.

Tiim manuel iglerden 6nce

Bu tarz islerin genellikle makine bekleme modundayken yapilmasi 6ngoriil-
mektedir. Bazi islerde ise makine tamamen kapatilmasli ve elektrik baglan-
tis1 kesilmelidir. Liatfen kullanim kilavuzunda belirtilen talimatlara uyunuz.

Bu tarz islerin genellikle makine bekleme modundayken yapilmasi 6ngoriilmektedir.
Bazi islerde ise makine tamamen kapatilmasl ve elektrik baglantis1 kesilmelidir. Liitfen
kullanim kilavuzunda belirtilen talimatlara uyunuz..

Ana salter agik konumda, makine bekleme modundaki ¢alismaniza baglamadan 6nce,
Pantograf — el ayarlamasini, ZSK — tusuna basarak agik konuma getiriniz (1), (Pantograf
— el ayarlamasy tus grubunun LED gostergesi agik) (2).

Acik konumdaki pantograf — el ayarlamasinda, pantografi manuel olarak kaydirabilir,
fakat makineyi yanlislikla baslatamazsiniz.

o &

Sekil 5: Manuel pantograf ayari
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Nakis islemesi Sprint serisi

Nakis islemesi Sprint serisi

Kendi giivenliginiz igin makinenin muhafaza kapaklarini gikarmayiniz.

Makinenin kullanimi uzunlamasina 6n cepheden gergeklesir. Makineyi her ¢ahstir-
madan oncehareket eden kisimlarin yakininda hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin
olunuz.

@
®

Sekil 6: Caligma sahalari

Bu ¢aligma sahasinda (1) sadece makine durus konumunda ise, bulunabilirsiniz.

Bu ¢aligma sahast, (2) makine ¢aligirken kontrol sahasi olarak algilanmalidur.

Nakis yapildig: sirada makinenin hareket eden kisimlarina dokunmayiniz, ¢iinkii bu
kisimlarda - 6zellikle pantograf, igneler, delici, iplik verici ve ¢caganoz - yaralanma
tehlikesi bulunmaktadir.

Nakaistan kalan lif veya artik iplik uclarini temizlemek i¢in bile olsa, tiim manuel
islemlerden once nakis makinesini durdurunuz. Kendi giivenliginizi diistiniiniiz!

Makine ¢ahsirken Kkesinlikle st ipligi gegirmeye kalkigmayiniz.

GERI 21



Nakis islemesi Sprint serisi

Sekil 7: Pantografin ¢alisma sahasi

Pantografin kilavuz oluguna (1) elinizi sokmaymniz — yaralanma tehlikesi. Bakiniz (Sekil 8).

Masanin iizerine yiiklenmeyiniz.

Sekil 8: Ezilme yerleri, Pantograf kilavuz olugu

Nakis makinesinin veya masa plakasinin tizerine cisim koymayiniz. Buraya konulan
cisimler pantograf ¢er¢evesinin hareketi ile masa plakasindan kayabilir. Pantograf
kilavuz olugunun igine kayan cisimler, isletim arizalarma sebep olabilir veya makineye
hasar verebilir.

Diger kisilerin makineyi kullanmasini engellemek i¢in, nakis makinesini hi¢bir zaman
gozetiminiz disinda galistirmayiniz.
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Nakis islemesi Boru kollu makineler

Nakis iglemesi Boru kollu makineler

Kendi giivenliginiz igin makinenin muhafaza kapaklarini gikarmayiniz.

Makinenin kullanimi genelde uzunlamasina 6n cepheden gergeklesmektedir. Her
kullanimdan 6nce, makinenin altinda yada hareketli makine aksamlarinin ¢evresinde
kimsenin ¢aligmadigin1 mutlaka kontrol ediniz.

Sekil 9: Caligma sahalart

(1) ile isaretli olan ¢alisma alaninda sadece makine kapali konumdayken caligilabilir.

(2) ile isaretli caligma alani, makine ¢alisir durumdayken kontrol noktast gorevi
gormektedir.

Nakis isleme esnasinda, hareketli parcalarin etrafina dokunmayiniz, ¢linkii burada —
ozellikle pantograf, igneler, delici, iplik verici ve ¢aganoz boliimlerinde — yaralanma
tehlikesi mevcuttur.

Sadece uguntu yada iplik sonlarini nakis islenecek alandan temizlemeniz gerekirse bile,

tiim manuel islemlerden 6nce, makineyi durdurunuz. Liitfen kendi giivenliginizi
diigiiniin!
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Nakis islemesi Boru kollu makineler

24

Ust iplikleri hicbir zaman makine ¢ahsir durumdayken igneye gecirmeyiniz.

Makine ¢aligir durumdayken, kapali konumdaki isleme alanlarinda dahil, higbir ¢aligma
yapmayiniz, ¢iinkii burada iplik verici, ¢aganoz ve iplik kesici hala ¢alismaya devam
edebilir.

- Dikkat! - Pantografin kayma hizi ¢ok yiiksek!

Pantograf ¢caligma alaninda (Sekil 10) tezgah tablasina dayanmayin
veya tezgah tablasi oyuklarina yaslanmayin! Pantografin hizli hareket-
leri, temas halinde darbelere, ezilmelere ve kesilmelere neden olabilir!
(Sekil 11).

@

Sekil 10: Pantografin ¢alisma sahast

Dayanaklarin i¢ kisimlarina (1), tezgah tablasi oyuklarina (2) veya pantograf kizak

oyuklarina elinizi sokmayin (3) - buralarda yaralanma tehlikesi vardir. Ayrica (Sekil 11).

Tezgah tablasina dayanmayiniz.
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Nakis islemesi Boru kollu makineler

Sekil 11: Pantograf kasnaginda ezilme yerleri
Solda: Tezgah tablas1 oyuklari Sagda: Pantograf kizak oyuklart

Nakis makinesinin yada tezgah tablasinin tizerine higbir cisim koymayiniz. Pantograf
kasnaginin hizl hareketlerinden dolay1 bunlar tezgah tablasi {izerinden diisebilir.
Pantograf yonlendirme oluklaria diisen cisimler ise, fonksiyon bozukluklarina yada
makinenin bozulmasina neden olabilir.

Yetkisiz kisilerin makineyi dokunmamasi i¢in, nakis makinesini hi¢chbir zaman yetkili
bir Kisi olmadan ¢alistirmayiniz.

GERI
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Nakis islemesi Dz yatakli makineler

Nakis igslemesi Diiz yatakli makineler

Makinenin kullanimi genelde uzunlamasina 6n cepheden gergeklesmektedir. Her
kullanimdan 6nce, makinenin altinda yada hareketli makine aksamlarmin gevresinde
kimsenin ¢alismadigini mutlaka kontrol ediniz.

Sekil 12: Caligma sahalari

(1) ile isaretli olan ¢aligma alaninda sadece makine kapali konumdayken galigilabilir.

(2) ile isaretli galigma alani, makine galisir durumdayken kontrol noktast gorevi
gormektedir.

Nakis isleme esnasinda, hareketli par¢alarin etrafina dokunmayniz, ¢iinkii burada —
ozellikle pantograf, igneler, delici, iplik verici ve ¢caganoz boliimlerinde — yaralanma
tehlikesi mevcuttur.

Sadece uguntu yada iplik sonlarini nakis islenecek alandan temizlemeniz gerekirse bile,
tiim manuel islemlerden 6nce, makineyi durdurunuz. Liitfen kendi glivenliginizi
diistiniin!

Ust iplikleri hi¢bir zaman makine ¢alisir durumdayken igneye gegirmeyiniz.

Makine ¢aligir durumdayken, kapali konumdaki isleme alanlarinda dahil, hi¢bir ¢aligma

yapmayniz, ¢linkii burada iplik verici, ¢aganoz ve iplik kesici hala ¢alismaya devam
edebilir.
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Nakis islemesi DUz yatakli makineler

- Dikkat! - Pantografin kayma hizi ¢ok yiiksek!

Pantograf ¢calisma alaninda (Sekil 13) tezgah tablasina dayanmayin
veya tezgah tablasi oyuklarina yaslanmayin! Pantografin hizli hareket-
leri, temas halinde darbelere, ezilmelere ve kesilmelere neden olabilir!
Bkz. (Sekil 14).

0
®

Sekil 13: Pantografin ¢alisma sahasi

Dayanaklarin i¢ kisimlarina (2), tezgah tablasi oyuklarina (4) veya pantograf kizak

oyuklarina elinizi sokmayn (1), (3( - buralarda yaralanma tehlikesi vardir. Ayrica bkz.

(Sekil 14).

Tezgah tablasina dayanmayiniz.

Sekil 14: Pantograf kasnaginda ezilme yerleri
Solda: Tezgah tablasi oyuklari Sagda: Pantograf kizak oyuklart

Nakis makinesinin yada tezgah tablasinin tizerine higbir cisim koymayiniz. Pantograf
kasnaginin hizli hareketlerinden dolay1 bunlar tezgah tablasi {izerinden diigebilir.
Pantograf yonlendirme oluklarma diisen cisimler ise, fonksiyon bozukluklarina yada
makinenin bozulmasina neden olabilir.

Yetkisiz kisilerin makineyi dokunmamasi i¢in, nakis makinesini hi¢cbir zaman yetkili
bir kisi olmadan ¢alistirmayiniz.
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

indirme, ambalaji agma ve nakletme

Sprint serisi

Kendi giivenliginiz igin

Makinenin, her biri en azindan 25 kg kaldirabilen 4 kisi tarafindan kaldi-
rilmasi gerektigini dikkate aliniz.

Kaldirma masasinin yeterli derecede tagima kapasitesi oldugundan
emin olunuz (min. 300 kg). Kararsizlik halinde kaldirma masasinin iireti-
cisi veya sevk eden firma ile irtibata geginiz.

indirme

Sandikla nakliye

Makinenin agirligi dolayisiyla istif arabasi veya ving yardimi ile tagima
halatlari kullanarak kamyondan kaldiriniz.

Sekil 15: istif arabast ile indirme
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Sprint serisi

Ambalaji agma

@ (1) Kapak
(2) Cember
@ (3) Kaldirma y6nii oklari

@ @ (4) Indirme talimatlar
@ (5) Agurlik noktasinin takribi konumu igin

sembol

@ (6) Istif arabasinin gataliningiris yerleri
Sekil 16: Nakliye sandig1
*  Cemberleri (2) ¢ikariniz.
»  Kapagi (1) kaldiriniz.

«  Biitiin tek parcalari ¢ikarmiz.

*  Ambalaj malzemesini ve kurutma torbasini ¢ikariniz.

(1) Temel gergeve (istege baglr)

Sekil 17: Nakliye sandig1, agik
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Sprint serisi

Kurulus yerine nakletme

Eger makine bir nakliye sandiginin iginde sevk edildi ise, kurulug
yerine giivenlik agisindan miimkiin mertebe istif arabasi veya kaldirma
arabasi ile tagima paletinin lizerinde bagli konumda taginmahdir.

Kumanda kutusunun ve makinenin palete
baglandig1 gemberleri (1) ¢ikariniz.

®

Sekil 18: Cemberleri ¢ikarma

Tasima saplarinin montaji (4x)

Makinenin sandik iginde nakliyesinde, sandigin igine tagima saplan
demonte edilerek yerlestirilmistir. Tagima saplar1 sevkiyat kapsamina
dahildir.

Makine ayaginin (4) somununu (3) sokiiniiz
ve asaglya ¢eviriniz.

@ Tasima sapini (2) gévde (1) ile somun (3)
arasina itiniz ve tamamen hafifce alttan
govdeye dayanacak sekilde yerlestiriniz.

@ @ Somunu (3) tagima sapina kars1 el kuvvetinde

sikiniz.

Tasima saplarini makine govdesinin her
kosesine monte ediniz.

Sekil 19: Tagima saplarinin montajt
(Alttan goriiniis)
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Sprint serisi

Tekerler (opsiyonal)

@

Cuvatay1 (1) sokiiniiz.

Tekeri (2) gévdeye dayayiniz ve civatayi (4)
@ sikmadan geviriniz.

@ @ Cuvatay1 (3) sikiniz.

Sekil 20: Tekerlerin montaji, Cizim: Makinenin sol arka tarafi)

Cubugu (1) tekerin (2) yandaki agik
kismindan istteki civatanin (3) kafasinin
altindan itiniz.

Makine ayagi (5) yerden kalkincaya kadar

®
@ @ cubugu (1) asagiya dogru bastiriniz.
® @

Cvatay1 (4) sikiniz.

Agciklanan montaj sekilini diger tekerler igin
tatbik ediniz.
Sekil 21: Tekeri ayarlama (Kesik ¢izim)
Makineyi yerine gétiirdiikten sonra
Crvatay1 (4) yavasca sokiiniiz.
= Makine ayaklar1 tekrar agagiya zeminin lizerine iner.

Crvatalari (4), (5) ve tekerleri (2) demonte ediniz.

Crvatay1 yuvaya sokarak ¢eviriniz, bakiniz (Sekil 20), Pozisyon (1).
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

indirme, ambalaji agma ve nakletme
Boru kollu makineler/Diiz yatakli makineler

Kendi ig giivenliginiz igin

Nakliye isleri sadece uygun sekilde egitilmis personel tarafindan
yapilmalidir. Nakliye araglarinin kullanimina iligkin giivenlik kurallarina
uyun.

Ozellikle her yiik kaldirilisi sirasinda sahislarin, makinanin tehlike
sahasina yaklagmasini onleyin.

Nakliye sirasinda kimsenin sallanan yiik altinda dolagmasina izin
vermeyin.

Furgon tipi kasali kamyondan yiik indirme

Ving ve forklift yardimiyla

Sekil 22: Ving ve forklift yardimiyla yiik indirme
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Forkliftle

Destek olarak sadece, tagima giicii bu yiik igin yeterli olan sehpalari
kullanin.

Sekil 23: Forkliftle yiik indirme, dogru

Sekil 24: Forkliftle yiik indirme, yanhs
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Ambalaj agma

Bir nakliye sandigi i¢indeki teslimatlarda

Yiik indirme ve nakliye ile ilgili talimatlari, isaretli yerlerde bulabilirsiniz
(Sekil 25)
Once sandigin kapagini agin ve gikarin.

Sekil 25: Nakil sandig1 Yiik indirme talimatlart

(1) Kapak

(2) Oklar kapagin kesim yerlerini gosterir

(3) On yiizey

(4) Oklar yukariy1 gosterir

(5) Agirlik noktasinin takribi yerini gésteren simge
(6) Nakliye zinciri ve halatlarin takilacag yerler-
(7) Nakliye zinciri ve halatlarin takilacag: yerler-

Sandigin 6n yiizeyini, ardindan (gerektigi kadar) yan yiizeyleri sokiin.

Ambalaj malzemesini ve makinaya tespit edilmis olan nem giderme torbasini sandiktan
¢ikarn.

Tezgah sehpasinin {izerinde ve altindaki tiim ambalajli yekpare parcalar1 ¢ikarin.
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Nakliye kirisini sandigin tabanina baglayan vidalar sokiin. (Sekil 26), (Sekil 27).

Boru kollu makineler

(1) Baglama vidalar
(2) Palet tabani / Sandik tabani
@ (3) Nakil kirisleri

® ®

Sekil 26: Nakliye kirisi tizerine baglama, rnegin

Diiz yatakli makineler

(1) Baglama vidalar
(2) Nakil kirisleri
(3) Palet taban1 / Sandik tabani

Sekil 27: Nakliye kirisi tizerine baglama, drnegin

GERI
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Forkliftler i¢in yasak alanlar

Makinayi belirtilen alanlarda (Sekil 28) forkliftle kaldirmayin — aksi
takdirde kumanda dolabi/dolaplari, forkliftin ¢atali nedeniyle hasar
gorebilir.

Sekil 28: Forkliftler i¢in yasak alanlar

Gosterilen yasak alanlar (<kumanda dolabi/dolaplari ve direkt ¢cevre), Diiz
yatakh makineler ve ek kumanda dolaplari (kafa sayisina bagh olarak)
yerlestirilmis olan K ya da W kafali nakis makineleri i¢in gegerlidir (kumanda
dolaplari kesik ¢izgili olarak gosterilmistir).
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Palet lizerindeki teslimatlarda

Yiik indirme ve nakil talimatlan ambalaj folyosuna tutturulmustur.

Bir palet iizerinde gonderilmis makinanin ambalajini ¢ikarirken agagida belirtilen sekilde
hareket edin:

Folyo ambalaji ¢ikarm.
Nem giderme torbasini ¢ikartin.
Tezgah sehpasinin tizerinde ve altindaki tiim ambalajli yekpare parcalart ¢ikarin.

Nakliye kirisini palete baglayan vidalari sokiin. Bkz. (Sekil 26), (Sekil 27).

Tekerleri olmayan makinelerde

Nakil kirigsini makina nihai yerine yerlestirilene kadar s6kmeyin. Bunlar
ancak makinanin pabuglari takildiktan sonra gikarilir.
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Makinanin kurulum yerine taginmasi

Makinayi devrilmeye kargi emniyete alin. Makinanin agirlik merkezi her
zaman ortasinda olmayabilir, dolayisiyla yana devrilme tehlikesi olabi-
lir. Makinanin devrilmesi kigilere ve egyalara hasar verebilir.

Nakliye sadece emniyet talimatlarini iyi bilen ve bu konuda egitim gérmiis personel
tarafindan yapilmalidir. Bunun diginda nakil éncesinde asagidaki noktalara dikkat edin:

Makinay1 devrilmeye karsi emniyete alin.

Makinayi dikkatle kaldirin.

Ving ile tagima

(tek baghikli makinelerde degil)

Nakliye zincirleri ve/veya halatini sadece halkali nakil vidalarina bagla-
yin.

Halkali nakil vidalarinin gozleri, vingle tagima sirasinda makinanin
yanalina paralel olmalidir. Bkz. (Sekil 29).

Tek baslikli makinelerin taginmasi islemi igin bkz. Forklift yardimiyla
nakliye (sadece vingle nakil miimkiin olmadiginda!).

Ving ile tagimak i¢in, 2 — 8 bashikli makinelerde iki adet halkal1 basli civata 6ngoriil-
miistiir.

| I ]

T L

Sekil 29: Halkali nakil vidalar1, 6rnegin
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Nakliye zincirlerine veya halatlarina miimkiin oldugunca dikey olarak yiik bindirilme-

lidir, ancak azami 26° ag1 altinda yiik binmesine izin verilir. Dolayisiyla genelde nakliye
i¢in bir traverse ihtiyag¢ vardir.

Olgiiler (Sekil 30) sekline istinadendir:

Sekil 30: Traversle ve vingle nakliye

Tablolarinda verilen dlgiilere uyuldugu takdirde izin verilen 26° ’lik agi

asilmaz..

A B c A B C
[CM] | [CM] | [CM] [CM] | [CM] | [CM]
50 24 56 21 10 23
75 37 83 41 20 46
100 | 49 | 111 62 30 68
125 | 61 139 82 40 91
150 | 73 | 167 103 | 50 | 114
175 | 85 | 195 123 | 60 | 137
200 | 98 | 223 144 | 70 | 160
225 | 110 | 250 164 | 80 | 182
250 | 122 | 278 185 | 90 | 205

205 | 100 | 228
226 | 110 | 251
GERI
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Forklift yardimiyla nakliye
(sadece vingle nakil miimkiin olmadiginda!)

Forklift catali ile kaldirmadan 6nce, nakis makinesinin her iki alt gapraz
tasiyicisinin tam yiizeyli ve giivenli olarak forkliftin ¢atallarina oturma-
sina dikkat edin, aksi halde makine devrilebilir, insan ve malzeme
hasarlarina neden olabilir.

Nakig makinasinin naklini daima en az 2 kisiyle yapin (forklift siiriiclisii
ve nakil gézlemcisi). Boylece kisilere zarar, egyalara hasar 00635018
vermemis olursunuz.

Nakis makinas1 miimkiin oldugunca bir ving yardimiyla tasinmalidir. Forklifti sadece,
vingle naklin miimkiin olmadig1 durumlarda kullanin. Forkliftin yiik kaldirma giicii
makina agirlig i¢in yeterli olmali ve ¢atal uzunlugu en az, kaldirma sirasinda nakis
makinasinin alt kiriglerini tiimiiyle tizerine alacak kadar olmalidir.

Bkz. (Sekil 31), (Sekil 32).

Forkliftin catalini siirerken ve kaldirirken, gatalin alt kirig haricinde
makinanin higbir pargasina (kablo, gok fazli motor vb.) temas etmeme-
sine dikkat edin.

Catal ile, makinenin ¢apraz tasiyicinin arka ortasindan tastyarak siiriis yapin.

Catal1, catal makinanin alt kirisiyle temas edinceye kadar dikkatle kaldirin. Bkz. (Sekil
31), (Sekil 32).

Sekil 31: Konsol makineli forklift
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

L

O

@ QES =]

Sekil 32: Diiz yatak makinesi ile forklift
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Transport rulolariyla nakliye (opsiyonel)

Transport rulolari opsiyonel olarak her makina tipi icin mevcuttur. B_unlar
kurulum yerine nakli kolaylastirir ve sadece bu amag icin kullanilir. llk
tagimada oncelikle nakil kiriglerini gikarmalisiniz.

Transport rulolarinin montaji

Sadece ZSK Stickmaschinen GmbH firmasi tarafindan verilen vidalari
kullanin! Vidalar makinanin agirligi nedeniyle anormal bir yiike tabidir,
disiik kalitede vidalar makinanin agirhgi altinda biikiilerek kisilere ve
esyalara hasar verebilir.

Transport rulolarinin montaji igin makinayi en iyisi bir forklift yardimiyla
kaldirin. Bu sirada ,,Forkliftler igin yasak alanlar” (Sekil 28)! ZSK
Stickmaschinen GmbH firmasinin verdigi vidalardan bagka vidalarin
kullanimi sonucunda olusan kisisel veya maddi hasarlarda garanti
gecersizdir.

Transport rulolarini dort tarafa ilgili 4 viday1

Makinay: dikkatle algaltin.

= Makina artik kurulum yerine iterek
gotiiriilebilir.

Sekil 33: Transport rulolarinin takilmasi (Diiz yatakli makineler)
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Adaptor plakali transport rulolarmi (1) dort
tarafa ilgili 4 viday1 takarak on goriilen montaj
yerlerine (2) takn.

Makinayi dikkatle algaltin.

= Makina artik kurulum yerine iterek
gotiirilebilir.

Sekil 34: Transport rulolarinin takilmasi (Diiz yatakli makineler)

Transport rulolarini sokme

Transport rulolarini nakilden hemen sonra sékiin. Makinanin transport
rulolar takili halde ¢aligtinimasina izin verilmemektedir, ¢linkii rulolar
sadece nakil igin tasarlanmigtir. Nakis islemi sirasinda takili transport
rulolarinin neden oldugu kisisel ve maddi hasarlarda higbir sorumluluk
kabul edilmemektedir.

Transport rulolarinin sékiilmesi icin makinayi en iyisi bir forkliftle kaldirin.
Bu sirada ,,Forkliftler icin yasak alanlar” dikkat edin. (Sekil 28). Bundan
sonra makina kurulabilir. Bkz. ,,Diiz yatakli makineleri kurun ve hizalayin“.

Transport rulolariyla diger tiim nakillerde

Transport rulolariyla diger tiim nakillerde, transport rulolarini monte
etmeden 6nce makinanin pabuglarini s6kmelisiniz.
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indirme, ambalaji agma ve nakletme

Makinanin pabuglarini sékme

Makine govdesinin yan duvarlarindaki ortii
levhalarini kaldiriniz.

Makinayi forkliftle kaldirm.
Makina pabucunu (4) ¢ikarin.
Somunu (3) gevsetin.

Somun ve rondelayi (2) ¢ikarin.

\ J Ayar vidasini (1) ¢evirerek ¢ikarin.
2

@
L

g

Sekil 35: Makina pabucunu ¢ikarin
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Konsol makinelerini kurun ve hizalayin

Konsol makinelerini kurun ve hizalayin

Makinenin kurulumu

Makinenin kurulmasi ve montaji sadece ZSK firmasi veya temsilcilikle-
rinin egitimli servis personeli tarafindan yapilmahdir.

Tim baglanti ekipmanlari (vidalar, pullar, kablo tutuculari, vb.) aksesuar
kapsami dahilindedir.

Makinenin kurulumu sadece egitimli montaj personeli tarafindan gergeklestirilebilir.

Nakis makinesini saglam ve yeterli tasima giicii olan bir zemine yerlestiriniz. Makinenin
yerine oturmasina 6zellikle dikkat ediniz.

Nakil kiriglerini s6kme

En iyisi, makineyi bir forklift/kaldirma uniteli ara¢ yardimi ile kaldirin.

Nakliye kirislerini, (2) vida, plaka ve
somunlari gikararak (1) makineden sokiiniiz.

O]
©)

Sekil 36: Nakil kirislerini sokme, 6rnegin
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Konsol makinelerini kurun ve hizalayin
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Degisik makine modelleri

Makinelerde iki degisik model vardir:
- Makine tekerleri

- Makine ayaklar1

Makine tekerleri

Tekerleri sabitleyin

Makineyi igletime almadan 6nce tekerleri mutlaka sabitleyin — makine
hareket edebilir.

Sekil 37: Fren (sol) ¢oziilmiis, sabitleyin
Sekil 38: (sag) sabitlenmis, ¢oziin
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Konsol makinelerini kurun ve hizalayin

Makine ayaklari

Makina ayaklarinin montaiji

Makineyi bir forklift yardimi ile yavasca kaldiriniz.

0

©)
®
®

Sekil 39: Makine ayaklariin montaji

% s

Sekil 40: Makine ayaginm montaji, enine kesitt

Mubhafaza kapagini (4) ¢ikarin.

Ayar civatasmi (1) yukaridan deligin (2)
iginden gegirin.

Ayarlama vidasini (3) gevirerek takiniz.

Somunu (2) sikica alt taraftan (1) ayar
civatasina vidalaym.

Makinenin ayagini (4) ayar civatasi (1)
makine ayaginin yuvasina girinceye kadar (3)
ayar crvatasinin altina ortalayarak yerlestirin.

Makineyi, makine ayaklarinin tam olarak
yerlestigini diizenli kontrol ederek, yavas

yavas indiriniz.

Muhafaza kapagini (4) tekrar yerine takin.

Makineyi isletime almadan 6nce, 4 adet somunun iyice (2) sikilmis
olmasina ve makinenin giivenli bir sekilde durmasina dikkat edin.
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Diiz yatakli makineleri kurun ve hizalayin

Makinenin kurulumu

Makinenin kurulmasi ve montaji sadece ZSK firmasi veya temsilcilikle-
rinin egitimli servis personeli tarafindan yapilmahdir.

Tim baglanti ekipmanlari (vidalar, pullar, kablo tutuculari, vb.) aksesuar
kapsami dahilindedir.

Makinenin kurulumu sadece egitimli montaj personeli tarafindan gergeklestirilebilir.

Nakis makinesini saglam ve yeterli tasima giicii olan bir zemine yerlestiriniz. Makinenin
yerine oturmasina 6zellikle dikkat ediniz.

Nakil kiriglerini sokme

Makineyi bir forklift yardimi ile yavagca kaldiriniz. Liitfen ,,Forkliftler igin
yasak alanlar* boliimiine (Sekil 28).

Nakliye kiriglerini, (1) vida, plaka ve
somunlari ¢ikararak (2) makineden sokiiniiz.

Sekil 41: Transportbalken entfernen
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Duz yatakh makineleri kurun ve hizalayin

Makina pabuglarinin montaji

Makine ayaklarinin montaji igin, makineyi bir forklift yardimi ile kaldiriniz.
Liitfen ,,Forkliftler i¢in yasak alanlar* bolimiine (Sekil 28).

Koruyucu saclari ¢ikartin.

Ayarlama vidasini (1) ¢evirerek takiniz.

Plakay1 (2) ayar vidasinin tizerine (1) dogru
itiniz.

Somunu (3) alt taraftan tutup hafifce gevirerek
ayarlama vidasia (1) takiniz.

° ° | Makine ayagimni (4), ayarlama vidasi (1)
makine ayaginin deligine girinceye kadar
(1), ayarlama vidasi altina (4) ortalayarak
yerlestiriniz.
@

Sekil 42: Makina pabuglarinin montaji

Makineyi, makine ayaklarinin tam olarak yerlestigini diizenli kontrol ederek, yavas
yavag indiriniz.
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Diz yatakh makineleri kurun ve hizalayin

Orta destegin takilmasi (X yapi serisinden itibaren)

Orta destek (1), X yapi serisinden itibaren makinelerde teslimat kapsamina
dahildir — Orta destek, govde saglamliginin iyilestirilmesini saglar ve bu
govdedeki titregsimlerin azaltilmasi igin gereklidir.

Sekil 43: Orta destek, Pozisyon

| & Dort kose boruyu, (2) 6n goriilen civatalar
:é:é] = I vidalayarak (1) sabitleyin.

Ayarlama vidasini (3) dort kose borunun
deligine vidalaym.

Sekil 44: Orta destegin takilmast
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Duz yatakh makineleri kurun ve hizalayin

Plakay1 (1) ayar vidasinin tizerine (3) dogru
itiniz.
Somunu (2) alt taraftan ayarlama vidasina

takin.

Makine ayagini (5), ayarlama vidas1 makine
ayagimin deligine girinceye kadar (5), ayarlama
vidasi altina ortalayarak yerlestiriniz.

o —

[ ]

[ )

Sekil 45: Orta destegin takilmasi

M Ayarlama vidasini (1) makine ayaginin

deligine elinizle vidalayn.

Sekil 46: Orta destegin takilmast

Ayarlama vidasini, (1) ¢atal anahtarla 120°
destekten (= 1/3 tur) gevsetin.

Sekil 47: Orta destegin takilmasi
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Sekil 48: Orta destegin takilmasi

Somunu kontralayin ve bu sirada, halka anahtar kullanarak ayarlama vidasini donmeye
kars1 emniyete alin.

1000 mm den itibaren nakis alani derinligi olan Z yapi serisi makinelerde

tezgah tablasi destekleri takilir. Liitfen bu destekleri ayni sekilde yerlesti-
riniz. Bununla birlikte nakis isletme sirasinda tezgah plakasi titresirse, o

zaman titresimler duruncaya kadar ayarlama vidalarini hafifgce dondiirin.
Tezgah plakalari kaldirilamaz.
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Duz yatakh makineleri kurun ve hizalayin

Makineyi dengeleme
Makineyi her kurulumda tiim makine ayaklarinin yiikii altinda yatay olarak

dengeleyiniz.

Makine govdesinin yan duvarlarindaki ortii
levhalarini kaldirmniz.

\

Sekil 49: Terazileme, su terazisi

Makineyi, ayar vidasini (2) gevirerek ve
su terazisi yardimiyla (1) yatay olarak
ayarlayiniz.

> Somunu (2) iyice sikiniz.

Tiim ortii levhalarini ilgili vida ve somunlarla
¢ ? :/ yine yerine takiniz.

Sekil 50: Terazileme, ayar vidasi
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Installation alle Maschinentypen

Sebeke geriliminin karsilagtiriimasi

Tim montaj ve servis isleri sadece egitim géormiis uzman personel
tarafindan yapilmaldir.

Makinede elektrik, sadece elektrik akimi kesildikten sonra ve en az 30
saniyelik bir bekleme siirecinden sonra kesilir.

Die Versorgungsspannung der Maschine betriagt 230V AC (+-15%) 50/60Hz.

Makinenin tip levhasi lizerindeki sebeke voltaji ile makinenin kurulacagi
yerdeki voltaji kargilastiriniz. Eger bu degerler birbiriyle uymuyorsa,
makineyi galistirmayiniz ve miisteri hizmetimiz ile irtibata geginiz.

Elektrik baglantisi

Makine bir gii¢ kablosu ve fisle birlikte verilir ve yalnizca gecerli diizenlemelere uygun
olarak kurulmus, dogru sekilde baglanmis bir koruyucu toprak iletkeni (PE) olan bir
prizden ¢alistirilabilir. Gegerli yonetmelikler ve 6zellikle IEC 364 / VDE 0100 uyarinca
elektrik carpmasina kars1 koruyucu 6nlemler veya uyulmas: gereken ilgili ulusal ve yerel
giivenlik yonetmelikleri ve yonetmelikleri dikkate alinmalidir.

Nakis makinesi ve sebeke baglantisi arasindaki elektrik kablosunu,
montaj tamamlandiktan sonra kimsenin ayagina takilmayacak sekilde
yerlestiriniz.

Makine sadece montaji tamamen bittikten ve kumanda dolabi kapatil-
diktan sonra sebekeye baglanabilir.
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Installation alle Maschinentypen

Sigortalar/Sigorta otomatlan

Sigortalar, sebekedeki ¢ok yiiksek akim giddetlerindeki kesintiler
nedeniyle makineyi hasar gérmeye karsi koruyan koruyucu tertibatlar-
dir.Olasi hasarlar ya da diger iiretim kesintilerini onlemek i¢in, makineyi
tekrar igletime almadan 6nce bu akim kaybinin nedenini belirleyin.
Ornegin gok kalin malzemelerin iglenmesi veya yiiksek giic gekisli
harici cihazlarin kullanilmasi buna neden olmus olabilir.

Diiz yatakli makinelerin kendi sigortalar yoktur, ayrica operatoriin sebeke
beslemesi ile korunurlar.
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Ambalaj malzemesinin imhasi
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Ambalaj malzemesinin imhasi

Ambalaj malzemeleri, ilgili iilkenin yasalarina gore atiimaldir.
Kutu malzemesi servis amaciyla saklanmalidir.

Sandik veya palet malzemesi sagliga zararli madde igermeyen dogal bir {iriindiir ve buna
gore atilabilir. Az sayida belirli tilkeler i¢in bundan farkli isleme yonetmelikleri vardir.
Bu yonetmelikler hakkinda ilgili resmi makamlardan yerinde bilgi almabilir.

Ambalaj kagidi, kartonu ve folyosu geri doniislii malzemeler olup, tekrar kullanilmak
lizere igleme tabi tutulmalidir.

Nem alma torbalari ise ev ¢Opii olarak atilabilecek dogal tuz igerir.
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Bakim ve ariza kilavuzu

Bakim ve ariza kilavuzu

Kendi giivenliginiz igin

Her temizlik ve bakim ¢alismasindan 6nce:

Makinanin yanlislikla yetkisiz biri tarafindan galistinimamasi igin
gereken tedbirleri alin.

Bazi bakim galigmalan igin muhafazalarin sékiilmesi gerekir. Makinayi,
bu muhafazalar intizamh bir sekilde tekrar takmadan 6nce asla galigtir-
mayin.

Yaglama maddeleri

Makinanin standart donanimina dahil olanlar:

dikis makinasi yag1 igeren bir sprey kutusu
(JC W 35 Super Lubrifiant, ZSK-Siparis-No.750 081)

gres igeren bir kartus
(Gleitmo 585M, ZSK-Siparis-No. 667 055)

Nakis makinanizin bakimi i¢in miimkiin oldugunca birlikte gonderilen orijinal

yaglama maddelerini kullanin. Bu yaglama maddelerini ZSK firmasindan siparis
edebilirsiniz.

Kullanilmig eski gres ve makina yaglarini atarken gegerli iilke talimatlarina
gore hareket edin veya bunlari 6zel atik depolarina teslim edin.
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Genel bir bakis

Burada gosterilen bakim periyotlar tek vardiye galisan igletmeler igin
itibari degerler olarak diigtinilmiuistiir. 2 veya 3 vardiyeli caligmalarda
bakim periyotlari buna gore kisaltilmalidir.

Gres siirmeden ya da yaglamadan 6nce, kir ve eski yaglama maddesi
artiklarini temizleyin.

Mevcut timkaldirma miknatislari bakima tabi degildir ve bunlarin yaglan-
masi yasaktir.

Ayrintili bakim bilgilerini Bakim talimatinda bulabilirsiniz..

Yaglama maddesinin maksimum dozaji, mekanik makina aksamlarinin
hareketi nedeniyle digar savrulmayacak ya da damlayamayacak sekilde
segilmelidir. Bu durum malin kirlenmesine neden olabilir.

Bakim tablosunun agilimlari

1x Ug ayda bir
(Basma sikhigr)
Her giin % Alti ayda bir
% Her ay % Her yil
~ intiyag halinde
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Bakim ve ariza kilavuzu

Yaglama

Tip Makine bakim bolimu - Genel Periyot

maddesi

Boru kollu Dogrusal kizaga gres suriin
makineler (Pantograf kumandasi Tahrik Unitesi yan ve

derinlik gres

Gleitmo

yaglamasi) 585M
Diiz yatakh Dogrusal kizaga gres surin Feit
makineler (Pantograf kumandasiTahrik tarafina gres

suriin)

Tip Bakim bélimi - Kumanda bilesenleri Periyot
alle Kumanda bilesenlerinin temizlenmesi ~
Maschinen- Havalandirma filtresinin temizlenmesi
typen \ I i ini iz i

®
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Bakim ve ariza kilavuzu

Anza durumunda

Asagidaki tablolar, hatalar1 ve ufak ¢apli hasarlar1 kendi baginiza gidermenize yardimei olacaktir.

Fehler

Ursache

Beseitigung

Pantograf inhirafi

Pantograf yapistirici spreyden
dolayi tezgah tablasina takiliyor

Tezgah tablasini temizleyin

mumkiinse yapistirici sprey
yerine tela kullanin

Desen pargalari nakis zemini disina
tasiyor

Deseni, desenin timi nakis
sahasina sigacak sekilde pozis-
yonlayin (kontir stirmek)

Desende veya diskette hata var

Orijinalden yeni bir kopya
cikarin

Kayigl digli carklarin sikma tertibati
gevsek

Sikma tertibatini kontrol edin,
gerekirse tekrar sikin

Desen inhirafi

Nakis malzemesi ¢ok gevsek
gerilmis

Nakis malzemesini sikica
gerdirin

Kumas buzilmesi, 6zellikle gok ince
nakis malzemesinde

Nakis malzemesini mesela tela
vasitasiyla saglamlastirin

Nakis cergevesi yetersiz tespit
edilmis

Yekpare kasnag, stirgl
raylarini vb. iyice tespit edin

Ust veya alt tansiyon gergisi cok
yuksek

iplik gerginligi ayarini dogru
yapin

Punch hatasi
(Islem sirasi, 6zellikle gok vurus
isteyen desenlerde problemli olur)

Kart Ureticisinden bilgi alin

ZSK servisini haberdar edin

Makina duzgln
calismiyor

Kayis gerginligi cok gevsek

Kayislari tekrar gerdirin

insa elemanlari zor hareket ediyor

ZSK servisini haberdar edin

Kesin olmayan stop
pozisyonu

Kayis gerginligi cok gevsek

Kayislari tekrar gerdirin

Mekanizma kayigl yaglanmis ve
kayiyor

Kayis kasnaginin yagini silin

Kayislari yenileyin

insa elemanlari zor hareket ediyor

ZSK servisini haberdar edin

Makina ¢aligsmiyor

Elektrikler kesilmis

Kumanda alanindaki
ZSK-tusunu calistirin (Start/
Stop tus blogunun LED 15141
yanar)

Sigortay / otomatik devre
kesiciyi kontrol edin
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