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DOLEZITE INFORMACIE

Tato dokumentacia obsahuje suhrn bezpeénostnych informacii pre vSetky typy

vySivacich strojov ZSK. DalSie dokumenty o prevadzke, pouzivani a udrzbe strojov,

ako aj katalogy povodnych dielov najdete na nasej webovej stranke. Pozadované
dokumenty si mozete stiahnut’ tam.

DOLEZITE ODKAZY NA STIAHNUTIE

Softvér T8

https://www.zsk.de/de/serviceleistungen/downloads-t8.php

Navod na obsluhu

https://www.zsk.de/de/download/zsk-anwenderhandbuecher.php

Katalogy nahradnych dielov

https://www.zsk.de/de/download/zsk-ersatzteilkataloge.php

Skoliace videa ZSK

https://www.youtube.com/user/zskfilm/featured
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Bezpectnostné pokyny v ndvode na obsluhu

Bezpecénostné pokyny

Tato kapitola obsahuje zhrnutie vSeobecnych pravidiel spravania sa, ktoré sa musia
dodrziavat’ k vasej vlastnej bezpeénosti, ako aj k ochrane ostatnych osob. Precitajte si
preto kapitolu pozorne a dokladne.

Bezpecnostné pokyny treba taktiez dodrziavat’, ako aj prislusné regulacné

mechanizmy k bezpecnosti na pracovisku kazdou osobou, ktora sa zaobera s

pracami na vysivacom stroji.
Bezpecénostné pokyny v navode na obsluhu

V navode na obsluhu st uvedené poznamky s nasledujicim oznacenim:
‘NEBEZPECIE’, ‘VAROVANIE’, ‘POZOR’ und ‘POZNAMKA’.

Prosim, rozlisujte:

Je potrebné dodrziavat’ vystrazné upozornenia, aby nedoslo k zraneniu
os6b.

Nebezpecenstvo poranenia vplyvom zasahu elektrickym pradom.

Nebezpecenstvo vplyvom vznasajucich bremien..

Tento symbol poukazuje na sucasti konstrukénych dielov, ktorych nedodr-
ziavanim mézu vzniknut’ Skody na zdravi os6b a vecné Skody.

Nebezpecenstvo pomliazdenia vplyvom pohyblivych konstrukénych €asti.

Nebezpecenstvo bodného poranenia vplyvom pohyblivych prvkovstroja
(ihly, vrtaky).

Nebezpecenstvo poranenia popalenim vplyvom hortcich konstrukénych
dielov (magnety, motory).

SPAT 9



Bezpecénostné pokyny v navode na obsluhu
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Aby ste predisli porucham/chybam pri prevadzke, dodrziavajte prislusné
pokyny.

Upozornenie na pravidla a postupy likvidacie.

Pri pouziti horacovzdusnych rezaciek (volitelné)

Magneticky oddel'ova¢ neinstalujte a neodstraiiujte holymi rukami. Je potrebné pouzit’
vhodny kovovy predmet.

Pocas rezania horucim vzduchom nevkladajte prsty do reznej zony!

Vyhnite sa kontaktu s ochrannym krytom rezacieho prvku.

SPAT
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Délezité bezpecnostné upozornenie!

Dolezité bezpeénostné upozornenie!
Pred pouzitim magnetickych obruci si precitajte
Zrieknutie sa zodpovednosti

Spolo¢nost’ ZSK Stickmaschinen GmbH nenesie ziadnu zodpovednost’ za $kody sposobené manipulaciou,
pouzivanim alebo nespravnym pouzivanim vyrobkov. Kupujtci kiipou potvrdzuje, ze si precital a porozumel
nasledujucim upozorneniam. Kupujici sthlasi s tym, ze je zodpovedny za vSetky Skody a zranenia spdsobené
magnetmi a vy$ivacimi obru¢ami vratane zranenia 0sob, poskodenia majetku a poskodenia magnetov. Kupujuci
musi pred zakupenim a pouzivanim vyrobku suhlasit’ s podmienkami.

Pri ¢itani a pochopeni nasich bezpecnostnych upozorneni bud’te opatrni a pouzivajte zdravy rozum! Kupujuici je
povinny zabezpecit', aby vSetci pouzivatelia tohto vyrobku boli oboznameni s informaciami uvedenymi v tomto
liste. Ak sa vyrobok niekedy preda, prevedie alebo odovzda novému majitel'ovi, tento varovny list by sa mal
poskytnit’ novému majitel'ovi.

Nasledujuce informécie by sa nemali povazovat’ za tplny a vycerpavajiici zoznam nebezpecenstiev, ktoré
predstavuju magnetické materialy. Tento dokument sluzi len na informacné tcely. Citatel’ je zodpovedny za
to, aby si sam overil presnost’, Giplnost’, aktualnost’ a/alebo vhodnost’ vSetkych informacii. Spolo¢nost’ ZSK
Stickmaschinen GmbH nezarucuje presnost’, Uplnost’, aktualnost’ ani vhodnost’ informacii v tomto dokumente.
Spolo¢nost’ ZSK Stickmaschinen GmbH vyslovne odmieta akukol'vek zodpovednost’ za naroky alebo $kody,
ktoré mozu vzniknut' v dosledku poskytnutia tohto dokumentu alebo informacii v iom obsiahnutych.

Kardiostimulator

Osoby so zdravotnym stavom, ktory si vyzaduje nosenie akéhokol'vek typu elektroniky, ako st kardiostimu-
latory, defibrilatory alebo iné vnutorné a vonkajsie zdravotnicke pomdcky, by mali byt’ opatrné pri manipulacii
so silnymi magnetmi, ako je typ obsiahnuty v magnetickych krizkoch. Kardiostimulatory sa mézu poskodit’
alebo prejst’ do ,,testovacieho rezimu®, ak su vystavené silnej magnetickej sile. Pri pouzivani kardiostimu-
latora alebo iného zdravotnickeho zariadenia m6zu magnetické polia ovplyvnit’ ¢innost’ tychto zariadeni. Pred
manipulaciou s magnetickymi vySivacimi obrucami sa porad'te so svojim lekdrom a vyrobcom zdravotnickeho
vyrobku, aby ste ur¢ili jeho citlivost’ na statické magnetické polia. VSetky nase magnetické vyrobky by mali byt’
v bezpeénej vzdialenosti od 0sob, ktoré tieto zariadenia pouzivaju.

Poskodenie magnetickych médii, elektroniky a mechanickych zariadeni

Silné magnetické pole neodymovych magnetov, ktoré st siiCast'ou tohto vyrobku, méze poskodit’ magnetické
média, ako su diskety, pevné disky, kreditné karty, magnetické identifikaéné karty, kazety, videokazety alebo

iné podobné zariadenia. Mozu tiez poskodit’ televizory, pocitace, mobilné telefony, videorekordéry, pocitacové
monitory a iné obrazovky CRT. Nikdy neumiestiiujte neodymové magnety do blizkosti elektronickych zariadeni,
mechanickych hodiniek, nacuvacich pristrojov alebo reproduktorov.

Niektoré elektronické zariadenia st citlivé na magnetické polia a pri vystaveni prili§ silnému magnetickému
pol'u sa mdzu trvalo poskodit’ alebo docasne znefunkénit. Obrazovky a televizory sa pri vystaveni silnému mag-
netickému pol'u deformuju a/alebo menia farbu. Poskodené obrazovky sa sice zvycajne daju odmagnetizovat’,
ale Casto je to naro¢né a moze si to vyzadovat ucast’ kvalifikovanych servisnych technikov. Poskodit’ sa mozu

aj iné elektronické zariadenia, ako su mobilné telefony a mobilné prijimace. Magnetické vysivacie ramceky
uchovavajte na bezpe¢nom mieste, mimo dosahu akejkol'vek elektroniky.

Vsetky magnetické vysivacie ramy udrziavajte vo vzdialenosti najmenej 60 cm od vSetkych typov magnetickych
médii.

SPAT 1



Délezité bezpecnostné upozornenie!

Deti

Deti by nemali manipulovat’ s m nd méze byt nebezpe¢ny. Deti a dospeli by nemali prehitat’ magnety ani ich
vkladat’ do telesnych otvorov, ako je ucho, nos alebo tsta. Prehltnutie magnetov je vel'mi nebezpec¢né. Pri
prehltnuti magnetov alebo ich vdychnuti cez plica je potrebna okamzita lekarska pomoc.

Nebezpecéenstvo ustipnutia a poskodenia oci

Magnetické vySivacie ramy a magnety, ktoré st sucastou tohto vyrobku, mézu predstavovat’ vazne nebezpe-

Censtvo zaseknutia, pretoze sa navzajom pritahuju a pritahuju sa k akymkol'vek predmetom obsahujicim Zelezo.

Problémom byva prekvapenie - mézu vam vyskocit’ z rik a z prekvapivej vzdialenosti sa zomknut’, kym si
uvedomite, ¢o sa deje.

Prsty a iné Casti tela moézu byt’ vazne stlaené medzi dvoma pritahujucimi sa vysivacimi ramami alebo
predmetmi. Predmety, ako su noznice, pera a iné predmety obsahujuce kov, drzte mimo pracovného priestoru.

Objednavka

Magnety vzacnych zemin v tomto vyrobku by sa nikdy nemali spalovat,, pretoze pri spal'ovani vznikaja toxické
vypary. Magnety vzacnych zemin by sa mali likvidovat’ v stlade s miestnymi, Statnymi a federalnymi zakonmi.
Vsetky silné permanentné magnety by sa mali pred likvidaciou tepelne demagnetizovat’. Pripadne by sa vsetky
silné permanentné magnety mali pred likvidaciou zhromazd’ovat’ v ocel'ovej nadobe, aby magnety nepritahovali
zariadenia na likvidaciu odpadu alebo nadoby na odpad.

12 SPAT
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Pouzitie k uréenému ucéelu

Pouzitie k uréenému ucelu

Vysivaci stroj je ur€eny na priemyselné pouzitie. SIizi na zusl'achtenie textilii a
podobnych materialov vytvorenim vysivky. Ak je stroj vybaveny prislusnymi pridavnymi
zariadeniami, tak sa mozu vysivat’ aj flitre a $niry, ako aj sa mozu realizovat’ dierkované
vzory.

Stroj umoziuje pouzitie v plo$nych utvaroch beznych pre vysivku a nitiach. V pripade
pochybnosti vam nas zakaznicky servis rad poradi a otestuje pre vas tiez neobycajné
kombinacie materialov.

Zasadne nepouzivajte stroj na iné tcely, ako st popisané v tomto navode na obsluhu. Nie
je mysleny napr. ako tlozna plocha alebo néhrada rebrika. Pouzitie k ur¢enému ucelu

moze mat’ za nasledok nebezpecenstva pre osoby a vecné hodnoty.

Pre bezpeént prevadzku stroja je potrebné dodrziavat’ nasledujuce podmienky:

Okolita teplota od 15 °C do 35 °C.
Relativna vlhkost’ od 30 % do 85 % bez kondenzacie.
Vyhnite sa priamemu slneénému ziareniu na zariadenie.

Elektromagneticka znasanlivost’

Tento stroj je zariadenie triedy A. V obytnej oblasti m6ze sposobit’
radiové poruchy; v tomto pripade sa méze od prevadzkovatela pozado-
vat’, aby uskuto€nil primerané opatrenia.

SPAT 13



Prevadzkova bezpecnost
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Prevadzkova bezpeénost’

Vysivaci stroj je skonstruovany podl'a modernych poznatkov. Vase elektrické instalacie
zodpovedaji prisnym smerniciam VDE. Konstrukéne boli uskutoénené pocetné
preventivne bezpeénostné opatrenia, ktoré slizia na zvySenie vasej bezpecnosti.

Avsak vd’aka konstrukénym opatreniam nemézu byt’ vylucené vsetky rizika. Vysivaci
stroj ma preto prevadzkovat’ dokladne pouceny personal, ktory je oboznameny s
navodom na obsluhu a bezpe¢nostnymi pokynmi, ako aj s platnymi predpismi na
zabranenie vzniku Grazu.

Regulaéné mechanizmy k bezpeénosti na pracovisku

Popri tu uvedenych bezpecnostnych pokynoch dodrziavajte zavdzné regulacie platné v
krajine pouzivatel'a a na mieste pouzitia k zabraneniu vzniku urazu a uznavané odborno-
-technické pravidla pre pracu s uvedomenim si nebezpecenstva. Platné predpisy musia
byt’ zname a pristupné kazdému, kto je povereny pracami na stroji.

Pre vSetky prace a so strojom

Noste priliehavé oblecenie a pri dlhych vlasoch siet’ku na vlasy alebo zodpovedajicu
pokryvku hlavy, ak pracujete na stroji. Upustite od nosenia 0zdob. So $irokymi rukavmi
alebo vol'nymi vlasmi, prsteimi alebo retiazkami mozete zostat’ visiet” alebo sa mozete
dostat’ do pohyblivych Casti stroja.

Noste protismykové banky, aby ste sa vyvarovali padov.

SPAT
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Cistenie a udrzba

Cistenie a udrzba

Cistiace a Gidrzbové prace smie vykonavat’ iba zodpovedajiico pougeny personal, pokial
st tieto popisané v navode na obsluhu.

Z toho vychadzajuce udrzbové a opravarenské prace nechajte vykonavat’ vzdy iba
servisnému personalu, ktory bol vyskoleny firmou ZSK Stickmaschinen GmbH a ktory

je prislusne vybaveny, pretoze pre tieto prace st potrebné $pecialne znalosti a pomocné
prostriedky.

Pred vSetkymi Cistiacimi a idrzbovymi pracami preruste napajanie.

Stroj je bez napitia iba pri vytiahnutej siet’ovej zastrCke a dobe ¢akania minimalne 30
sekiind.

Dodrziavajte udrzbové intervaly zadané v navode na obsluhu.

Oprava a prestavba

Prace na oprave a prestavbe smie vykonavat’ iba servisny personal, ktory bol inStruovany
a vySkoleny firmou ZSK Stickmaschinen GmbH. DodrZiavajte:

Smu sa pouZzivat’ iba originalne nahradné diely a diely prisluSenstva — resp. firmou ZSK
Stickmaschinen GmbH schvalené diely.

Uvedenie stroja do prevadzky sa smie uskutocnit’ iba v iplne namontovanom stave so
vSetkymi naplanovanymi bezpe¢nostnymi krytmi a zariadeniami.

Samovolné zmeny a prestavby na stroji su z bezpe¢nostnych dévodov a pripadne z
dovodov ustanoveni CE nedovolené.

K pracam na prestavbe sa nepocitaji prace na zmene vybavenia (napr. demontaz/

opétovna montaz flitrovacieho zariadenia), ktoré sa obsluhuju vo vaSom navode na
obsluhu.
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Hlavny vypina¢ a NUDZOVE STOP Stroje s volnym ramenom

Hlavny vypinaé a NUDZOVE STOP Stroje s volnym rame-
nom

Hlavny vypinac¢

S hlavnym vypina¢om sa zapina a vypina stroj a riadiaca jednotka.

1- a 2-hlavové stroje

Hlavny vypinaé 1- a 2-hlavovych strojov slizi suéasne ako NUDZOVEHO STOP.

4- az 8-hlavové stroje

4- az 8-hlavové stroje su vybavené s pridavnymi, samostatnymi tla¢idlami
NUDZOVEHO STOP.

Pred opatovnym zapnutim stroja sa uistite, ze pri¢éina NUDZOVEHO STOP
bola odstranena.

Vsetky nizSie opisané ovladacie prvky funguju len vtedy, ked je zapnuty
hlavny vypinac.

NUDZOVE STOP

Popri hlavnom vypina¢i 1- resp. 2-hlavového stroja existuji na strojoch s vyS§im potom
hlav tla¢idla NUDZOVEHO STOP.

Hlavné vypinace 1-hlavovych a 2-hlavovych strojov sluZia aj ako
vypinace NUDZOVE STOP.
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NUDZOVE STOP

Ak bolo tlaéidlo NUDZOVEHO VYPNUTIA jedenkrat stlagené

(Obrazok 1) vpravo, musi sa gombik znova odblokovat’ jednou otackou v
smere pohybu hodinovych rucic¢iek. Pred opatovnym zapnutim stroja sa

uistite, Ze pri¢ina, ktora viedla k stlaéeniu tlag¢idla NUDZOVEHO STOP, je

odstranena.

nestlaéené stlaéené

Obrézok 1: Tlagidlo NUDZOVE STOP

Vsetky nasledovne popisané ovladacie prvky funguju iba pri zapnutom
hlavnom vypinagéi.

SPAT 17



Hlavny vypina¢ a NUDZOVE STOP PloSinové stroje

Hlavny vypinaé a NUDZOVE STOP Plosinové stroje

Hlavny vypinac¢

Hlavny vypina¢ slizi na zapnutie a vypnutie stroja a riadiacej jednotky.

Obrazok 2: Hlavny vypinaé¢

NUDZOVE STOP
Variant 1

Ak bolo tlaéidlo NUDZOVE STOP raz stlaéené (Obrdzok 3), tlaéidlo sa

musi opat’ odblokovat’ otoéenim v smere hodinovych ruéi€iek a operaéna
jednotka restartuje operaény systém.

Pred opdatovnym zapnutim stroja sa uistite, Zze pri€ina, ktora viedla k stlace-
niu tlaéidla NUDZOVE STOP, bola odstranena.

Obrazok 3: Tlacidlo NUDZOVE STOP
Odkazy: nestlaéené Vpravo: stlaéené
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NUDZOVE STOP

Variant 2

Po stlaéeni tlagidla NUDZOVE STOP (Obrdzok 4) je potrebné tladidlo opat’
odblokovat’ otaéanim v smere hodinovych ruciciek.

Pred opatovnym zapnutim stroja sa uistite, ze pri€ina, ktora viedla k stlace-
niu tlaéidla NUDZOVE STOP, bola odstranena.

Ak chcete stroj restartovat’, vypnite a znova zapnite hlavny vypinac.

Obrazok 4: Tlagidlo NUDZOVE STOP
Odkazy: neinterpretované Vpravo: prevadzkuje

Vsetky prevadzkové prvky stroja funguju len vtedy, ked' je zapnuty hlavny
vypinaé.
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Obsluha
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Obsluha

Stroj smie obsluhovat’ iba dokladne pouceny personal. Za Gi¢elom poucenia odporicame
ucast’ na jednom zo $koleni pontikanych firmou ZSK Stickmaschinen GmbH. NavySe sa
v kazdom pripade oboznamte na ziklade navodu na obsluhu s odbornou obsluhou
skdor, ako zacnete so strojom pracovat’.

NesSplhajte na dosku stola.

Pred vSetkymi manualnymi pracami

Tato pracu vykonavajte len vtedy, ked’ je stroj v pokoji. Pred vykonavanim
niektorych prac stroj vypnite a odpojte sietovu zastréku. Postupujte podra
prislusnych pokynov v navode na obsluhu.

Takéto prace vykonavajte len vtedy, ked’ je stroj v pokoji. Pri urcitych pracach musite
stroj vopred vypnut’ a odpojit’ sietovu zastrcku. Uistite sa, Ze ste dodrzali prislusné
pokyny v navode na obsluhu.

Pred pracou na stacionarnom stroji so zapnutym hlavnym vypina¢om zapnite ruéné
nastavenie zberaca stlacenim tla¢idla ZSK (1), (rozsvieti sa kontrolka (2) skupiny
tlacidiel pre ruéné nastavenie zberaca).

Ked je zapnuté ruéné nastavenie zberaca, mozete zberacom pohybovat ru¢ne, ale
nemozete stroj nahodne spustit’.

o &

Obréazok 5: Ru¢né nastavenie pantografu
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Vysivacia prevadzka Séria Sprint

VysSivacia prevadzka Séria Sprint

Neodstranujte kryty stroja - slizia na vasu bezpecnost'.

Obsluha stroja sa uskutoéiiuje zasadne z prednej pozdiznej strany. Uistite sa pred
kazdym §tartom stroja, ze sa nikto nenachadza pod strojom, ani nikto nemanipuluje v
blizkosti pohyblivych asti.

@
®

Obrazok 6: Pracovné plochy

Zdrziavanie sa vo vnutri tejto pracovnej plochy (1) je dovolené iba pri vypnutom stroji.

Téato pracovna plocha (2) sluzi v beziacom stave stroja ako kontrolna oblast’.

Nesiahajte pocas vysivacej prevadzky do blizkosti pohyblivych ¢asti, pretoze tam —
predovsetkym v oblasti pantografov, ihiel, vrtakov, paky podavaca niti a chytaca -
existuje nebezpecenstvo poranenia.

VySivaci stroj zastavte pred vSetkymi manualnymi postupmi obsluhy na vySivacom
stroji, aj ked’ chcete iba odstranit’ vysitim utkové slucky alebo konce priadze. Myslite na
vasu bezpecnost’!

Nikdy nenavliekajte horné nite pri beZiacom stroji.
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VySivacia prevadzka Séria Sprint

Obrazok 7: Pracovny rozsah pantografu

Nesiahajte do vodiacich otvorov pantografu (1) - hrozi tu nebezpecenstvo poranenia.
Pozri (Obrazok 8).

Neopierajte sa o dosku stola.

Obrazok 8: Skrutkovacie body, vodiace drazky pantografu

Na vysivaci stroj ani na dosku stola neklad’te Ziadne predmety. Predmety sa mézu
pohybom ramu pantografu odsuntit’ z dosky stola. Predmety, ktoré sa dostanti do
vodiacich drazok pantografu, mézu spdsobit’ prevadzkové poruchy alebo poskodit’ stroj.

Nenechajte pracovat’ vysivaci stroj nikdy bez dohladu, aby so strojom nemanipulovali
ziadne iné osoby.
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VySivacia prevadzka Stroje s volnym ramenom

VysSivacia prevadzka Stroje s vol'nym ramenom

Neodstranujte kryty stroja - slizia na vasu bezpecnost'.

Obsluha stroja sa uskutoéiiuje zasadne z prednej pozdiznej strany. Uistite sa pred
kazdym §tartom stroja, ze sa nikto nenachadza pod strojom, ani nikto nemanipuluje v
blizkosti pohyblivych ¢asti.

Obrazok 9: Pracovné plochy

Zdrziavanie sa vo vnutri tejto pracovnej plochy (1) je dovolené iba pri vypnutom stroji.

Tato pracovna plocha (2) sliizi v beziacom stave stroja ako kontrolna oblast’.

Nesiahajte pocas vysivacej prevadzky do blizkosti pohyblivych €asti, pretoze tam —
predovsetkym v oblasti pantografov, ihiel, vrtakov, paky podavaca niti a chytaca -
existuje nebezpeCenstvo poranenia.

VySivaci stroj zastavte pred vSetkymi manualnymi postupmi obsluhy na vySivacom

stroji, aj ked’ chcete iba odstranit’ vysitim utkové slucky alebo konce priadze. Myslite na
vasu bezpecnost’!
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VySivacia prevadzka Stroje s volnym ramenom

24

Nikdy nenavliekajte horné nite pri beZiacom stroji.

Pri beziacom stroja a tiez na vypnutych vysivacich jednotkach neuskutocéiiujte ziadne
préce, pretoze tam mozu d’alej pracovat’ paky podavaca niti, chyta¢ a rezac niti.

- POZOR - vysoka rychlost’ pojazdu pantografu!

Nepodopierajte sa v pracovnej oblasti pantografu (Obrazok 10) na
stolovej doske, ani sa neopierajte vo vybraniach stolovej dosky!
Rychle pohyby pantografu mézu pri kontakte zapri¢init’ narazenia,
pomliazdenia a rezné poranenia! (Obrazok 11).

)

Obrazok 10: Pracovny rozsah pantografu

Nesiahajte do vnatornych stran podstavcov (1) do priehlbin stolovej dosky (2) ani do
vodiacich otvorov pantografu (3) - hrozi nebezpecenstvo poranenia.
Pozri tiez (Obrdzok 11).

Neopierajte sa o dosku stola.
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Vysivacia prevadzka Stroje s volnym ramenom

Obrazok 11: Miesta pomliazdenia na rame pantografu
vlavo: Vybranie stolovej dosky vpravo: Vodiaca §trbina pantografu

Neklad’te ziadne predmety na vySivacom stroji alebo na stolovej doske. Predmety sa
mozu posunut’ zo stolovej dosky pohybom ramu pantografu. Predmety, ktoré sa dostanu
do vodiacej $trbiny pantografu, tam mozu zapri€init’ prevadzkové poruchy alebo mézu
poskodit’ stroj.

Nenechajte pracovat’ vysivaci stroj nikdy bez dohladu, aby so strojom nemanipulovali
ziadne iné osoby.
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VySivacia prevadzka PloSinové stroje

VysSivacia prevadzka Plosinové stroje

Stroj sa vzdy ovlada z prednej dlhej strany. Pred spustenim stroja sa vzdy uistite, ze
nikto nemanipuluje s pohyblivymi ¢ast'ami stroja.

Obrazok 12: Pracovné plochy

Pobyt v tomto pracovnom priestore (1) je povoleny len vtedy, ked je stroj v pokoji.

Téato pracovna plocha (2) sluZi pocas chodu stroja ako ovladacia plocha.

Nesiahajte pocas vysivacej prevadzky do blizkosti pohyblivych ¢asti, pretoze tam —
predovsetkym v oblasti pantografov, ihiel, vrtakov, paky podavaca niti a chytaca -
existuje nebezpecenstvo poranenia.

VySivaci stroj zastavte pred v§etkymi manualnymi postupmi obsluhy na vySivacom
stroji, aj ked’ chcete iba odstranit’ vysitim utkové slucky alebo konce priadze. Myslite na
vasu bezpecnost’!

Nikdy nenavliekajte horné nite pri beZiacom stroji.

Pri beziacom stroja a tiez na vypnutych vysivacich jednotkach neuskutocéiiujte ziadne
préce, pretoze tam mozu d’alej pracovat’ paky podavaca niti, chyta¢ a rezac niti.
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VySivacia prevadzka PloSinové stroje

- POZOR - vysoka rychlost’ pojazdu pantografu!

Nepodopierajte sa v pracovnej oblasti pantografu (Obrazok 13) na
stolovej doske, ani sa neopierajte vo vybraniach stolovej dosky!
Rychle pohyby pantografu mézu pri kontakte zapricinit’ narazenia,
pomliazdenia a rezné poranenia! (Obrazok 14).

@
®

@ ®

Obrazok 13: Pracovny rozsah pantografu

Nesiahajte do viiitornych stran podstavcov (2) do priehlbin stolovej dosky (4) ani do
vodiacich otvorov pantografu (1), (3) - hrozi nebezpe€enstvo poranenia.
Pozri tie (Obrdzok 14).

Neopierajte sa o dosku stola.

Obrazok 14: Miesta pomliazdenia na rame pantografu
vlavo: Vybranie stolovej dosky vpravo: Vodiaca §trbina pantografu

Neklad’te ziadne predmety na vyS$ivacom stroji alebo na stolovej doske. Predmety sa
mozu posunit’ zo stolovej dosky pohybom ramu pantografu. Predmety, ktoré sa dostanu
do vodiacej Strbiny pantografu, tam mozu zapri€init’ prevadzkové poruchy alebo mozu
poskodit’ stroj.

Nenechajte pracovat’ vysivaci stroj nikdy bez dohl’adu, aby so strojom nemanipulovali
ziadne iné osoby.
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Vykladanie, rozbal'te stranku a preprava
Séria Sprint

Pre vasu bezpecnost’

Uistite sa, ze stroj zdvihaju len 4 osoby, z ktorych kazda méze zdvihnat’
aspon 25 kg.

Uistite sa, ze stdl ma dostatocnu nosnost’ (min. 300 kg). V pripade
pochybnosti sa obratte na vyrobcu alebo dodavatela stola.

Vykladanie

Na prepravu v prepravkach

Vzhladom na hmotnost’ zdvihajte z nakladného vozidla len pomocou
vysokozdvizného vozika alebo zeriavu s prepravnymi lanami.

Obrazok 15: Koneéné nakladanie pomocou vysokozdvizného vozika
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Rozbalte stranku

Rozbal'te stranku

® (1) Obal

(2) Napinacie remene
@ (3) Sipky ukazuja na vrchol
@ @ (4) Pokyny na vykladanie
@ (5) Symbol pre pribliznt polohu taziska
(6) Vkladacie body pre obuv do vysokozdviz-
@ ného vozika

Obrazok 16: Prepravny box
»  Odstraiite napinacie popruhy (2).
*  Odklopte kryt (1).

*  Odstrante vSetky jednotlivé Casti.

*  Odstrante obalovy material a vrecko na susenie.

(1) Spodny ram (volitel'ny)

Obréazok 17: Prepravny box, otvoreny
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Rozbalte stranku

Doprava na miesto instalacie

Ak bol stroj dodany v prepravnej debne, z bezpe€énostnych dévodov by
sa mal na miesto inStalacie prepravovat’ pokial mozno vysokozdviznym
vozikom alebo paletovym vozikom, pri€¢om stroj by mal byt’ upevneny
na dne debny.

Odrezte a odstraite popruhy (1), ktorymi je
stroj pripevneny k palete.

®

Obrazok 18: Odstranenie napinacich remefiov

Vhodné rukovéte na prenasanie (4x)

Na prepravu v prepravnom boxe boli 4 drzadla stroja z priestorovych
dovodov demontované. Sti€ast'ou dodavky su rukovite na prenasanie.

Uvolnite maticu (3) pétky stroja (4) a otocte
ju smerom nadol.

@

Zatlacte nosnd rukovit’ (2) medzi ram (1) a

maticu (3) a Gplne ju nasad’te na ram zospodu.

@ @ Utiahnite maticu (3) proti nosnej rukovati.

@ Vykonajte montaz na vsetkych rohoch stojana.

Obréazok 19: Montaz rukoviti na prenasanie
(pohl'ad zdola)
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Rozbalte stranku

Prepravné valceky (volitelné)

0

Odskrutkujte skrutku (1).

Pripevnite prepravny valec (2) a volne
zaskrutkujte skrutku (4).

®
Utiahnite skrutku (3).
® @

Obrazok 20: Namontujte prepravny valec, (obrazok: zadna Cast’ stroja, vI'avo)

Zatlatte ty¢ (1) cez boény otvor transportného
valca (2) pod hlavu hornej skrutky (3).

Stlacte ty¢ (1), kym sa pitka stroja (5)
nezavesi.

@ ®
@ Utiahnite skrutku (4).
® @

Opisany postup zopakujte aj na druhej strane.

Obrazok 21: Zarovnanie transportného valca (pohlad z vyrezu)
Po premiestneni stroja
Pomaly uvolnite skrutky (4).

= Nohy stroja sa spustia spat’ na pevni zem.

Demontujte skrutky (4), (5) a prepravné valce (2).

Skrutka, pozri (Obrdzok 20), poloha (1).
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Vykladanie, rozbal'te stranku a preprava
Stroje s voPnym ramenom/PloSinové stroje

Pre vasu bezpecnost’

Prepravu méze vykonavat’ len nalezite vySkoleny personal. Dodrzia-
vajte prislusné bezpecnostné predpisy pre manipulaciu s dopravnymi
prostriedkami.

Pred kazdym zdvihanim sa uistite, Ze sa na stroji nikto nenachadza v
nebezpecnej zéne.

Dbajte na to, aby pocas prepravy nikto nevstupil pod zaveseny naklad.

Vykladanie - z nakladného vozidla so skrinovou karosériou

So Zeriavom a vysokozdviznym vozikom

Obrazok 22: Kone¢né nakladanie pomocou Zeriavu a vysokozdvizného vozika
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

S vysokozdviznym vozikom

Na podopretie pouzivajte len podpery, ktorych nosna sila je dostatoéna
pre toto zat'azenie.

Obrazok 23: Kone¢né nakladanie pomocou vysokozdvizného vozika; spravne

Obrazok 24: Kone¢né nakladanie pomocou vysokozdvizného vozika; nespravne
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Rozbal'te stranku

Pri dodani v krabici

Pokyny na vykladanie a prepravu najdete na oznac¢enych miestach

(Obrazok 25).
Najprv otvorte a odstrante veko prepravky.

Obrazok 25: Prepravny box Pokyny na vykladanie

(1) Obal

(2) Sipky ukazuji na deliaci $ev krytu

(3) Predna stena

(4) Sipky ukazuju na hornu &ast’ politka

(5) Symbol pre pribliznt polohu taziska

(6) Kontaktné body pre prepravné ret'aze a lana

(7) Vkladacie body pre obuv do vysokozdvizného vozika

Demontujte prednu stenu skrinky a potom (ak je to potrebné) bocné panely.
Odstrate obalovy material a susiace vrecka pripojené k zariadeniu.

Odstrante vSetky zabalené jednotlivé diely na stolovej doske a pod fiou.
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Uvolnite upevinovacie skrutky, ktorymi st prepravné nosniky pripevnené k dnu skrinky

(Obrazok 26), (Obrdzok 27).

Stroje s vol/nym ramenom

(1) Upevilovacie skrutky
(2) Palety/krabice
(3) Prepravné tyce

O]
©) ®

Obréazok 26: Upevnenie na suché nosniky, priklad

PloSinové stroje

(1) Upevilovacie skrutky
(2) Prepravné tyce
(3) Palety/krabice

Obrazok 27: Upevnenie na suché nosniky, priklad
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Zakazané oblasti pre vysokozdvizné voziky

Nezdvihajte stroj vysokozdviznym vozikom v zobrazenych oblastiach
(Obrdzok 28) - pretoze vidlice vysokozdvizného vozika mézu poskodit’
ovladacie skrinky.

Obrazok 28: Zakazané oblasti pre vysokozdvizné voziky

Zobrazené zakazané oblasti (= ovladacie skrinky/skrinky a priame okolie) sa
vzt'ahuju na ploché stroje, ako aj na vySivacie stroje s hlavami K alebo W,
na ktorych si namontované d’alSie ovladacie skrinky (v zavislosti od poctu
hlav) (preruSované zobrazenie ovladacich skriniek).
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Pri dodavke na palete

Pokyny na vykladanie a prepravu najdete na foliovom obale.

Pri vybal'ovani stroja dodaného na palete postupujte primerane:
Odstrante foliu.

Odstrante vrecko na susenie.

Odstrante vSetky zabalené jednotlivé diely na stolovej doske a pod nou.

Uvolnite upeviiovacie skrutky, ktorymi su prepravné nosniky pripevnené k palete. Pozri
(Obrazok 26), (Obrdzok 27).

Pre stroje bez valcov stroja

Prepravné ty€e nechajte na stroji az do konecnej inStalacie. Vymienaju
sa len za obuv stroja na mieste instalacie.
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Doprava na miesto instalacie

Zabezpeéte stroj proti prevrateniu. Tazisko nie je vzdy uprostred, takze
hrozi riziko prevratenia. Prevratenie stroja moze sposobit’ zranenie
os6b a Skody na majetku.

Prepravu moze vykonavat len nalezite vySkoleny personal, ktory je oboznameny s
prislusnymi bezpecnostnymi predpismi. Okrem toho pred prepravou dodrziavajte
nasledujuce body:

Zabezpecte stroj proti prevrateniu.

Opatrne stroj zdvihnite.

Preprava so zeriavom
(nie pre stroje s 1 hlavou)

Prepravné ret'aze alebo lana pripevnujte len k prepravnym zavesnym
Sroubom.

Pri preprave stroja zeriavom musia byt oka prepravnych zavesov
rovnobezné s pozdiznou stranou stroja. Pozri (Obrézok 29).

Prepravu strojov s 1 hlavou najdete v ¢asti Preprava pomocou vysoko-
zdvizného vozika (len ak nie je mozna preprava zeriavom!).

Na strojoch s 2 - 8 hlavami su k dispozicii dva prepravné zavesy na prepravu pomocou
Zeriavu.

T T

Obrazok 29: Dopravné zavesy, prikladv
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Prepravné retaze alebo lana by mali byt’ zatazené ¢o najviac vertikalne, ale najviac pod
uhlom 26°. Na prepravu je preto zvycajne potrebna priecka.

Rozmery sa vzt'ahuju na (Obrdzok 30):

Obrazok 30: Preprava zeriavom s prie¢nym nosnikom

Pri dodrzani rozmerov uvedenych v tabulkach sa neprekroci pripustny

uhol 26°.
[&)

i A B c A B c
3 [CM] | [CM] | [CM] [cM] | [CM] | [CM]
g 50 24 56 21 10 23
Nl

z 75 37 83 41 20 46
[\

£ 100 | 49 11 62 30 68
z 125 | 61 139 82 40 91
[2]

S 150 | 73 167 103 | 50 114
2 175 | 85 195 123 | 60 137
2 200 | 98 | 223 144 | 70 | 160
3

5 225 | 110 | 250 164 | 80 182
E 250 | 122 | 278 185 | 90 | 205
i 205 | 100 | 228
o

2 226 | 110 | 251
&

s
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Preprava pomocou vysokozdvizného vozika
(len ak nie je mozna preprava zeriavom!)

Pred zdvihnutim vidlic sa bezpodmieneéne uistite, Ze dva spodné
prie€ne nosniky vysivacieho stroja uplne a bezpecne spocivaju na
vidliciach vysokozdvizného vozika, inak sa stroj moéze prevratit’ a
sposobit’ zranenie os6b a materialne Skody.

Vysivaci stroj vzdy prepravujte s minimalne 2 osobami (vodicéom
vysokozdvizného vozika a pozorovatelom pri preprave), aby ste zabra-
nili zraneniu os6b a poskodeniu majetku.

Ak je to mozné, vysivaci stroj by sa mal prepravovat’ pomocou Zeriavu. Vysokozdvizny
vozik pouzivajte len vtedy, ak nie je mozna preprava Zeriavom. Vysokozdvizny vozik
musi byt dostatoéne dimenzovany na hmotnost’ stroja a musi mat’ vidlicu (dizku), na
ktorej moze spodny(-¢) priecny(-€) nosnik(-y) vySivacieho stroja pri zdvihani aplne
spocivat’.

Pozri (Obrazok 31), (Obrazok 32).

Pri vjazde a zdvihani vidlic vysokozdvizného vozika dbajte na to, aby
sa vidlice nedotykali ziadnych ¢€asti stroja (kablov a krokového motora
atd’.) okrem spodnych prieénych nosnikov.

Vidlicu pohanajte centralne zozadu pod prie¢nikmi stroja.

Opatrne zdvihnite vidlicu, kym sa nedotkne spodného priecnika stroja.
Pozri (Obrazok 31), (Obrdazok 32).

Obrazok 31: Vysokozdvizny vozik so strojom s vol'nym ramenom
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

L« |

<:> <:;2>7 QES =]

Obrazok 32: Vidlicova ty¢ s plo§inovym strojom
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Preprava na prepravnych valcoch (volitel'né)

Prepravné valce su volitel'ne k dispozicii pre kazdy typ stroja. UFahcuju
prepravu na mieste inStalacie a su uréené vyluéne na tento ucel. Pri prvej
preprave musite najprv odstranit’ prepravné tyce.

Montaz prepravnych valéekov

Pouzivajte len skrutky dodavané spoloénost'ou ZSK Stickmaschinen
GmbH! Skrutky su vystavené enormnému namahaniu vahou stroja,
nekvalitné skrutky mézu pod vahou stroja prasknut’ a spésobit’ tak
zranenie os6b a Skody na majetku.

Na montaz prepravnych valcov je najlepsie zdvihnut’ stroj pomocou
vysokozdvizného vozika. Pritom dodrziavajte ,,Zakazané oblasti pre
vysokozdvizné voziky“ (Obrazok 28)! Za zranenia oso6b alebo Skody na
majetku sposobené pouzitim inych skrutiek, ako s skrutky dodavané
spoloénost'ou ZSK Stickmaschinen GmbH, sa neprebera ziadna zodpoved-
nost’.

Prepravné val¢eky namontujte na vsetky
uréené montazne body pomocou 4 prislusnych
skrutiek (1).

Zariadenie opatrne odlozte.

= Stroj je teraz mozné presunit’ na miesto
intalacie.

Obrazok 33: Montaz prepravnych valcov (Ploginové stroje)
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

Prepravné valce s adaptérom (1) namontujte
na vsetky ur¢ené montdzne body pomocou 4
prislugnych skrutiek (2).

Zariadenie opatrne odlozte.

= Stroj je teraz mozné presunut’ na miesto
intalacie.

Obrazok 34: Montaz prepravnych valcov (Plosinové stroje)

Demontaz prepravnych kolies

Prepravné valce demontujte ihned’ po preprave. Nie je dovolené
prevadzkovat’ stroj s namontovanymi prepravnymi kolesami, pretoze
su uréené vyluéne na prepravu. Za zranenia os6b alebo Skody na
majetku sposobené prepravnymi valcami namontovanymi pocas
vysivania sa neprebera ziadna zodpovednost'.

Na odstranenie prepravnych valcov je najlepsie zdvihnut’ stroj pomocou
vysokozdvizného vozika. Dodrziavajte ,,Zakdzané oblasti pre vysoko-
zdvizné voziky“ (Obrazok 28). Potom je mozné stroj nastavit. Pozrite si
cast’ ,Nastavenie a vyrovnanie Plosinové stroje”.

Pre akukolvek d'alSiu prepravu na prepravnych valcoch

Pri dalSej preprave na prepravnych kolieskach musite pred nasadenim
prepravnych koliesok odstranit’ obutie stroja.

SPAT
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Vykladanie, rozbalte stranku a preprava

44

Demontaz strojovej obuvi

r—

g

SPAT

Odstraiite krycie dosky bo¢nych stien ramu.

Stroj zdvihnite pomocou vysokozdvizného vozika.

Odstrate podrazku stroja (4).
Uvol'nite maticu (3).
Odstrafite maticu a podlozku (2).

Odskrutkujte nastavovaciu skrutku (1).
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Nastavenie a vyrovnanie strojov s volnym ramenom

Obrazok 35: Odstraiite topanku stroja

Nastavenie a vyrovnanie strojov s volnym ramenom

Nastavenie stroja

Nastavenie a inStalaciu méze vykonavat’ len vysSkoleny servisny perso-
nal ZSK alebo jeho zastupcovia.

Vsetky spojovacie prvky (skrutky, podlozky, kablové pasky atd’.) su
sucastou prislusenstva.

Instalaciu stroja na mieste moze vykonavat’ len vyskoleny montazny personal.

Vysivaci stroj umiestnite len na pevny, dostatoéne stabilny podklad. Uistite sa, Ze stroj
bezpecne stoji.

Odstranenie prepravnej listy

Najlepsie je zdvihnuat’ stroj pomocou vysokozdvizného vozika/zdvizného
vozika.

Odstranenim skrutiek, podloziek a matic (1)
odpojte prepravny nosnik (2) od stroja.

-_2022-04-21-DC
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Obrazok 36: Odstranenie prepravne;j listy, priklad
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Nastavenie a vyrovnanie strojov s volnym ramenom

Ro6zne konstrukcie strojov

Existuju dve rdzne verzie strojov:
- Valce stroja

- Strojové obuv

Valce stroja

Urcenie uloh

Pred uvedenim stroja do prevadzky sa uistite, ze st kolieska zabloko-
vané - stroj sa moéze prevratit’.

Obrazok 37: Brzda ('ava) uvolnena, uzamknuta

Obrazok 38: (prava) zablokovana, uvolnite ju
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Nastavenie a vyrovnanie strojov s volnym ramenom

Strojova obuv
Vhodna obuv do stroja

Najlepsie je zdvihnut' stroj pomocou vysokozdvizného vozika.

@ Odstrante krytku (4).

Zhora ved'te nastavovaciu skrutku (1) cez
otvor (2).

@ Zaskrutkujte nastavovaciu skrutku do
@ zavitového otvoru (3).

Obrazok 39: Fit stroj topanky

Zospodu pevne naskrutkujte maticu (2) na
nastavovaciu skrutku (1).

Podstavec stroja (4) umiestnite do stredu
pod nastavovaciu skrutku (1) tak, aby
nastavovacia skrutka zapadla do vybratia (3)
podstavca stroja.

Opatrne spistajte stroj a neustale kontrolujte
presnu polohu obutia stroja.

Nasad'te krytku (4).

% s

Obrazok 40: Zostavenie topanky stroja, prierez

Pred uvedenim stroja do prevadzky sa uistite, ze su vSetky 4 matice (2)
utiahnuté a stroj je bezpecny.
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Nastavenie a vyrovnanie PloSinové stroje

Nastavenie a vyrovnanie Plosinové stroje

Nastavenie stroja

Nastavenie a inStalaciu méze vykonavat’ len vyskoleny servisny perso-
nal ZSK alebo jeho zastupcovia.

Vsetky spojovacie prvky (skrutky, podlozky, kablové pasky atd’.) su
sUcast'ou prislusenstva.

Instalaciu stroja na mieste moze vykonavat’ len vyskoleny montazny personal.

Vysivaci stroj umiestnite len na pevny, dostato¢ne stabilny podklad. Uistite sa, Ze stroj
bezpecne stoji.

Odstranenie prepravne;j listy

Najlepsie je zdvihnut' stroj pomocou vysokozdvizného vozika. Pritom
dodrziavajte ,,Zakazané oblasti pre vysokozdvizné voziky*“ (Obrdzok 28).

Odstranenim skrutiek, podloziek a matic (2)
odpojte prepravny nosnik (1) od stroja.

Obrazok 41: Odstranenie prepravnej listy
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Nastavenie a vyrovnanie PloSinové stroje

Vhodna obuv do stroja

Najlepsie je zdvihnut’ stroj pomocou vysokozdvizného vozika. Pritom
dodrziavajte ,,Zakazané oblasti pre vysokozdvizné voziky*“ (Obrazok 28).

Odstraite krycie dosky.

Naskrutkujte nastavovaciu skrutku (1) do
zavitového otvoru.

Nasad'te podlozku (2) na nastavovaciu skrutku
-

Mierne otoéte maticu (3) zdola na nastavo-
—— vaciu skrutku (1).

Podstavec stroja (4) umiestnite do stredu pod
nastavovaciu skrutku (1) tak, aby nastavovacia
skrutka (1) zapadla do otvoru podstavca stroja
(4).

@

Obrazok 42: Fit stroj topanky

Opatrne spustajte stroj a neustale kontrolujte presnu polohu obutia stroja.
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Nastavenie a vyrovnanie PloSinové stroje

Montaz stredovej podpery (zo série X)

Stredova opierka (1) je su€ast'ou dodavky strojov od série X. Sluzi na
zlepSenie stability ramu a je potrebna na znizenie vibracii tychto ramov.

Obrazok 43: Podpora stredu, poloha

| | Pripevnite $tvorhrannt raru (2) zaskrutko-
:é:é] Eizl{ﬁ ] vanim dodanych skrutiek (1).

Zaskrutkujte nastavovaciu skrutku (3) do
otvoru §tvorcovej rurky.

Obrazok 44: Montaz stredovej podpery
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Nastavenie a vyrovnanie PloSinové stroje

Nasad'te podlozku (1) na nastavovaciu skrutku (3).

Otoc¢te maticu (2) zdola na nastavovaciu
skrutku.

Umiestnite strojovi patku (5) do stredu pod
nastavovaciu skrutku tak, aby nastavovacia
skrutka zapadla do otvoru strojovej pétky (5).

[ ]

[ )

Obrazok 45: Montaz stredovej podpery

M Ruéne zaskrutkujte nastavovaciu skrutku (1)

do otvoru (2) na topanke stroja.

0 mm

Obrazok 46: Montaz stredovej podpery

Pomocou otvoreného kl'i¢a odskrutkujte
nastavovaciu skrutku (1) o 120° (= 1/3 otacky)

z podpery.

Obrazok 47: Montaz stredovej podpery
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Nastavenie a vyrovnanie PloSinové stroje

52

Obrazok 48: Montaz stredovej podpery

Zaistite maticu a zaistite nastavovaciu skrutku proti ota¢aniu pomocou klica s
otvorenym koncom.

Pri strojoch série Z s hibkou vysivacieho pola 1000 mm alebo viac
s namontované stolové podpery. Tieto podpery nastavte rovnakym
sposobom. Ak doska stola pocas vysivania vibruje, mierne otacajte
nastavovacimi skrutkami, kym vibracie neprestanu. Stolové dosky sa
nesmu zdvihat'.

SPAT
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Nastavenie a vyrovnanie PloSinové stroje

Vyrovnanie stroja
Pri kazdom nastavovani vyrovnajte stroj do vodorovnej polohy so

vSetkymi vlozenymi topankami stroja.

Odstrante krycie dosky bo¢nych stien ramu na
oboch stranach.

\

Obrazok 49: Vyrovnanie, vodovaha

Vyrovnajte stroj ota¢anim nastavovacej skrutky
(2) a pomocou vodovahy (1).

Utiahnite maticu (3).

‘ Namontujte spat’ vetky krycie dosky

¢ ? :/ pomocou prislusnych skrutiek a matic.

Obrazok 50: Vyrovnanie, nastavovacia skrutka
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InStalacia vSetkych typov strojov

InStalacia vSetkych typov strojov

Porovnanie siet'ového napétia

Vsetky inStalacné a servisné prace smie vykonavat’ vyluéne vyskoleny
odborny personal.

Stroj je bez napatia iba pri vytiahnutej siet’ovej zastrcke a dobe ¢akania
minimalne 30 sekuind.

Napajacie napitie stroja je 230 V AC (+-15 %) 50/60 Hz.

Porovnajte siet’ové napatie na typovom stitku so siet’ovym napétim
na mieste montaze. Ak sa hodnoty nezhoduju, tak stroj neuvadzajte do
prevadzky, ale spojte sa s nasim zakaznickym servisom.

Siet’ova pripojka

Stroj sa dodava so siet'ovym kablom a zastr¢kou a moze sa prevadzkovat’ len zo zasuvky
so spravne pripojenym ochrannym vodi¢om PE, ktora je nastavena v sulade s platnymi
predpismi. Musia sa dodrziavat platné predpisy a najmé ochranné opatrenia proti urazu
elektrickym pradom podl'a IEC 364/VDE 0100 alebo prislusné narodné a miestne bez-
pecnostné predpisy a nariadenia, ktoré sa musia dodrziavat’.

Pripojovaci kabel medzi vysivaci stroj a siet’ovu pripojku polozte po
uspesnej instalacii tak, aby nebol miestom s moznost’ou zakopnutia.

Stroj napojte na elektricku siet’ iba v iplne namontovanom stave a pri
zatvorenej riadiacej skrini.
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InStalacia vSetkych typov strojov

Poistky/samocinné poistky

Poistky su ochranné zariadenia. Skor, ako uvediete stroj znova do
prevadzky, zistite dovod straty elektrického prudu, aby sa predisio
moznym S$kodam alebo d’al$im preruseniam vyroby. Moznou pri¢inou
mohlo byt’ spracovanie prili§ hrubych materialov alebo napojenie
pristrojov s vysokym odberom prudu.

Plosinové stroje nemaju vlastné poistky; su poistené aj prostrednictvom
siet'ového napajania prevadzkovatela.

SPAT
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Likvidacia obalovych materialov

56

Likvidacia obalovych materialov

Materialy treba zlikvidovat’ podra prisluSnych predpisov daného statu.

Material debien resp. paliet je d’alekosiahlo prirodny produkt bez Skodlivych latok a
moze sa ako taky zlikvidovat’. Pre niektoré, ur¢ité taty existuju odliSujuce sa predpisy k
spracovaniu. Na tieto sa mézete opytat’ na prislusnych uradoch na mieste.

Obalovy papier, lepenka a folia su recyklovate'né materialy a mali by sa odovzdat’ na
recyklaciu.

Vrecka s vysuSovacim prostriedkom obsahuju prirodnu sol’, ktora sa moze zlikvidovat’
cez domovy odpad.

SPAT
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Udrzba a pomoc pri poruchach

Udrzba a pomoc pri poruchach

K vasej bezpecnosti

Pred vSetkymi Cistiacimi a idrzbovymi pracami:
Zabezpecte, aby stroj nemohli nahodne zapnut’ nepovolané osoby.

Pri niektorych udrzbarskych pracach je potrebné demontovat’ kryty.
Stroj znovu nepouzivajte, kym nie su vSetky kryty spravne nasadené.

Mazacie latky

K standardnému prisluSenstvu vasho stroja patria:

rozprasovacia nadoba s olejom na §ijacie stroje
(JCW 35 Super Lubrifiant, ZSK-objed. ¢. 750 081)

patréna s tukom
(Gleitmo 585M, ZSK-objed. ¢. 667 055)

Ak je to mozné, pouzivajte na idrzbu len originalne maziva dodané s vysivacim strojom.

Tieto maziva si mozete doobjednat’ v spoloénosti ZSK.

Staré tuky a oleje treba spracovat’ podla zadani miest na likvidaciu odpadu

platnych v prislusnych statoch alebo ich treba odovzdat’ na depénie
Specialneho odpadu.
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Udrzba a pomoc pri poruchach
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Prehlad

Uvedené intervaly udrzby treba chapat’ ako orientaéné hodnoty pre
beznu jednosmennu prevadzku. Pri dvoj- alebo trojzmennej prevadzke sa
intervaly udrzby primerane skratia.

Pred mazanim alebo olejovanim odstraiite necistoty a zvySky starého
maziva.

Vsetky existujuce zdvihacie magnety su bezudrzbové a nesmu sa mazat'.

Podrobnejsie informacie o Gdrzbe najdete v priru¢ke Udrzba.

Davkovanie mazacieho prostriedku sa musi zvolit’ maximalne tak, aby
tento pohybom mechanickych konstrukénych €asti nicht vytekat’ von
alebo odkvapkavat’. Mohlo by déjst’ k zneéisteniu tovaru.

Legenda k tabulke udrzby

1x Stvrtrocne
(pocetnost’ Cinnosti))
denne % polro¢ne
% mesacne % rocné
~ V pripade potreby
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Udrzba a pomoc pri poruchach

Pol. Cast’ udrzby — stroj véeobecne Mnozstvo | Interval
Stroje s Linearne vedenie namazat’ ;
volnym (riadenie pantografu stranupohonu a hlbku
ramenom namazat’) Gleitmo

585M
Plosinové Linearne vedenie namazat’ ) Tuk
stroje (riadenie pantografu stranupohonu a hlbku
namazat’)

Pol. Cast’ udrzby — komponenty riadenia Interval
vSetky Cistenie komponentov riadenia ~
Typy strojov

Cistenie filtra vetrania

®
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Udrzba a pomoc pri poruchach

Pomoc pri poruchach

Nasledovné tabul’ky vam majii pomdct’, ako odstranit’ sami poruchy z dovodu chyby obsluhy alebo malych

poskodeni.

Chyba

Pricina

Odstranenie

Pantograf - posun

Pantograf drzi pouzitim lepiaceho
spreja na stolovej doske

Cistenie stolovej dosky ak je to
mozneé, nepouzite Ziaden sprej,
ale netkanu textiliu

Casti vzoru leZia mimo vys$ivaného
pola

Polohovanie uskutocnite tak,
aby sa vo vnutri vySivaného
pola nachadzal cely vzor (chod
po obrysoch)

Vzor je chybny

vyhotovte novu képiu originalu

Svorkové spoje ozubenych kolies
su uvolnené

Skontrolujte svorkové spoje,
pripadne ich dotiahnite

Posun vzoru

Vysivany materiél je napnuty prilis
volne

Vysivany material je silne
napnuty

Posun latky, zvlast’ pri vefmi
jemnom vySivanom materiali

VySivany material zosilnite napr.
s netkanou textiliou

Vysivaci ram je nedostatocne
upevneny

Samostatny ram, nasadzovacie
listy a. i. dobre upevnite

Horné alebo dolné napnutie nite je
prili§ vysoké

Napnutie nite nastavte spravne

Chyba dierkovania

(Poradie spracovania zvlast’

pri materialoch so vzormi s
intenzivnym dierkovanim je proble-
matické)

Informacie ziskate u vyrobcu
kariet

Informuje zékaznicky servis
ZSK

Stroj bezi
nepravidelne

Napnutie remena je prili§ uvolnené

Remeni dopnite

Tazky chod v konstruk&nych
prvkoch

Informuje zékaznicky servis
ZSK

nepresna poloha
zastavenia

Napnutie remenia je prili§ uvolnené

Remeri dopnite

Hnacie remene su preolejované a
klzu

Namazte remenicu

Vymente remen

Tazky chod v konstrukénych
prvkoch

Informuje zékaznicky servis
ZSK

Stroj nestartuje

Napajaci zdroj preruseny

Stlacte ZSK-klaves na
ovladacom paneli (LED skupiny
klavesov Start/ stop svieti)

Skontrolujte poistky/
automaticky isti¢
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