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Abbildung 1.1:
K-Kopfund Stichplatte
(Beispiel JCK 0100-500)
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1. Stickkopfubersicht

1.1 K-Kopf und Stichplatte

00664041-1
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Stickkopftaste

Pfeiltaste

Stoffdriicker

Stichplatte
Stoffdriickereinsatz mit Nadel
Stichplatteneinsatz
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Abbildung 1.2:
K-Kopf, Fadenverlauf
(Beispiel JCK 0100-500)

Stickkopfubersicht

1.2 Garnstander und Farbwechsel
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006640131

Injektordiisen
Fadenauszieh-Vorrichtung
Separatoren

Einblastaste

Pliischleiste
Fiihrungsleiste (oben)
Klemmspannung
Fiihrungsleiste (unten)
Fadenfiihrung

(10) Garnkone
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HINWEIS
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00664026

00664032
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Bedienung

2. Bedienung

2.1 Bedienelemente

Darstellung und Positionierung der in diesem Kapitel beschriebenen
Bedienelemente finden Sie im Kapitel Stickkopfiibersicht.

Dieses Kapitel gibt Ihnen einen Uberblick iiber die Bedienelemente Ihrer Stick-
maschine.

2.2 Kopftasten

Pfeiltaste

Beim Einschalten der Pfeiltaste verfahren alle Bauteile mit hoher
Geschwindigkeit in Stickposition.

Mit dieser Taste werden alle Motoren ausgeschaltet, so dass Nadeln, Stoffdriicker
etc. frei bewegt werden konnen, z. B. zum Nadelwechsel oder Stoffdriickereinsa-
tzwechsel. Nach Betitigen der Pfeiltaste blinkt die Stickkopftaste und die Maschi-
ne kann nicht gestartet werden.

Stickkopftaste

Mit dieser Taste wird der Stickkopf ein- oder ausgeschaltet.

K-Kopf — Version 1.5 2-1



Bedienung

Stickkopf ein- und ausschalten (K-Kopf)

» Betitigen Sie die Stickkopftaste nur bei Stillstand der Maschine.

~_ 1
Eingeschalteter Stickkopf Stickkopftaste leuchtet =

0055018

Ausgeschalteter Stickkopf Stickkopftaste leuchtet nicht B

00551019

Am ausgeschalteten Stickkopf bleibt die Nadel wihrend des Stickbetriebes in Ru-
hestellung (oberste Nadelposition).

Anzeige eines Fadenbruches

Tritt an einem Stickkopf ein Fadenbruch auf, so wird dies durch Blinken der
Stickkopftaste des betroffenen Stickkopfes angezeigt:

E— Nach Behebung des Fehlers und erneutem Start der Maschine mit
l .I der Start-Taste erlischt die Fadenbruchanzeige. Die Stickkopftasten
aller eingeschalteten Stickkopfe leuchten dann wieder.

00264096
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Stickvorbereitungen

3. Stickvorbereitungen

Das Kapitel beschreibt alle allgemeinen Arbeiten, die zur Vorbereitung des Stick-
vorgangs erforderlich sind. Es handelt sich hierbei um grundlegende Bedienhand-
griffe, die auch nach Stérungen (z. B. Nadelwechsel und Einfddeln) getitigt
werden.

Zum Einsetzen der Sticknadel ist zur Verletzungsvorbeugung
eine Zange oder ein Nadeleinsetzer zu verwenden!

Zum Einfadeln der Sticknadel ist zur Verletzungsvorbeugung
ein Werkzeug (bspw. eine Pinzette) zu verwenden!

K-Kopf — Version 1.5 3-1



g Stickvorbereitungen

3.1 Aligemein

_ Driicken Sie aus Sicherheitsgriinden bei Arbeiten am K-Kopf (z. B.
ACHTUNG Nadel auswechseln, Stoffdriickereinsatz auswechseln, Stichplatte
drehen etc.) unbedingt die Pfeiltaste am Kopf — um alle Motoren
t auszuschalten und die Maschine nicht versehentlich zustarten.
00664026 Zur Kontrolle: Stickkopftaste blinkt bei eingeschalteter Pfeiltaste.

3.1.1 Vor dem ersten Stickvorgang

Betriebsdriicke priifen

Die Pneumatikanlage ist werkseitig auf die Betriebsdriicke 4,0 bar und 6,0 bar
eingestellt. Sollten wider erwarten andere Druckangaben nach erfolgter Installati-
on und Einschalten der Maschine an den beiden Manometern der Wartungseinheit
angezeigt werden, stellen Sie die Driicke neu ein

Betriebsdriicke einstellen

Abbildung 3.1:
Betriebsdriicke einregeln

* Knopf(2) herausziehen, bis die
orange Markierung zum Vor-

schein kommt.

*  Knopf (2) im Uhrzeigersinn dre-
hen um den Druck zu erhdhen.

* Knopf(2) zum Fixieren wieder
eindriicken.

* Vorgang an Knopf (1) wieder-
holen.

3 = 2 K-Kopf - Version 1 .5 00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx
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ACHTUNG

Abbildung 3.2:
Kondenswasser ablassen
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Ablassen des Kondenswassers

Stickvorbereitungen

werden.

Das Ablassen des Kondenswassers muss von Hand ausgefiihrt

K-Kopf — Version 1.5

Den unteren Teil der Wartungsein-
heit bildet ein durchsichtiger
Behilter (1), in dem sich ausge-
schiedenes Wasser sammelt. Dieses
Kondenswasser wird automatisch
abgeschieden, und muss iiber die
am tiefsten Punkt des Behilters be-
findliche Entleerungsschraube (2)
abgelassen werden, da sonst das in
die Magnetventile und Zylinder ein-
dringende Wasser, zu Funktionssto-
rungen und schweren
Korrosionsschiden fiihren wiirde.




ACHTUNG

HINWEIS

|

00664026

Abbildung 3.3:
Nadelbefestigung

Stickvorbereitungen

3.2 Nadel auswechseln

Sollte die Nadelstange in einer nicht ausreichend hohen Position
stehenbleiben, informieren Sie bitte den ZSK-Kundendienst.

Nadel entfernen

Sie kénnen eine Nadel nur aus der Nadelstange entfernen, wenn die-
se ausreichend hoch liber der Stichplatte steht. Bei stehender Ma-
schine erhalten Sie automatisch eine zum Nadelwechsel geeignete
Position der Nadelstange.

* Pfeiltaste am K-Kopf betitigen.

=  Stickkopftaste blinkt, Maschine kann nicht versehentlich gestartet
werden.

e Schraube am Nadelhalter (1) 16-
sen.

* Nadel (2) entfernen.

00664023-2
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g Stickvorbereitungen

Nadel einsetzen

HINWEIS Achten Sie beim Einsetzen der Nadel darauf, dass die flache Seite der
Nadel (1) zu der Schraube des Nadelhalters (2) weist.

Abbildung 3.4: )
Nadelhalter mit Nadel * Nadel einsetzen.
*  Schraube festdrehen (ca. 70 cNm).
00664018
00684023-1
* Pfeiltaste am K-Kopf betitigen.
’ = Stickkopftaste blinkt nicht mehr, Maschine kann wieder gestartet wer-
00664026 den.
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HINWEIS

Abbildung 3.5:
Kombination
Stoffdriickereinsatz — Nadel

|

00664026

Abbildung 3.6:
Stoffdriickereinsatz
auswechseln

Stickvorbereitungen

3.2.1 Nadel in anderer Starke einsetzen

Wenn Sie mit einer anderen Nadelstirke sticken mdchten, miissen Sie eventuell
auBer der Nadel auch den Stoffdriickereinsatz auswechseln.

Stoffdriickereinsatz auswechseln

Wabhlen Sie den Stoffdriickereinsatz passend zur Nadelstirke aus.
(z. B. Nadel Nm 100 - Stoffdriickereinsatz 1,0 mm)

Kombination Stoffdriickereinsatz — Nadel

Nadeln
Einsatz 70 Nm | 80 Nm | 90 Nm |100 Nm 110 Nm|120 Nm
0,8 X X
1,0 X X
1,2 X X

* Pfeiltaste am K-Kopf betitigen.

=  Stickkopftaste blinkt, Maschine kann nicht versehentlich gestartet
werden.

¢ Nadel entfernen.

* Sicherung (1) an der hochste-
henden Seite anheben und ent-
fernen.

* Stoffdriickereinsatz (2) entfer-
nen.

e Stoffdriickereinsatz in anderer
Grofe einsetzen.

» Sicherung wieder einrasten.

e Neue Nadel wie beschrieben ein-
setzen.

K-Kopf - Version 1 .5 00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx
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HINWEIS

00664030

Abbildung 3.7:
Stichplatteneinsatz drehen

00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx

Stickvorbereitungen

Stichplatteneinsatz — Bohrung auswahlen

Wabhlen Sie die Stichplatteneinsatz-Bohrung entsprechend des Stick-

materials bzw. des Muster aus.

Grobe Muster bzw. grobes Stickmaterial — groRe Bohrung
Filigrane Muster bzw. feines Stickmaterial — kleine Bohrung

Fur die meisten Anwendungen eignet sich die Bohrung 2 (¢ 1,8 mm).
Um die ausgewaihlite Bohrung des Stichplatteneinsatzes nutzen zu-
konnen, miissen Sie den Stichplatteneinsatz gegebenenfalls in die

richtige Position drehen.

Bohrung o in mm
1 1,4
2 1,8
3 2,0
4 2,2

Stichplatteneinsatz drehen

00664031-1

K-Kopf — Version 1.5

e Schraube (1) 16sen.

* Gewihlte Stichplatteneinsatz-
Bohrung nach hinten drehen.

* Bohrung unter der Nadel zen-
trieren.

¢ Schraube festdrehen.
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Abbildung 3.8:
K-Kopf, Fadenverlauf
(Beispiel JCK 0100-500)

3.3 Fadenverlauf
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006640131

Injektordiisen
Fadenauszieh-Vorrichtung
Separatoren

Einblastaste

Pliischleiste
Fiihrungsleiste (oben)
Klemmspannung
Fiihrungsleiste (unten)
Fadenfiihrung

(10) Garnkone
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Abbildung 3.9:
K-Kopf, Fadenverlauf
(Beispiel JCH 0309-550)
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(D
2
)
(4)
)

Injektordiisen
Fadenauszieh-Vorrichtung
Separatoren

Pliischleiste
Fiihrungsleiste (oben)
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Stickvorbereitungen

(6) Klemmspannung

(7) Einblastaste

(8) Fiihrungsleiste (unten)
(9) Fadenfiihrung

(10) Garnkone
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Abbildung 3.10:

K-Kopf, Fadenverlauf mit
Vorspannung

(Beispiel JCH 0309-550)

(1
2
A3)
4)
®)
(6)

00684044-1

Injektordiisen
Fadenauszieh-Vorrichtung
Separatoren

Pliischleiste
Fiihrungsleiste (oben)
Klemmspannung
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Stickvorbereitungen

(7) Vorspannung

(8) Einblastaste

(9) Fiihrungsschlauch
(10) Fadenfiihrung
(11) Garnkone

00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx



Abbildung 3.11:
Garnstiander bestiicken

(Beispiel JCK 0100-500)

Stickvorbereitungen

3.4 Garnstander bestucken

Der Garnstinder nimmt je Stickkopf bis zu 6 Garnkonen auf. Wihlen Sie einen
Fadengang entsprechend Abb. 3.11, um einen moglichst materialschonenden Fa-
denabzug zu erreichen. Die Stifte des Garnstinders werden ebenso wie die Stick-
kopfe von rechts nach links gezihlt.

3.4.1 Variante 1:

00664014-1

* Garnkonen (1) auf die zugehorigen Stifte des Garnsténders setzen.

K-Kopf — Version 1.5 3-



Stickvorbereitungen

3.4.2 Variante 2:

¥y
W
o
=3
=3
>
©
3
a

e Garnkonen (1) auf die zugehorigen Stifte des Garnsténders setzen.

Abbildung 3.12:

Garnstiander bestiicken

(Beispiel JCH 0309-550)

K-Kopf — Version 1.5
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Abbildung 3.13:
Optionalen Garnstiander

bestiicken

HINWEIS

00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx

Stickvorbereitungen

3.4.3 Variante 3: Optionaler Garnstander fur groBe Garnkonen
bis D=200 mm

00664046

(1) Fadenfiihrung
(2) Stickgarn

(3) Garnkone

(4) Bodenplatte

» Garnkonen (3) auf die zugehorigen Stifte des Garnsténders setzen.

Das weitere Einfadeln des Stickgarns bei Verwendung des optiona-
len Garnstanders wird in Kap. 3.5.2 Faden in Hauptspannungseinheit
einfadeln (Variante 2) ab Unterkapitel Faden 1-3-5 beschrieben.

K-Kopf — Version 1.5 3-13



Abbildung 3.14:
Stickfaden einfadeln,
Hauptspannungseinheit

Abbildung 3.15:
Klemmspannung,
schematische Darstellung

Stickvorbereitungen

3.5 Einfadeln des Stickfadens

Das Garn wird beim Einfadeln zunichst in die Hauptfadenspannung eingefadelt,
dann durch die Fadenauszieh-Vorrichtung gefiihrt und von dort aus pneumatisch
mit dem Einblastaster durch die Injektordiisen geschoben.

3.5.1 Faden in Hauptspannungseinheit einfadeln (Variante 1)

+ Fadenenden der Garnkonen senkrecht nach oben durch die jeweilige Ose (6)
fithren.

* Das Fadenende durch die untere Fithrungsleiste (5) fadeln.

00664008-1

e Die Fidden 1-2-3 rechts und die
Faden 4-5-6 Ilinks um die
Klemmspannung (4) herumfiih-
ren.

00664033
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Abbildung 3.16:
Stickfaden einfddeln,
Hauptspannungseinheit
(Beispiel JCH 0309-550)

00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx

Stickvorbereitungen

+ Die Fiden von unten nach oben durch die Osen der mittleren
Fiithrungsleiste (3) fiihren.

» Die Fidden unter der Pliischleiste (2) hindurchfiihren.

+ Die Fiden durch die Osen der oberen Fiihrungsleiste (1) fiihren.

3.5.2 Faden in Hauptspannungseinheit einfadeln (Variante 2)

» Fadenenden der Garnkonen 1-3-4-6 senkrecht nach oben durch die jeweilige
Ose (8) Ifiihren.

¢ Fadenenden der Garnkonen 2-5 senkrecht nach oben durch die Schlaucheinlés-
se (7) fihren.

00664 045-1 %
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Abbildung 3.17:
Vorpannung,
schematische Darstellung

Abbildung 3.18:
Klemmspannung,
schematische Darstellung

Stickvorbereitungen

Faden 1-3-5

* Die Fadenenden durch die unte-

re Umlenkung der Vorspannung
(6) fadeln.

* Die Fidden rechts um die Vor-
spannung (6) herumfiihren.

» Die Fadenenden durch die obere
Umlenkung der Vorspannung
(6) fadeln.

006864033-2

* Die Faden 1-3-5 durch die untere Fiihrungsleiste (5) hindurchfiihren.

¢ Die Fdden links um die Klemm-

spannung (4) herumfiihren.
006640331

* Die Faden 1-3-5 durch die obere Fiihrungsleiste (3) hindurchfiihren.
e Die Faden 1-3-5 unter der Pliischleiste (2) hindurchfiihren.
+ Die Fiden 1-3-5 durch die Osen der oberen Fiihrungsleiste (1) fiihren.

K-Kopf - Version 1 .5 00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx
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Abbildung 3.19:
Vorpannung,
schematische Darstellung

Abbildung 3.20:
Klemmspannung,
schematische Darstellung

00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx

Faden 2-4-6

00664033-2
00664033-2

Stickvorbereitungen

Die Fadenenden durch die unte-
re Umlenkung der Vorspannung
(6) fadeln.

Die Féaden rechts um die Vor-
spannung (6) herumfiihren.

Die Fadenenden durch die obere
Umlenkung der Vorspannung
(6) fadeln.

Die Faden rechts um die
Klemmspannung (4) herumfiih-
ren.

Die Fidden 2-4-6 durch die untere Fithrungsleiste (5) hindurchfiihren.

Die Fiaden 2-4-6 durch die obere Fithrungsleiste (3) hindurchfiihren.

Die Faden 2-4-6 unter der Pliischleiste (2) hindurchfiihren.

Die Fiden 2-4-6 durch die Osen der oberen Fiihrungsleiste (1) fiihren.

K-Kopf — Version 1.5



g Stickvorbereitungen

3.5.3 Faden durch Fadenauszieh-Vorrichtung fiihren

» Zichen Sie das von der oberen Fiihrungsleiste kommende Garn durch die Ein-

/ fidelhilfe.

Abbildung 3.21:
links:

Faden in Fadenauszieh-
Vorrichtung

(1) Fadenausziehvorrichtung

+ Einfidelhilfe mit dem Faden von unten durch alle Osen hindurch bis vor den
Injektor fithren.

Abbildung 3.22:
links: d; d;
Fadenverlauf eines im

Stickvorgang befindlichen
Fadens

rechts:
Fadenverlauf eines nicht
benutzten Stickfadens

00664028 00664025
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HINWEIS

Abbildung 3.23:

Injektordiisen

Abbildung 3.24:

Einblastaste

Abbildung 3.25:

Injektordiisen

00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx

Stickvorbereitungen

3.5.4 Faden durch Injektordiisen einblasen

Achten Sie auf die vorgeschriebenen Betriebsdriicke der Pneumatik-

anlage von 4,0 bar und 6,0 bar!

2 00664011-1 / “

00664010-1

LA~

K-Kopf — Version 1.5

Einféddelhilfe entfernen.

Rastblech (1) in unterer Position
einrasten.

Fadenende unter die untere In-
jektordiisendffnung fiithren.

Einblastaste betitigen und Faden
loslassen.

= Fadenende wird pneuma-
tisch angesaugt und
durch die Injektordiise
(2) hindurchgeschoben.



Stickvorbereitungen

Nach dem Einblasvorgang:

» Rastblech (1) in oberer Position einrasten.
» Faden lang herauszichen.
* Fadenauszieh-Vorrichtung manuell bis zum Anschlag nach vorn ziehen.

» Faden kurz tiber der Injektordiise abschneiden.

¢ Fiihren Sie einen manuellen Farbwechsel aus und wiederholen Sie die oben
beschriebenen Schritte, bis alle Fiden eingefadelt sind.

K-Kopf - Version 1 .5 00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx
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Abbildung 3.26:
Einfddeln bei Fadenbruch

00664315.fm 17.12.08/Ch,Kx

Stickvorbereitungen

3.6 Einfadeln bei Fadenbruch

00684008-2

* Oberhalb der oberen Fiihrungsleiste (2) etwas Garn des gebrochenen Fadens
manuell von der Garnkone abziehen.

* Abgezogene Schlaufe hingen lassen.

» Einblastaster (1) betitigen.

= Faden wird durch Injektordiise geblasen.

K-Kopf — Version 1.5 3-21
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HINWEIS
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Sticharten

4.Sﬁchaﬂen

Die K-Kd&pfe arbeiten mit einer Hakenohr-Nadel und nur einem Stickfaden. Da-
mit entstehen die Sticharten:

- Kettenstich — in sich verschlungene, geschlossene Naht.
- Moosstich — Folge offener Fadenschlaufen.
Fur die Qualitat der Stickerei sind die richtige Wahl der Maschinen-

EinstellgroBen und die Beachtung besonderer Punchregeln fiir Ket-
ten- und Moosmuster von ausschlaggebender Bedeutung.

K-Kopf — Version 1.5 4-1



Sticharten

00460975

Abbildung 4.1:

4.1 Stichbildung

Der Kettenstich und der Moosstich werden mit den selben Arbeitselementen Na-
del und Fadenleger gebildet, ohne dass beim Wechsel der Stichart der Faden um-
gefidelt werden oder die Nadelstange in der Hiilse manuell gedreht werden muss.

4.2 Kettenstich

Der Kettenstich kann zum Erzeugen von Linien bzw. von Konturen oder zum
Ausfiillen von Flichen benutzt werden.

Stichbildung

Der Haken der Nadel weist beim Kettenstich grundséatzlich in Stickrichtung
(d.h. von der Naht weg). Die unterhalb der Stichplatte auf dem Nadelhaken han-
gende Fadenschlaufe wird durch die Stichplatte, den Stickgrund und die zuvor ge-
legte, den Nadelschaft umschlingende Fadenschlaufe gezogen. Hierdurch entsteht
eine geschlossene Kettenstichfolge.

iettemticlh’ Der Fadenleger dreht sich, die Na-
Hsgangsage del hat den Stoff durchstochen und
\ bewegt sich abwirts.
&\%M
00664016 ,/:‘;
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Sticharten

Abbildung 4.2:
Kettenstich,
Endlage

Abbildung 4.3:
Kettenstich,
Anwendungsbeispiele

links: Linien

rechts: Kontur um
Moosstichflache

00664017

Nach einer Umdrehung des Faden-
legers liegt der Faden im Haken der
Nadel. Die Nadel bewegt sich auf-
wirts und zieht den Faden durch die
um den Nadelschaft liegende
Schlaufe. Die Schlaufe wird dabei
durch den nicht abgebildeten Stoff-
driicker fixiert. Der Fadenleger
dreht sich zuriick.

90000034

00664415.fm 17.12.08/Ch,Kx
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Tl

00460976

4.3 Moosstich

Der Moosstich kann ausschlief3lich zum Ausfiillen von Flachen benutzt werden.

Stichbildung

Der Haken der Nadel weist beim Moosen entgegen der Stickrichtung (d. h. in
Richtung Naht). Um den Moosstich zu bilden, wird die unterhalb der Stichplatte
auf dem Nadelhaken héngende Fadenschlaufe durch die Stichplatte und den Stick-
grund gezogen. Bei der Abwirtsbewegung der Nadel wird die Schlaufe ausgeh-
akt, sodass einzelnstehende, offene Fadenschlaufen entstehen.

Abbildung 4.4:
Z’IOOSSUC}T Der Faden verlduft hinter der Nadel,
tsgangsiage die Nadel bewegt sich abwiérts. Der
Fadenleger dreht sich.
00664021
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Abbildung 4.5:
gl(lﬁzs'?h’ Nach einer Umdrehung des Faden-
g legers liegt der Faden im Haken der
Nadel. Die Nadel bewegt sich auf-
wiarts und zieht den Faden durch
den Stickgrund. Dabei wird der Teil
des Fadens, der den Nadelriicken
umschlingt, unterhalb des Stick-
grundes abgestreift. Der Fadenleger
dreht sich zuriick.
00664022

Abbildung 4.6:

Moosstich,

Anwendungsbeispiele

ni
90000034

90000032
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Sticharten

4.4 Stoffdrucker

Funktionen des Stoffdriickers

Der Stoffdriicker hélt den Stoff auf der Stichplatte fest, wahrend die Nadel durch
den Stoff gezogen wird.

* Beim Kettenstich hilt er die um den Nadelschaft liegende Fadenschlaufe auf der
Stichplatte fest, wiahrend die nichste Fadenschlaufe hindurchgezogen wird.

e Beim Moosstich sichert er die zuletzt gestickte Schlaufe.
Grundeinstellung des Stoffdriickers

Die Stoffdriicker werden werkseitig so eingestellt, dass ihre Einsétze — bei Stoff-
driickerverstellung auf minimale Hohe — in ihrer untersten Stellung 0,05 mm {iber
der Stichplatte stehen.

K-Kopf - Version 1 .5 00664415.fm 17.12.08/Ch,Kx
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Stickmaterialien und Nadeln

5. Stickmaterialien und Nadeln

Mit ZSK Ein- und Mehrkopf-Stickmaschinen kénnen grundsétzlich alle in der Sti-
ckereitechnik géngigen Materialien verarbeitet werden. Stickgrund, Garn und Nadel
miissen jedoch aufeinander abgestimmt werden. Nicht jede Kombination fiihrt zu
einem optimalen Stickergebnis. Neben Materialabstimmung und Nadelwahl haben
auch die Fadenspannung und das Muster entscheidenden Einfluss auf die Stickqua-
litat.

Aufgrund der Vielzahl der moglichen Materialkombinationen kénnen wir Ihnen hier
nur einige Anhaltspunkte zur Auswahl von Stickgut und Nadeln geben. Grundsétz-
lich empfiehlt es sich, neu zusammengestellte Materialien zunichst anhand einer
Stickprobe zu testen.

Fragen Sie im Zweifelsfall unseren Kundenservice. Wir beraten Sie gerne und testen
anhand zugesandter Proben auch ungew6hnliche Materialkombinationen fiir Sie.

5.1 Stickgrund und Stoffunterlagen

Das Verwenden von Spriihkleber darf nicht im Bereich der Stick-
maschine, sondern muss ausschlieBlich auf separaten Arbeitsti-
schen erfolgen - da der Sprithnebel des Klebers zu
Funktionsstérungen der Stickmaschine fiihrt!

Als Stickgrund eignen sich z. B.

- gewebte Natur- und Kunstfaserstoffe,
- Wirk- und Strickware,

- Pliisch, Samt, Frottee,

- Filze,

- Leder, Kunstleder,

- Kunststofffolien.

Bei leichten und elastischen Stoffen ist es haufig ratsam, das Stickgut durch Unterla-
gen zu stiitzen und somit ein Verziehen beim Sticken zu verhindern. Als Stickunter-
lage eignen sich z.B. Vlies oder Biigelvlies.

Die Unterlage kann mit eingespannt, aufgebiigelt oder auch einfach unterlegt wer-
den. In jedem Fall ist sie nach dem Sticken wieder zu entfernen.
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Abbildung 5.1:
Hakenohr-Nadel

Stickmaterialien und Nadeln

5.2 Garne

Zu den géngigen Stickgarnen zihlen
- Baumwollstickgarne,

- Kunstseidestickgarne,

- Polyesterstickgarne,

- Metalltwistgarne.

5.3 Nadeln

Die Fa. ZSK liefert ihre K-Kopf-Maschinen mit CEX3-Hakendhr-Nadeln aus. Sie
konnen bei der Fa. ZSK in den Groflen 70 Nm - 120 Nm nachbestellt werden, sie-

he Nadel in anderer Stirke einsetzen.

B

00664015
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6. Storungshilfe

Storungshilfe

HINWEIS Achten Sie bei haufigen Stérungen darauf, ob diese immer am glei-
chen Stickkopf bzw. an der gleichen Nadel erfolgen. Sollten Sie un-
seren Kundendienst bendétigen, sind dies wichtige Informationen, um
den Fehler schnell zu beheben.

Priifen Sie, ob das gewahlte Muster fiir die gewiinschten Materialien
geeignet ist. Beachten Sie ggf. das Kapitel Punch-Hilfen.
6.1 K-Kopf allgemein

Fehler Ursache Beseitigung

Maschine startet nicht

Schalter, Stecker oder Zuleitungen
defekt

Prifung der Schalter, Stecker und
Zuleitungen auf Richtigkeit ggf.
durch Fachmann reparieren lassen

Fehlermeldung im Bildschirm

Nahere Informationen zu Fehler-
meldungen siehe Bedieneinheit T8

Fadenbruch

Nadel beschadigt

Neue Nadel einsetzen, siehe Nade/
auswechseln

Nadel ist nicht fiir das Garn geeignet

Nadelstarke auf das Garn abstim-
men, siehe Nadel auswechseln

Fadenspannung falsch

Fadenspannung korrekt einstellen

falsche Garnstarke bezogen auf die
Stichdichte

dinneres Garn verwenden

Muster wenn mdglich etwas vergro-
Bern

Stichdichte im Muster/Musterteil
verringern

Schwergang in der Fadenfiihrung

Einfadelung und Fadenspannung
prifen

Nadel falsch eingesetzt

Nadel korrekt einsetzen

Stickware ist zu locker eingespannt

Stickware straff einspannen

Punchfehler im Muster
(z. B. zu hohe Stichdichte)

Stichdichte im Muster/Musterteil
verringern
ZSK-Kundendienst informieren

Nadel lauft nicht rund

neue Nadel einsetzen
ZSK-Kundendienst informieren

00664615.fm 17.12.08/Ch,Kx
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Storungshilfe

ungleichmalig

Fehler Ursache Beseitigung
Fadenbruch falsche Maschinenparameter * Maschinenparameter anpassen
+ ZSK-Kundendienst informieren
Stichplattenbohrung zu klein  richtige Stichplattenbohrung wahlen
falsche Nadelhdhe fur diese Stichweite | » richtige Nadelhthe einstellen,
siehe Bedieneinheit, Maschinenein-
stellungen fiir K-Képfe.
Nadelbruch Stickgrund zu fest + stabiliere Nadel verwenden
Fadenspannung zu hoch » Fadenspannung senken
Fadenleger oder Stoffdriicker » Fadenleger oder Stoffdriicker reini-
verschmutzt gen
Piston zu klein » groReren Piston einbauen
Nadel stof3t auf Stichplatte * neue Nadel einsetzen
+ prifen ob Stichplattenloch grof3
genug
» ZSK-Kundendienst informieren
fehlerhafte Nadel * neue Nadel einsetzen
Fadenspannung Fadenspannung verschmutzt + Fadenspannung reinigen

Faden lauft Gber scharfe Kante

» Fadenverlauf korrigieren

Plischleiste fehlt oder nicht korrekt
montiert

« Plischleiste einsetzen

Nadelverklemmung

falsche Nadel-/Pistonkombination

« richtige Nadel-/Pistonkombina-
tion wahlen

K-Kopf — Version 1.5
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6.2 Stichart Kettenstich

Storungshilfe

Fehler

Ursache

Beseitigung

Kettenstiche sind zu
straff und diinn

Nadelhdhe zu gering

richtige Nadelhdhe eingeben, siehe
Bedieneinheit, Maschineneinstel-
lungen fiir K-Képfe.

Fadenspannung zu hoch

Fadenspannung reduzieren

Faden wird zerrissen,
mehrere Fadenenden
hangen auf dem
Nadelhaken

die vorausgegangene Schlaufe gleitet
vom Nadelschaft mit in den
Nadelhaken

Stoffdriickerhéhe reduzieren

Schlaufen stehen nach
oben, Stiche werden
ausgelassen

aufgrund zu geringer Fadenspannung
wird Faden nicht in den Nadelhaken
gelegt

Fadenspannung erhdhen

00664615.fm 17.12.08/Ch,Kx
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6.3 Stichart Moos

Storungshilfe

Fehler

Ursache

Beseitigung

keine Moosschlaufen

zu geringe Fadenspannung

Fadenspannung erhdhen

zu kleine Moosschlaufen

zu geringen Nadelhdéhe

vergrolern der Nadelhohe, siehe
Bedieneinheit, Maschineneinstel-

lungen fiir K-Képfe.

Stichweite zu grof}

Stichweite im Muster verringern

Fadenspannung zu hoch

Fadenspannung reduzieren

Fadenreibung im Stickgrund zu gering

Vlies unter Stickgrund legen

Garn bildet auf
Stickgrundunterseite
Schlaufen oder Garnfilz

Faden liegt nicht vollstandig im
Nadelhaken

Fadenspannung erhdhen
stérkere Nadel wahlen

falsche Stoffdriickerhohe

richtige Stoffdriickerhéhe

einstellen

ungleichmalige
Schlaufenhéhe

Stoffdriicker zu hoch eingestellt

Stoffdriickerhoéhe reduzie

ren

K-Kopf — Version 1.5
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Punch-Hilfen

7. Punch-Hilfen

Dies ist keine Punchanweisung, sondern eine Auflistung der verschiedenen
Punch-Hilfen aus Sicht des Herstellers von Stickmaschinen. Die Liste hat nicht
den Anspruch auf Vollstidndigkeit, denn es sind nicht immer allgemeine Regeln,
die ein gutes Punchergebnis garantieren. Sehr hiufig sind es maschinenspezi-
fische Vorgaben, die dazu beitragen und somit beriicksichtigt werden miissen.

Mit der Vielzahl der Funktionen, die durch Neuentwicklungen in die Maschine
einflieBen oder die sich durch Modifizierung verdndern, erweitert sich die Liste,
die immer wieder einer Uberarbeitung bedarf.
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7.1 Aligemeine Regeln

Die optimale Stichlinge richtet sich nach Art des Musters und der Garn-
feinheit.

Beispiel:
Fiir ein Muster im Kettenstich mit feinen Linien sollten Sie diinnes Stick-
garn und kleine Stiche (ca. 1,3 mm) verwenden.

Das Verstechen zu Beginn und zum Ende eines Musters ist - anders als bei
Mehrnadelkopfen - zu vermeiden.

Stiche, die kleiner als 0,5 mm sind und Leerstiche (keine Bewegung in X-
und Y-Richtung) fithren zu Fadenbruch.

Ecken im Muster, die spitzer als 90° sind verursachen ein unsauberes Stick-
bild beim Kettenstich.

Die Auswahl der Stichdichte bei Flichenfiillungen im Moosstich ist abhén-
gig von der Garnart und -feinheit und vom Trigermaterial.

Beispiel:

Eine Moosfliache fiir 12er Burmilana sollte auf festem Baumwollstoff mit
einer Dichte von 25-30 und einer Stichlinge von 1,5 mm - 1,8 mm gepuncht
werden.

K-Kopf - Version 1 .5 00664715.fm 17.12.08/Ch,Kx



Abbildung 7.1:
Kreis-Punchen,
Beispiel

Abbildung 7.2:
Kreis-Punchen,
Beispiel

00664715.fm 17.12.08/Ch,Kx

Punch-Hilfen

7.2 Puncharten fur Moosstickerei

7.2.1 Kreis-Punchen

Beim Kreispunchen ist zu beachten, dass sich aus dem Abstand zwischen An-
fangs- und Endpunkt des Kringels die Stichdichte ergibt.

A

Ar:1fang énde 00664001

Arifang Elhde 00664002

Vorteile: Da mehrere Stiche iibereinander gestickt werden, ergibt
sich eine feste Moosfliche, die sich nicht aufziehen
ldsst.

Nachteile: Bei ungiinstiger Anordnung der Kringel ergeben

sich Richtungsspuren in der Stickerei, aulerdem ist
diese Fiillart sehr stichintensiv und fiihrt auf vielen
Materialien zu groem Stoffverzug oder sogar zu Ver-
formungen.
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Abbildung 7.3:
Gitter-Punchen,
Beispiel

Punch-Hilfen

7.2.2 Gitter-Punchen

Eine gleichmifBige Moosfliche erhélt man, indem man die Fliche mit sich kreu-
zenden Stepplinien fiillt. Hierzu bietet es sich an, zunéchst eine Steppstichfli-
che zu punchen, in der man die erste Stickrichtung vorgibt.

In einem zweiten Durchgang wird diese Steppstichfldche erneut gepuncht, wobei
die Stickrichtung so gewéhlt wird, dass sie die Stepplinien der ersten Fliche
kreuzt.

Bei der Einstellung der Parameter ist darauf zu achten, dass sich in den Um-
kehrpunkten keine Spitzen ergeben.

Die Stichlange sollte 1,5 - 2,0 mm betragen, die Dichte ca. 20 - 30 (abhingig von
Garnart und -feinheit sowie Trigermaterial.)

00664004 00664003

Vorteile: GleichmiBlige Stickerei; es besteht die Moglichkeit,
durch Neukalkulation iiber die Punchanlage das Muster
fiir eine andere Garnart und -stdrke oder anderes Trager-
material aufzubereiten.

Nachteile: Es sind nicht alle Maschen miteinander verbunden.

K-Kopf - Version 1 .5 00664715.fm 17.12.08/Ch,Kx
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Punch-Hilfen

7.3 Puncharten fur Kettenstichstickerei

Bei der Kettenstichstickerei gibt es keine Besonderheiten, sie wird als Stepp-
stichlinie gepuncht. Die Punchlinge betrdgt je nach Garnmaterial 1,3 mm -
2,0 mm.

Bringen Sie bei einer Kettenstichnaht die Enden der Nahfaden unter
das Stickgut, um sie dort zu vernahen.
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A

Ablassen des Kondenswassers
Allgemein
Allgemeine Regeln, Punchen
Anwendungsbeispiel,
Kettenstich
Moosstich
Ausgangslage,
Kettenstich
Moosstich
Ausschalten, Stickkopf
Auswahlen, Stichplatteneinsatz-Bohrung
Auswechseln, Nadel

B

Bedienelemente
Bestlicken, Garnstander
Betriebsdriicke

Betriebsdricke einstellen
Betriebsdrlicke prifen

Bodenplatte, optionaler Garnstander
Bohrung, Stichplatteneinsatz

C
CEX3-Hakenohr-Nadeln

D

Drehen, Stichplatteneinsatz

E

Einblasen, Faden
Einblastaste

Einblasvorgang, nach dem
Einfadelhilfe
Einfadeln bei Fadenbruch
Einfadeln des Stickfadens
Einschalten, Stickkopf
Einsetzen, Nadel
Endlage,

Kettenstich

Moosstich

F

Faden einblasen

00664t15MIX.fm 17.12.08/Ch
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3-13

Faden einfadeln,
Fadenauszieh-Vorrichtung

Hauptfadenspannung (Klemmspannung)

Fadenauszieh-Vorrichtung

Fadenausziehvorrichtung
Fadenbruch
Fadenbruch,

Anzeige

einfadeln
Fadenfiihrung

Fadenflhrung, optionaler Garnstander
Fadenleger

Fadenschlaufen
Fadenspannung ungleichmafig
Fadenverlauf

Fuhrungsleiste, oben

Fuhrungsleiste, unten

Flhrungsschlauch

G

Garnart

Garne,
Baumwollstick-
Kunstseidenstick-
Metalltwist-
Polyesterstick-

Garnfeinheit

Garnkone

Garnkone, optionaler Garnstander
Garnstander bestlicken

Garnstander und Farbwechsel, Ubersicht
Gitter-Punchen

Grundeinstellung, Stoffdriicker
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| Nadel, flache Seite 3-5
Injektordiisen 1-2 Nadelbefestigung 3-4
3-8 Nadelbruch 6-2
3-9 Nadelhalter 3-5
3-10 Nadeln 5-1
3-19 5-2
Nadelstange 3-4
K Nadelverklemmung 6-2
Kettelstickerei, Puncharten 7-5
Ketten- und Moosmuster 4-1 P
Kettenstich 4-2 Pfeiltaste 1-1
7-2 2-1
Kettenstich, 3-2
Anwendungsbeispiel 4-3 Pluschleiste 1-2
Ausgangslage 4-2 3-8
Endlage 4-3 3-9
Stichbildung 4-2 3-10
Stoffdriickerfunktion 4 -6 Pneumatikanlage, Betriebsdriicke 3-2
Kettenstichnaht 7-5 Puncharten,
Klemmspannung 1-2 Kettenstichstickerei 7-5
3-8 Moosstickerei 7-3
3-9 Punchen,
3-10 allgemeine Regeln 7-2
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Kondenswasser ablassen 3-3 Punch-Hilfen 7-1
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Kreis-Punchen 7-3 Q
Qualitat der Stickerei 4-1
L
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M
Maschine startet nicht 6-1 S
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Materialabstimmung 5-1 3-8
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Anwendungsbeispiel 4-5  stichart Moosen, Stérungshilfe 6-4
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Endlage 4-5 Kettenstich 4-1
Stichart 4-1 Moosstich 4-1
Stichbildung 4-4 Sticharten 4 -1
Stoffdriickerfunktion 4-6 Stichbildung 4-2
Moosstickerei, Puncharten 7-3 Stichbildung,
Kettenstich 4-2
N Moosstich 4-4
Nadel - Stoffdriickereinsatz 3-6 Stichdichte, Kreis-Punchen 7-3
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Stickereitechnik
Stickergebnis, optimal
Stickfaden einfadeln

Stickgarn, optionaler Garnstander

Stickgrund
Stickgrund (Tragermaterial)
Stickkopf
Stickkopftaste
Stickkopftaste,
leuchtet konstant
leuchtet nicht
Stickprobe
Stickvorbereitungen
Stoffdriicker

Stoffdriicker, Grundeinstellung
Stoffdriickereinsatz — Nadel
Stoffdriickereinsatz auswechseln
Stoffdriickereinsatz mit Nadel
Stoffdriickerfunktion,
Kettenstich
Moosstich
Stoffunterlage
Storungshilfe,
keine Moosschlaufen
K-Kopf allgemein
Stichart Kettenstich
Stichart Moosen
zu kleine Moosschlaufen

T

Taste, Einblas-

Pfeil
Stickkopf
Tragermaterial (Stickgrund)

U

Ubersicht,
Garnstander und Farbwechsel
K-Kopf und Stichplatte

Vv

Vor dem ersten Stickvorgang

w
Wartungseinheit
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