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Stickkopflubersicht

HINWEIS

Abbildung 1.1:
Detailansicht

(am Beispiel einer
11-Nadel-Maschine)

Vorspannung
(Klemmspannung)

Hauptspannung
(Rollspannung)

Stickkopftaste

Fadengeberhebel

Protektor

Fangleiste

Stichplatteneinsatz

Stichplatte

Stoffdriicker
und Nadel

Zihlrichtung der Nadeln

1. Stickkopfiibersicht

Bevor Sie Tatigkeiten an der Maschine oder deren Komponenten
ausfihren missen Sie sich mit den Sicherheitsbestimmungen ver-
traut machen. Siehe Kapitel Sicherheitshinweise.
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Stickkopftaste

Abbildung 2.1:
Stickkopftaste

(am Beispiel einer
11-Nadel-Maschine)

2.1-1

HINWEIS

2. Stickkopftaste

00616027

2.1 Stickkopf ein- und ausschalten (F-Kopf)

Fadengeber, Greifer und Fadenschneider arbeiten auch am aus-
geschalteten Stickkopf (Fadengeber nicht bei Maschinen mit ab-
schaltbarem Fadengeberhebel).

Betétigen Sie die Stickkopftaste nur bei Stillstand der Maschine.

Jeder Stickkopf verfiigt iiber eine Stickkopftaste (2./-1), mit der er ein- oder aus-
geschaltet werden kann.

Eingeschalteter Stickkopf Stickkopftaste leuchtet —@—
g .

004000!7

Ausgeschalteter Stickkopf Stickkopftaste leuchtet nicht

00400026

Am ausgeschalteten Stickkopf bleiben alle Nadeln wéhrend des Stickbetriebes in
Ruhestellung (oberste Nadelposition).
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Stickkopftaste

HINWEIS

00264096

2.1.1 Anzeige eines Fadenbruches

Tritt an einem Stickkopf ein Fadenbruch auf, so wird dies durch die Stickkopftaste
des betroffenen Stickkopfes angezeigt:

Oberfadenbruch

Stickkopftaste blinkt schnell

e
®)

00400029

Unterfadenbruch

Stickkopftaste blinkt langsam

Ober- und Unterfadenbruch
am selben Stickkopf

Stickkopftaste leuchtet am
betroffenen Stickkopf

00400027

Nach Behebung des Fehlers und erneutem Start der Maschine mit
der Start-Taste erlischt die Fadenbruchanzeige. Die Stickkopftasten

aller eingeschalteten Stickk6pfe leuchten dann wieder.

F-Kopf — Version 1.1
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Stickvorgang vorbereiten

3. Stickvorgang vorbereiten

Nehmen Sie diese Arbeiten grundsatzlich nur bei Stillstand der
Maschine vor. Sorgen Sie dafiir, dass niemand die Maschine
startet, wahrend Sie die Maschine mit Stickmaterial bestiicken
und einrichten.

Das Kapitel beschreibt alle Arbeiten, die Sie zum Vorbereiten des Stickvorgangs
bendtigen. Es handelt sich hierbei um grundlegende Bedienhandgriffe, die Sie
auch nach Stérungen (z. B. Nadelwechsel und Einfiddeln) oder zur Optimierung
des Stickergebnisses (z. B. Fadenspannung einstellen) durchfiihren miissen.

Zum Einsetzen der Sticknadel ist zur Verletzungsvorbeugung
eine Zange oder ein Nadeleinsetzer zu verwenden!

Zum Einfadeln der Sticknadel ist zur Verletzungsvorbeugung
ein Werkzeug (bspw. eine Pinzette) zu verwenden!

00819311.fm 24.5.06/Kx
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Stickvorgang vorbereiten

ACHTUNG

HINWEIS

3.1 Nadel auswechseln

Sollte die Nadelstange in einer nicht ausreichend hohen Position
stehenbleiben, informieren Sie bitte den ZSK-Kundendienst.

Nadel entfernen

Sie kénnen eine Nadel nur aus der Nadelstange entfernen, wenn die-
se ausreichend hoch uber der Stichplatte steht. Bei stehender Ma-
schine erhalten Sie automatisch eine zum Nadelwechsel geeignete
Position der Nadelstange.

Abbildung 3.1: _ ' e Schraube (3.1-1) 16sen.
Nadelbefestigung m
([ ¢ Nadel (3.1-2) entfernen.
3.1-1
3.1-2
(
00400097
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.2:
Nadelquerschnitt — lange
Nadelrinne weist etwas
nach rechts

HINWEIS

00264024

Nadel einsetzen

e Nadel bis zum Anschlag in die
Nadelstange schieben — die lan-
ge Nadelrinne soll dabei nicht
exakt nach vorn, sondern etwas
nach rechts weisen Abb. 3.2.

e Schraube wieder festdrehen.

'

|
|
00264023 >

Bestimmte Garne (insbesondere Kunstseide) erfordern eine starkere
Drehung der Nadel, um das Auftreten von Fadenbriichen zu minimie-
ren.

Ermitteln Sie die glinstigste Nadelstellung wéhrend des Stickprozes-
ses.

00819311.fm 24.5.06/Kx
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.3:
Garnstiander-Varianten,
jeweils Sicht auf den
Garnstiander im Bereich
eines Stickkopfes,
Kreuzspulen und
Fadenverlauf (Beispiel)

,——

-
00024225

G 9 o

———
00024510 ]

3.2 Garnstander bestiicken

bei 5-Nadel-Maschine:

4 2 00819015
e ______ J
@i | 7&
| e J
T/
5 1
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 2
T T TV
5 4 3 2 1
bei 9-Nadel-Maschine:
¢ Garnstiander mit 9 Stiften e Garnstander mit 15 Stiften
je Stickkopf je Stickkopf
7 4 1 00819013 - 6 2 - 00819009
e T L ]
7 7 7 N Eﬁf =@<’ T
o T e T T ot —————— )
L/ L/ L/ N ‘f ‘f N
T T [ S —————— ,
b AN AL 4 P
&"""@T”*”@’V@ 777777 !
9 6 3 00819014
&797979 777777 |
o o )

e Garnstinder mit 11 Stiften
je Stickkopf

9 7 3 1 00819016
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Stickvorgang vorbereiten

bei 11-Nadel-Maschine:
e Garnstinder mit 11 Stiften e Garnstiander mit 15 Stiften
je Stickkopf je Stickkopf
10 7 4 100819007 _ 7 3 _ 00819008
T N )
L/ L/ N
1" 8 5 2 - 9 5 .
 —— —— E—— E—— ] —— ?
J / / J N’ 7& 7/ N
- | . )
T T @ T T @ T T @ T T
1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
10 6 2
o o )
w T w T w
15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
10 8 4 2 00819010
- ____
§< g ‘7y 6 §< 3 ‘7{/
””” AN N/ A
11 7 5 1
1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
bei 15-Nadel-Maschine:
15 " s , 00819011 1 . ,00819012
- e ]
13 ; 9 7: 3: 14 \i 10 8 f 4 f
S o )|
14 10: 6 ; 2 N< 13 Ni 9 f 5 f 1
S —— o (— R . )|
g /]
12 8 4 15 11 7 3
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ]
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15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 15 14 13 12 1 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
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Stickvorgang vorbereiten

HINWEIS

Abbildung 3 4:
Garnstinder,

Bleche vor der vorderen
Winkelschiene des
Garnstéanders

oben: zum Einfideln
hochgeschoben

unten: nach dem Einfiddeln

Am Garnstander sind vor der vorderen Winkelschiene zur Glattung
der Faden filzbesetzte Bleche angebracht. Schieben Sie diese Bleche
zum Einfadeln nach oben und anschlieBend zuriick — sodass die
Fuhrungsoésen abgedeckt sind. Siehe Abb. 3.4.

N
%l?) O-"O © {

00264029

LI

00264030

bei Schlauch-Fiihrungen

Abbildung 3.5:

Fadenfiihrung durch die

Vorspannung

(Klemmspannung)

00635020 00635021

HINWEIS Nehmen Sie das Einfadeln des Fadens mit der mitgelieferten Einfa-
delhilfe vor. Einfadelhilfe dazu mit dem Faden von oben in den
Schlauch einfiihren, nach unten durchziehen und im Bereich der
Vorspannung entgegennehmen.
Zum Umféadeln entsprechend den alten mit dem neuen Faden verkno-
ten und durchziehen.

00551022
3-6 F-Kopf — Version 1.1 0081931 1.1m 24,506
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.6:
Fadenfiihrung durch die
Vorspannung
(Klemmspannung)

Abbildung 3.7:
Fadenfiihrung durch die
Hauptspannung
(Rollspannung)

3.3 Oberfaden einfadeln

3.3.1 Vorspannung (Klemmspannung)

[Q/
N ZAS N\
1S e
( ’Q/ S
p > A\
00024484 I// 00024483

3.3.2 Hauptspannung (Rollspannung)

00264037

00264036
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.8:
Oberfadenfiihrung

Fiihrungsose

Hauptspannung
(Rollspannung)
Fadenanzugsfeder

Fiihrungsleiste, oben

Fadengeberhebel

Protektor

Umlenkdse

Fiihrungsleiste, mitte

Klemmleiste

Fadenklemme

Nadel

Stoffdriicker

3.3.3 Fadenverlauf

|

T\&

00819004
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.9:
Fadenverlauf,

Beispiel: Vorspannung
ohne Schlauch-Fiihrung

HINWEIS

Fadenverlauf Vorspannung — Hauptspannung

Bei 5-Nadel-Maschine: Bei 9-Nadel-Maschine:

|
00024501 00024498

Bei 11-Nadel-Maschine:

\
00616034

00024480

Sie kénnen die Nadeln den im Muster verwendeten Nadelnummern
wunschgemaB zuordnen. Sie miissen also nicht jedesmal umfadein,
wenn Sie die Farbfolge im Muster verandern méchten.

Siehe Nadelzuweisung in der Betriebsanleitung Bedieneinheit.

00819311.fm 24.5.06/Kx

F-Kopf — Version 1.1 3-9



Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.10:

Spulenkapsel
entnehmen

Abbildung 3.11:

Spule, befiillt

3.10-1
3.10-2

3.4 Unterfadenspule wechseln

3.4.1 Spulenkapsel entnehmen

O

e Spulenkapsel (3.10-1) am geoft-
neten Riegel (3.10-1) heraus zie-

@

il

00616032

hen.

Falsch

00694025

F-Kopf — Version 1.1
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.12:
Unterfadenspule einsetzen

3.12-1

3.12-2
Abbildung 3.13:
Spulenkapsel,
Fadenverlauf

3.13-1

3.13-2

3.13-3
Abbildung 3.14:
Spulendrehrichtung

kontrollieren

3.4.2 Unterfadenspule einsetzen

e Spule (3.12-2) aus der Spulen-
kapsel (3.12-1) nehmen.

e Neue Spule in die Spulenkapsel
einlegen.

= Bei Spulenkapsel in linker
Hand und Spule in rechter
Hand muss das Fadenende
( vom Korper weg weisen.
(Abb.3.12)

00616050 |

e Faden in Schrigschlitz (3.13-1)
der Spulenkapsel einlegen.

¢ Faden unter Blattfeder (3.13-2)
hindurch fiihren.

00616051 00616052

e Faden in Drahtose (3./13-3) ein-
legen.

3.4.3 Spulendrehrichtung kontrollieren

¢ Faden herausziehen.

= Die richtig eingelegte Spule
dreht sich im Uhrzeiger-
sinn.

00819311.fm 24.5.06/Kx
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2% Stickvorgang vorbereiten

3.4.4 Unterfaden abschneiden

HINWEIS Schneiden Sie das Fadenende unbedingt auf eine Lange von 3-4 cm
ab (Abb. 3.15), da es sich beim Ansticken um den Greifer wickeln
kann.

Abbildung 3.15: e Fadenende auf eine Léinge von

Unterfaden abschneiden 3-4 ¢cm abschneiden.

00616055

Vor dem Einsetzen der Spulenkapsel:

HINWEIS Bevor Sie die Spulenkapsel wieder einsetzen, missen Sie die Unter-
fadenspannung einstellen. Siehe Unterfadenspannung einstellen in
diesem Kapitel.

Reinigen Sie bei jedem Einsetzen der Spulenkapsel den Zwischen-
raum von Blattfeder und Spulenkapselkdrper — dadurch vermeiden
Sie eine nachlassende Spannung der Blattfeder und ein damit ver-
bundenes stetiges Vorspannen der Blattfeder.

3-12 F-Kopf — Version 1.1 00818311m 24.5.06kx
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.16:
Zwischenraum reinigen

3.16-1
3.16-2
3.16-3
Abbildung 3.17:
Spulenkapsel
einsetzen
3.17-1
HINWEIS

3.4.5 Zwischenraum reinigen

00616056 /

3.4.6 Spulenkapsel einsetzen

——

NI

00616031

7
|

elili:

ey,

S)

@)

© @

©

Bei jedem Einsetzen der Spule:

e Spule festhalten und leicht an
dem Unterfaden (3.16-2) zichen.

=

Blattfeder (3.16-1) hebt
sich leicht an.

e Zwischenraum (3./6-3) freipu-
sten.

e Spulenkapsel am gedffnetem
Riegel (3.17-1) in den Greifer
einsetzen und dabei drehen bis
sie in der richtigen Position ein-
rastet.

Vergwissern Sie sich, dass der Riegel vollkommen geschlossen ist.

00819311.fm 24.5.06/Kx
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Stickvorgang vorbereiten

HINWEIS

HINWEIS

Abbildung 3.18:
Drehregler zum Einstellen
der Oberfadenspannung,
rechts:

2 Vorspannungsregler,
links:

1 Vorspannungsregler

3.5 Fadenspannung einstellen

Die Fadenspannung beeinflusst das Stickergebnis maBgeblich. Sie
kann nur anhand von Stickproben optimal eingestellt werden

Faustregel: Die Fadenspannung ist gut eingestellt, wenn auf der Riickseite der
Stickerei etwa 2/3 Oberfaden und 1/3 Unterfaden sichtbar sind.

Eine zu geringe Spannung fiihrt zu einem unsauberen Stickbild mit un-
erwlinschter Schlaufenbildung, aber auch zu Knoten und Fadenbriichen.

Durch eine zu hohe Spannung wird die Stickware zusammengezogen und das
Garn iibermifig beansprucht. Die Folge sind Verzug, Nadel- und Fadenbriiche.

Oberfadenspannung einstellen

Erzeugen Sie 2/3 der Oberfadenspannung uber die Vorspannung
(Klemmspannung) und 1/3 liber die Hauptspannung (Rollspannung).

Die Oberfadenspannung kann iiber die jeweiligen Drehregler von Vor- und
Hauptspannung eingestellt werden.

Drehen im Uhrzeigersinn erhoht
die Oberfadenpannung.

Drehen gegen den Uhrzeigersinn
verringert die Oberfadenspannung.

00694003 00024477

3-14
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.19:

Unterfadenspannung
einstellen

3.19-1
HINWEIS

Unterfadenspannung einstellen

Die Unterfadenspannung kann durch die Schraube der Blattfeder verdndert wer-
den.

Andrehen der Schraube (3.79-1)
erhoht die Unterfadenspannung.

Losen der Schraube (3./9-1) ver-
ringert die Unterfadenspannung.

00616057

Fiir die meisten Anwendungen liegt die Unterfadenspannung im Be-
reich von 3 bis 5 dN (entspricht einer Gewichtskraft von ca. 30 bis 50
Gramm).

Vermeiden Sie deutlich héhere Unterfadenspannungen — passen Sie
das Fadenspannungsverhiltnis zwischen Ober- und Unterfaden ge-
gebenenfalls durch die Oberfadenspannung an.

00819311.fm 24.5.06/Kx
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.20:
Stoffdriickereinstellung,
Detailansicht der linken
Stickkopfseite
(Grundstellung - Stufe 1)

3.20-1

3.20-2

3.6 Stoffdriickerabstand einstellen

Der Stoffdriickerabstand zum Stichplatteneinsatz ist ein mitentscheidendes Krite-
rium fiir die Stickqualitit. Sie konnen diesen Abstand iiber die Position des Rast-
bolzens einstellen. Der Rastbolzen (3.20-1) befindet sich linksseitig hinter dem
Nadelpaket (3.20-2) am Stickkopfgehéuse.

Rastbolzenposition verandern

Das Verandern der Rastbolzenposition ist nur bei Maschinenstill-
stand zulassig!

e Maschine stoppen.
* Nadelpaket ganz nach rechts (groBBte Nadelnummer) verfahren.
* Rastbolzen (3.20-1) per Hand auf die bendtigte Position (Abb. 3.21) drehen.

= Rastbolzen sollte fiihlbar einrasten.

F-Kopf - Version 1 .1 00819311.fm 24.5.06/Kx
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Stickvorgang vorbereiten

Abbildung 3.21:

Rastbolzenpositionen,

Stufe 1-4

Rastbolzen

Rastbolzenposition bestimmen

sten.

Ein zu groB gewéhlter Abstand zwischen Stoffdriicker und Stich-
platteneinsatz (falsch gewéhlte Rastbolzenposition) fiihrt zu ei-
ner Zunahme der Fadenbruchhéaufigkeit. Wahlen Sie deshalb die
Rastbolzenpositionen ,,3“ und ,,4“ nur, wenn lhre Stickware we-
sentlich dicker ist als tibliche Stickware. Fiihren Sie Stickversu-
che mit lhrer Stickware und den Rastbolzenpositionen ,,3“ und
»4“ durch, um die Stichsicherheit Ihrer Maschine zu gewébhrlei-

00452083 00452084

00452085 00452086

Rastbolzenpositon

Stickware

1

Ubliche Stickware

2 mittelstarke Stickware
3 dicke Stickware
4 extrem dicke Stickware

00819311.fm 24.5.06/Kx
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Sticharten

HINWEIS

00819017,
-

4. Sticharten

In diesem Kapitel werden Ihnen iibersichtlich die als Option erhiltlichen Stick-
anwendungen zum F-Kopf dargestellt. Zu diesen Optionen werden gesonderte
Betriebsanleitung mitgeliefert.

Aufgrund der Maschinenvariante oder -ausfiihrung kann der Einsatz
von Zusatzeinrichtungen eingeschrankt oder nicht méglich sein.

4.1 Paillettentickerei

Mit Hilfe der ZSK-Pailletteneinrichtung konnen handelsiibliche Paillettenbinder
verstickt werden. Sie benétigen hierzu spezielle Paillettenmuster, die Sonderfunk-
tionen zur Ansteuerung der Pailletteneinrichtung enthalten.

Mit der ZSK-Pailletteneinrichtung konnen handelsiibliche Paillettenbinder auf
Spulen verarbeitet werden. Sie benétigen je Paillettendurchmesser einen passen-
den Paillettenkopf.

Mogliche Paillettendurchmesser: ~ 3-9 mm
Paillettenloch-Durchmesser: 1,5 mm
Pailletten-Stérke: 0,2 mm
Spulen-Durchmesser: 180 mm

4.2 Bohrstickerei

Mit der ZSK-Bohreinrichtung erhalten Sie die Moglichkeit, auf Ihrer Stickma-
schine Lochstickereien auszufiihren. Der Bohrer schneidet an den durch das Bohr-
muster vorgegebenen Stellen Locher in den Stickgrund, die anschlieBend durch
geeignetes Umsticken gefestigt werden.

Sie bendtigen hierzu spezielle Bohrmuster, die Sonderfunktionen zur Ansteue-
rung der Bohreinrichtung enthalten.

Anwendung findet diese Stickereiart in der Gardinen- oder Dessousstickerei.
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4.3 Doppelrollen-Kordelstickerei

Die ZSK-Doppelrollen-Kordeleinrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass sie dicke-
re, runde, elastische und nicht zu harte/steife Kordeln bis zu einer Stirke von
4 mm verstickt und diese dem Stickgut spannungsarm zufiihrt.

Mit der ZSK-Doppelrollen-Kordeleinrichtung konnen nahezu alle in der Stickerei
iiblichen Kordeln, Garne und Stickgriinde verarbeitet werden. Bei der Doppelrol-
len-Kordelstickerei wird auf vorgegebenen Konturen eine Kordel mit einem mo-
nofilen Transparent- oder Zierfaden festgestickt. Aufgrund der vielfiltigen
Kombinationsmoglichkeiten lassen sich jedoch kaum allgemeingiiltige Angaben
iiber die Eignung von Materialkombinationen machen. Priifen Sie daher jede Ma-
terialkombination vor dem Einsatz durch eine Stickprobe auf ihre Verwendbar-
keit!

Fiir die ZSK-Doppelrollen-Kordeleinrichtung sind entsprechend gepunchte
Stickmuster erforderlich.

Anwendung findet diese Stickereiart z.B. in der Oberbekleidung

4.4 Kordel-/Schlaufenstickerei

Bei der Kordelstickerei wird auf vorgegebenen Konturen eine Kordel mit einem
monofilen Transparent- oder Zierfaden festgestickt.

Bei der Schlaufenstickerei wird eine vorgegebene Fliche mit stehenden Schlau-
fen aus Wollgarn deckend bestickt. Das Wollgarn wird dabei mit einem monofi-
len Transparent- oder Zierfaden festgestickt.

Mit der ZSK-Kordel-/Schlaufeneinrichtung kénnen nahezu alle in der Stickerei
iiblichen Kordeln, Garne (bis zu einer Stdrke von 2,5 mm) und Stickgriinde ver-
arbeitet werden. Aufgrund der vielfiltigen Kombinationsmoglichkeiten lassen
sich jedoch kaum allgemeingiiltige Angaben iiber die Eignung von Materialkom-
binationen machen. Priifen Sie daher jede Materialkombination vor dem Einsatz
durch eine Stickprobe auf ihre Verwendbarkeit!

Fiir die Kordel-/Schlaufenstickerei sind entsprechend gepunchte Stickmuster er-
forderlich.

Anwendung findet diese Stickereiart in der Motivstickerei z.B. bei Kinderbeklei-
dung, Untersetzer etc.
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4.5 Kappenstickerei

Die ZSK-Kappeneinrichtung ermoglicht das Besticken von konfektionierten
Kappen oder Miitzen.

Fiir die Kappenstickerei sind entsprechend gepunchte Stickmuster erforderlich.

4.6 Bandstickerei

Die ZSK-Bandstickeinrichtung dient zum Besticken von Bandmaterialien wie
Gurt-, Koper- oder Klettband.

Sie ist ausgelegt.fiir eine:
- Bandbreite von max. 35 mm
und einer

- Bandlidnge von max. 25 m bei Klettbandrollen bzw. 100 m Koperbandrollen
(Stickfeldldnge max. 220 mm)

Anwendung findet diese Stickereiart bei Namenschildern, Hutbdndern etc.

00819411.fm 24.5.06/Kx
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5. Stickmaterialien und Nadeln

Mit ZSK Ein- und Mehrkopf-Stickmaschinen kénnen grundsitzlich alle in der
Stickereitechnik gidngigen Materialien verarbeitet werden. Stickgrund, Garn und
Nadel miissen jedoch aufeinander abgestimmt werden. Nicht jede Kombination
fiihrt zu einem optimalen Stickergebnis. Neben Materialabstimmung und Nadel-
wahl haben auch die Fadenspannung und das Muster entscheidenden Einfluf3 auf
die Stickqualitit.

Aufgrund der Vielzahl der moglichen Materialkombinationen kdnnen wir Thnen
hier nur einige Anhaltspunkte zur Auswahl von Stickgut und Nadeln geben.
Grundsitzlich empfiehlt es sich, neu zusammengestellte Materialien zunichst an-
hand einer Stickprobe zu testen.

Fragen Sie im Zweifelsfall unseren Kundenservice. Wir beraten Sie gerne und te-
sten anhand zugesandter Proben auch ungewohnliche Materialkombinationen fiir
Sie.

5.1 Stickgrund und Stoffunterlagen

Das Verwenden von Spriihkleber darf nicht im Bereich der Stick-
maschine, sondern muss auschlieBlich auf separaten Arbeitsti-
schen erfolgen — der Spriihnebel des Klebers kann zu
Funktionsstérungen der Stickmaschine fiihren!

Als Stickgrund eignen sich z.B.

- gewebte Natur- und Kunstfaserstoffe,
- Wirk- und Strickware,

- Pliisch, Samt, Frottee,

- Filze,

- Leder, Kunstleder,

- Kunststoffolien.

Bei leichten und elastischen Stoffen ist es hdufig ratsam, das Stickgut durch Unterlagen zu
stiitzen und somit ein Verziehen beim Sticken zu verhindern. Als Stickunterlage eignen sich
z.B. Vlies oder Biigelvlies.

Die Unterlage kann mit eingespannt, aufgebiigelt oder auch einfach unterlegt werden. In je-
dem Fall ist sie nach dem Sticken wieder zu entfernen.

00819511.fm 24.5.06/Kx
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Abbildung 5.1:
Nadelsysteme

5.2 Garne

Zu den gingigen Stickgarnen zédhlen
- Baumwollstickgarne,

- Kunstseidestickgarne,

- Polyesterstickgarne,

- Metalltwistgarne.

5.3 Nadeln

Die Fa. ZSK liefert mit ihren Stickmaschinen SES-Nadeln in der Stdrke 70 Nm
aus. Diese Nadeln haben eine kleine Rundspitze und sind fiir die Verarbeitung der
meisten gingigen Textilien verwendbar. Sie konnen bei der Fa. ZSK nachbestellt
werden.

Fiir die Verarbeitung bestimmter Materialien sind Spezialnadeln erforderlich
(z.B. verrundete Spitzen fiir elastisches Material, Schneidspitzen fiir Leder). Las-
sen Sie sich in einem solchen Fall von einem Nadelhersteller tiber die geeignete
Nadelform beraten.

5.3.1 Empfohlene Nadeln

Hersteller: ~ Organ oder Groz-Beckert
Nadeltyp: DBxK5
Spitzenform: R, SES, SUK

Nadelsysteme

System - R

00264011

00264012 0

F-Kopf - Version 1 .1 00819511.fm 24.5.06/Kx



Stickmaterialien und Nadeln

System - SES

-

00264013

00186094

00186095

0

5.3.2 Kombination Garnstarke <-> Nadelstarke

Nadeln| 65 Nm 70 Nm 75 Nm 80 Nm 90 Nm | 100 Nm
Garn DBxK5 DBxK5 DBxK5 DBxK5 DBxK5 DBxK5

60 Nm Kunstseide X X
40 Nm Kunstseide X X X
30 Nm Kunstseide X X X
50 Nm Baumwolle X X X
30 Nm Baumwolle X X X
40 Nm Polyester X X X

30 Nm Lurex X X X

12 Nm Wolle X X X

5.3.3 Kombination Material <-> Nadelspitze

Bei der Kombinationsauswahl von Material und Nadelspitze gibt es keine eindeu-
tigen Zuordnungen. Sowohl das verwendete Muster, als auch das zu bestickende
Material (Obermaterial, Vlies, Folie, Leder, Klebespray usw.) spielen bei der
Auswahl eine wichtige Rolle. Daher konnen hier nur grobe Anhaltspunkte zur
Entscheidungshilfe gegeben werden.

00819511.fm 24.5.06/Kx
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Normale Rundspitze (R-Spitze)

Fiir festes oder dichtes Material ist die R-Spitze geeignet.

Sie ereichen mit der R-Spitze eine sehr gute Konturtreue bei Schriften, Umran-
dungen und Steppflachen ohne Umrandung.

Die R-Spitze neigt dazu den Stickfaden oder Materialfaden zu durchstechen,
wodurch sich Probleme beim Laufverhalten der Nadel (Fadenbruch, Schlau-
fenbildung und Fehlstiche) ergeben und somit keine saubere Stichbildung
stattfindet.

Kleine Kugelspitze (SES-Spitze)

Mit der SES-Spitze kann normal dichtes oder leicht elastisches Material be-
stickt werden.

Es wird eine gute Konturtreue bei Schriften, Umrandungen und Steppflidchen
ohne Umrandung mit der SES-Spitze erreicht.

Die SES-Spitze besitzt gute Laufeigenschaften, da die kleine Rundspitze die
Fiden verdriangt und nicht durchsticht.

Diese Nadelform ist die Standardnadel fiir den sticktechnischen Einsatz und
bildet eine gute Kompromisslosung fiir die meisten Stickanwendungen.

Mittlere Kugelspitze (SUK-Spitze)

Die SUK-Spitze eignet sich besonders zum Besticken von grobem oder hoche-
lastischem Material.

Sie erreichen mit der SUK-Spitze eine eingeschrinkte Konturtreue bei Schrif-
ten, Umrandungen und Steppflichen ohne Umrandung, weil die Nadel vom
Material abgelenkt wird.

Die Nadelspitze besitzt sehr gute Laufeigenschaften, da die gro3e Rundspitze
die Fidden verdriangt und nicht durchsticht.

Die SUK-Spitze ist besonders bei Wolle zu empfehlen, da diese weniger ver-
drillt und sehr rauh ist.

Bei Verwendung dieser Nadelform mit dem angesprochenen Material wird das
Problem des Fadendurchstechens deutlich verringert.
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00400068

5.4 Besonderheiten bei Freiarmmaschinen

Wiihrend sich der herkommliche Tisch- und Freiarmbetrieb zum Besticken flidchi-
ger Materialien eignet, erlaubt die Freiarmmaschine zusétzlich den Einsatz von
konfektionierter Ware und Schlauchware als Stickgrund.

00819511.fm 24.5.06/Kx
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HINWEIS

00400040

6. Wartung und Stoérungshilfe

6.1 Zu lhrer Sicherheit

Vor allen Reinigungs- und Wartungsarbeiten:

Stellen Sie sicher, dass die Maschine nicht versehentlich durch
Unbefugte eingeschaltet werden kann.

Fiir einige Wartungsarbeiten miissen Abdeckungen demontiert
werden. Nehmen Sie die Maschine auf keinen Fall erneut in Be-
trieb, bevor Sie alle Abdeckungen wieder ordnungsgemas mon-
tiert haben.

6.2 Schmierstoffe

Zum Standardzubehor Threr Maschine gehdren:
- eine Sprithdose mit Nihmaschinendl
(JC W 35 Super Lubrifiant, ZSK-Bestell-Nr. 750 081)
- eine Patrone mit Fett (Gleitmo 585M, ZSK-Bestell-Nr. 667 055).
Verwenden Sie zur Wartung Ihrer Stickmaschine nach Moglichkeit nur die mit-

gelieferten Original-Schmierstoffe. Sie konnen diese Schmierstoffe bei der Firma
ZSK nachbestellen.

Altfette und -6le sind nach den, in den jeweiligen Landern giiltigen,
Auflagen der Entsorgungsstellen zu behandeln oder den Sonder-
miilldeponien zu Uibergeben.

00819611.fm 24.5.06/Kx
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6.3 Ubersicht

HINWEIS Die angegebenen Wartungsintervalle sind als Richtwerte fiir den nor-
malen 1-Schicht-Betrieb zu verstehen. Bei 2- oder 3-Schicht-Betrieb
sind die Wartungsintervalle angemessen zu verkiirzen.

Vor dem Fetten bzw. Olen Schmutz und alte Schmiermittelriick-
stande entfernen.

Alle vorhandenen Hubmagnete sind wartungsfrei und diirfen nicht
gedlt werden.

Ausfiihrlichere Wartungsinformationen finden Sie in der Anleitung
Wartung.

Die Dosierung des Schmiermittels muss maximal so gewahit
ACHTUNG . - .

werden, dass dieses durch Bewegung der mechanischen Bautei-
le nicht herumgeschleudert wird oder abtropfen kann. Es kénnte
zur Beschmutzung der Ware kommen.

Legende zur Wartungstabelle

Ix vierteljahrlich
(Haufigkeit der Betatigung) )
00400421

00400425

taglich halbjahrlich

00400422

| monatlich jahrlich

00400423

~ bei Bedarf

A JC W-35 Super Lubrifiant - Nahmaschinendl

B Gleitmo 585M - Fett
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Pos. Wartungsteil - Kopf S(r::il::ieelr- Menge Intervall Bemerkungen
6.2-2 |Greifer und Greiferumgebung reinigen, Greifer élen Al ﬁé 1x ‘
Oberfadenwéchter reinigen — — ‘
6.1-2 |Filz im Oberteil élen (Stickkopf) A 54 1x % auf Filz am Geh&auseboden
6.1-3 |Filze im Nadelpaket dlen (Stickkopf) A ﬁ 1% % auf Filz und Nadelstange
6.1-1 |Pleuel im Oberteil dlen (Stickkopf) A ﬁ 1x %
Oberfadenfiihrung reinigen (Stickkopf) — — ~
Pailletteneinrichtung (Spindel fetten bei tgl. Benutzung!) B2 — %
1. JC W-35 Super Lubrifiant - Nihmaschinendl
2. Gleitmo 585M - Fett
Pos. Wartungsteil - FuBplatte/Freiarm S(r::irtrt‘lelr- Menge Intervall Bemerkungen
6.2-1 |Fadenschneider und Fadenwé&chter reinigen — — ’ saubern bei Bedarf (Flusenbildung)
6.2-3 |Schraubenrader fetten (FuBplatte/Freiarm) B %

1. Gleitmo 585M - Fett

=

9JIlysbuniolg pun Bunpepn




==

Wartung und Stérungshilfe

Abbildung 6.1:

F-Kopf, .
Wartungsstellen
. -
- sl
6.1-1 > R
B, B
6.1-2
6.1-3
00819030
Abbildung 6.2:
FuBplatte
Wartungsstellen
6.2-1
6.2-2
6.2-3
00819028
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6.4 Storungshilfe

Die folgenden Tabellen sollen Thnen helfen, Stérungen durch Bedienungsfehler
oder kleinere Schiiden selber zu beseitigen.

HINWEIS Achten Sie bei haufigen Stérungen darauf, ob diese an der gleichen
Nadel erfolgt. Sollten Sie unseren Kundendienst bendtigen, sind dies
wichtige Informationen, um den Fehler schnell zu beheben.

Fehler Ursache Beseitigung
Fadenbruch Knoten im Garn h&ufen sich die Knoten, Garnrolle

austauschen

Verdrillung des Garns zu locker

Garnrolle austauschen

eventuell eine groBere Nadelstarke
wahlen

Garnfabrikat wechseln

altes oder auch qualitativ schlechtes
Garn

Garnrolle austauschen

Nadel ist nicht fir das Garn geeignet

Nadelstarke auf das Garn abstim-
men

falsche Garnstarke bezogen auf die
Stichdichte

dinneres Garn verwenden

Muster wenn mdglich etwas vergro-
Bern

Stichdichte im Muster/Musterteil
verringern

gehemmter Abzug von der Garnrolle
(heruntergefallene Garnlage)

Garnrolle auf den entsprechenden
Garnteller stellen oder mit Schaum-
stoff unterlegen

Garnrolle austauschen

Ober- und Unterfadenspannung falsch

Ober- und Unterfadenspannung
korrekt einstellen

Schwergang in der Fadenfiihrung

Einfadelung und Oberfadenspan-
nung prifen

00819611.fm 24.5.06/Kx
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Fehler Ursache Beseitigung
Fadenbruch Nadel falsch eingesetzt + Nadel korrekt einsetzen
falsche Nadeltype + richtige Nadeltype verwenden
beschéadigte Nadelspitze + Nadel austauschen
Greifer nicht gedlt + Greifer dosiert 6len
Stickware ist zu locker eingespannt « Stickware straff einspannen
rauhe Stellen an Fadenfiihrungen, + Stellen kontrollieren und polieren
Greifern, Haltefingern, Stichléchern + Teile austauschen
+ ZSK-Kundendienst informieren
Fehlfunktion der Fadenanzugsfeder + Fadenanzugsfeder tberprifen,
gegebenenfalls nachstellen oder
austauschen
Stoffdriickerhdhe falsch + Stoffdrickerhdhe korrekt einstellen
keine Nadelmittigkeit zum Stichloch + Nadel austauschen
+ ZSK-Kundendienst informieren
hohe Stichdichte durch zu starke Ver- + Muster wenn mdglich etwas vergro-
kleinerung Bern
+ Stichdichte verringern, z.B. Muster
erneut mit optimierter Stichlange
einlesen
+ ZSK-Kundendienst informieren
Punchfehler im Muster + Stichdichte im Muster/Musterteil
(z. B. zu hohe Stichdichte) verringern
+ ZSK-Kundendienst informieren
mehrere Stiche auf der Stelle + Muster &ndern, z.B. mit dem Editor-
Modul
+ ZSK-Kundendienst informieren
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Fehler

Ursache

Beseitigung

Nadelbruch

Nadel falsch eingesetzt

« Nadel korrekt einsetzen

schlechte Nadelqualitat oder falsche
Nadeltype

+ empfohlene Qualitdtsnadeln benut-
zen

Nadel verbogen

* Nadel auswechseln

Nadelspitze verschlissen

+ Nadel auswechseln

Nadel zu diinn oder nicht fir die Stick-
ware oder Garn geeignet

+ Nadel gegen eine geeignete Nadel
austauschen

gehemmter Abzug von der Garnrolle
(heruntergefallene Garnlage)

+ Garnrolle auf den entsprechenden
Garnteller stellen oder mit Schaum-
stoff unterlegen

+ Garnrolle tauschen

Schwergang in der Fadenfliihrung

+ Einfadelung und Oberfadenspan-
nung prifen

Spulenkapsel ist nicht richtig eingesetzt

+ Spulenkapsel so einsetzen, dass
der Riegel einschnappt

keine Nadelmittigkeit zum Stichloch

+ Nadel austauschen
« ZSK-Kundendienst informieren

falscher Pantographen-Startzeitpunkt

+ Pantographen-Startzeitpunkt in die
Bedieneinheit eingeben; nur durch
geschultes Fachpersonal!
(Grundbildschirm, Tastenfolge:
[L3], [SHIFT]+[UOQ], [L5]-[ZSK Tech-
niker], [L1]-[Gradzahlen] betéatigen)

falsche Rampeneinstellung

+ korrekten Anwendungsfall in der
Bedieneinheit anwahlen
(Muster zum Einladen erneut
anwéhlen und die korrekte Panto-
gapheneinstellung auswéahlen)

+ ZSK-Kundendienst informieren

00819611.fm 24.5.06/Kx
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Fehler

Ursache

Beseitigung

Schlaufenbildung

Spule zu voll

+ Garn abziehen
+ Spule austauschen

Spule zu fest gewickelt

+ Spule austauschen

Spulenkapsel verschmutzt

+ Spulenkapsel reinigen

Spule unrund

+ Spule austauschen

Spulenkapsel unrund

+ Spulenkapsel austauschen

Oberfadenspannung zu niedrig

+ Oberfadenspannung korrekt ein-
stellen

Fadenlauf nicht konstant

+ Einfadelung prifen

Garnstéarke nicht konstant

« Garnrolle austauschen

Oberfadenspannung nicht konstant

+ Fadenspannung reinigen

Unterfadenspannung nicht konstant

+ Spulenkapsel reinigen

+ Spannungsfeder prufen, gegebe-
nenfalls austauschen

+ Spulenkapsel austauschen

Greifer zu stark gedlt

+ Greifer reinigen

Greiferol falsch

+ Greifer reinigen und empfohlenes
Greiferdl verwenden

F-Kopf — Version 1.1
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Fehler Ursache Beseitigung
Pantographen- Pantograph haftet durch die Verwen- + Tischplatte saubern
Versatz dung von Klebespray an der Tischplatte | + wenn mdglich kein Klebespray,
sondern Vlies verwenden
die Stichfolge einzelner Stiche ist pro- + Stichlange begrenzen
blematisch
Teile des Musters liegen auBBerhalb des | » Positionierung so vornehmen, dass
Stickfeldes das ganze Muster innerhalb des
Stickfeldes liegt (Konturfahren)
Stickware oder Rahmen sind zu schwer | » nur jeden zweiten Stickkopf benut-
zen, leichtere Rahmen verwenden
Lochstreifen oder Diskette ist fehlerhaft | « neue Kopie vom Original anfertigen
Klemmverbindungen der Zahnriemen- + Klemmverbindungen tberprufen,
rader sind locker gegebenenfalls nachziehen
Musterversatz Stickware ist zu locker eingespannt + Stickware straff einspannen

Stoffverzug, besonders bei sehr feiner
Stickware

- Stickware z.B. mit Vlies verstarken

Stickrahmen sind ungeniigend befestigt

+ Einzelrahmen, Ansteckschienen
u.&. gut befestigen

Ober- und Unterfadenspannung zu
hoch

+ Fadenspannung korrekt einstellen

Punchfehler

(Reihenfolge der Abarbeitung beson-
ders bei stichintensiven Mustern ist pro-
blematisch)

« Informationen beim Kartenherstel-
ler einholen
« ZSK-Kundendienst informieren
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Fehler

Ursache

Beseitigung

Fehlstiche

Nadel fehlerhaft bzw. verbogen

» Nadel austauschen

Nadel ist nicht fir das Garn geeignet

« Nadelstarke auf das Garn abstim-
men

Nadel falsch eingesetzt

« Nadel korrekt einsetzen

Oberfaden nicht richtig eingefadelt

+ Einfadelung Uberprifen

Stoffdricker zu hoch

- Stoffdriickerhdéhe korrekt einstellen

Springsticheinrichtung verstellt

+ Springsticheinrichtung korrekt ein-
stellen

Maschine lauft
unregelmaBig

Antriebs-Riemen sind verolt und rut-
schen

+ Riemenscheibe entfetten
« Riemen erneuern

Riemenspannung ist zu locker

+ Riemen nachspannen

Schwergang in Bauelementen

« ZSK-Kundendienst informieren

ungenaue Stopposition

Riemenspannung ist zu locker

+ Riemen nachspannen

Antriebs-Riemen sind verdlt und rut-
schen

+ Riemenscheibe entfetten
+ Riemen erneuern

Schwergang in Bauelementen

« ZSK-Kundendienst informieren

Maschine startet nicht

Stromversorgung unterbrochen

+ ZSK-Taste am Bedienfeld betatigen
(LED der Tastengruppe Start/Stopp
leuchtet)

Blindabsteller

Ober- bzw. Unterfadenspannung zu
lose

+ Ober- bzw. Unterfadenspannung
korrekt einstellen

+ Spannungsfeder austauschen

+ Spulenkapsel austauschen

Fehlstiche

- siehe Stortabelle ,Fehlstiche”

Unterfadenwéchtermagnet falsch ein-
gestellt

+ Abstand zwischen Magnet und
Schaltdraht korrekt einstellen

6-10
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Fehler

Ursache

Beseitigung

Unter- oder Oberfaden-
wachter stellt zu spat
oder gar nicht ab

Ober- bzw. Unterfadenwachter durch
Staub oder Garnflusen verschmutzt

Ober- bzw. Unterfadenwachter rei-
nigen

Oberfadenwachter ist im Maschinen-
menu ausgeschaltet

Oberfadenwachter einschalten
(Grundbildschirm, Tastenfolge:
[L2], [SHIFT]+[UO0], [R5]-[Faden-
bruchverhalten], [L4]/[R4]-[Oberfa-
denwachter] betatigen)

Unterfadenwachter ist im Maschinen-
meni ausgeschaltet

+ Unterfadenwéchter einschalten
(Grundbildschirm, Tastenfolge:
[L2], [SHIFT]+[UO], [R5]-[Faden-
bruchverhalten], [L5]/[R5]-[Unterfa-
denwachter] betatigen) “

Fadenanzugsfeder defekt

Abstand und Vorspannung zwi-
schen Fadenanzugsfeder und Kon-
taktstift Gberprifen, gegebenenfalls
Fadenanzugsfeder nachstellen
oder austauschen

Unterfadenwé&chtermagnet falsch ein-
gestellt

Abstand zwischen Magnet und
Schaltdraht korrekt einstellen

Initiator falsch eingestellt oder defekt

+ Initiator korrekt einstellen, gegebe-
nenfalls austauschen
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A Garne, Polyesterstick-
Abstand Stoffdriicker — Stichplatteneinsatz 3-16 Garnstander, bestlicken
Ausgeschalteter Stickkopf 2-1 Garnstarke
Ausschalten, Stickkopf 2.4 Grundstellung, Stoffdriicker
B H
Bandstickerei 4 -3 Hauptspannung
Blattfeder — Spulenkapselkérper, Hauptspannung (Rollspannung)
Zwischenraum reinigen 3-13

Blindabsteller 6-10 Hauptspannung, Fadenfihrung
Bohrstickerei 4-1

K
D Kappenstickerei
Doppelrollen-Kordelstickerei 4 -2 Klemmleiste

Klemmspannung (Vorspannung)
E .
Einfadelhilfe 3-8 Klemmspannung, Fadenfihrung
Eingeschalteter Stickkopf 2-1 : .
Einschalten, Stickkopf 5 - 1 Kordel-/Schlaufenstickerei
Einsetzen, Unterfadenspule 3-11
Einstellen, Oberfadenspannung 3-14 M
Einstellen, Unterfadenspannung 3-15 Maschine lauft unregelmaBig

Maschine startet nicht
F Material, Vlies oder Bugelvlies
Materialabstimmung
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Fadenbruch, Anzeige 2-2
Fadenfihrung, Hauptspannung 3-7 N
Fadenfiihrung, Vorspannung 3-7 Nadel
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3-8 Nadel auswechseln
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Fadenverlauf 3-8 Nadeln
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Fett, Gleitmo 585M 6-1
Freiarmbetrieb 5-5 Nadeln, SES-Spitze
Freiarm-Maschine, Besonderheiten 5-5 Nadeln, Spitzenform
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Oberfadenbruch
Oberfadenfiihrung

Oberfadenspannung einfadeln, Vorspannung

Oberfadenspannung einstellen
Ol, JC W 35 Superlubrifiant

2-2
3-8
Oberfadenspannung einfédeln, Hauptspannung 3 -7
3-7
-14
6-1

P

Paillettendurchmesser
Paillettentickerei
Pantographen-Versatz
Protektor

R

Rastbolzenposition bestimmen

Rastbolzenposition verandern

Reinigen, Zwischenraum Blattfeder —
Spulenkapselkérper

Reinigungsarbeiten
Rollspannung
Rollspannung, Fadenfihrung

S

Schlauch, Vorspannung
Schlaufenbildung
Schmiermittel, Dosierung
Schmiermittelriickstande
Schmierstoffe

SES-Nadeln

Sicherheit, zu lhrer
Spulendrehrichtung kontrollieren
Spulenkapsel

Spulenkapsel einsetzen
Spulenkapsel enthehmen
Spulenkapsel, Blattfeder
Spulenkapsel, Fadenverlauf
Spulenkapsel, Stellschraube
Sticharten

Stichplatte
Stichplatteneinsatz
Stickereitechnik
Stickergebnis, optimal
Stickgrund

Stickkopf

Stickkopf ein- und ausschalten
Stickkopftaste

Stickkopftaste blinkt langsam
Stickkopftaste blinkt schnell
Stickkopftaste leuchtet

Stickkopftaste leuchtet nicht
Stickprobe
Stickvorgang vorbereiten
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Stoffdriicker

Stoffdrickerabstand
Stoffunterlage
Stopposition, ungenau
Stdrungshilfe

T
Tischbetrieb

U
Ubersicht, Wartung
Umlenkdse

1-1
3-8
3-16
5-1
6-10
6-5

Unter- oder Oberfadenwéchter, Fehlabsteller 6 - 11

Unterfaden abschneiden
Unterfadenbruch
Unterfadenspannung einstellen
Unterfadenspule einsetzen
Unterfadenspule wechseln

V'

Vorbereitungen, Stickvorgang
Vorspannung (Klemmspannung)
Vorspannung, Fadenfihrung

Vorspannung, Schlauch

w

Wartung, Intervalle
Wartung, Tatigkeit
Wartung, Ubersicht
Wartungsfrei
Wartungsstellen, F-Kopf
Wartungsstellen, FuBplatte
Wechseln, Unterfadenspule

z

Zwischenraum Blattfeder —
Spulenkapselkdrper reinigen
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