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T8-Neue Funktionen 15.11.2018

Inhalt
• Stich anfahren
• Musterbereiche schrittweise anzeigen
• Musterdrehung und Positionierung über zwei Punkte
• Editor: Virtuelle Nadelnummern
• Stops in Nadelzuweisungen ändern
• Nadelvoreinstellung von Stops
• Design Codes
• Writing: Zentriert
•  Unterstützung für Epsima Beads-Gerät und Signallampe

Grundlagen

Download des Software-Updates:
Die neueste Software für die T8/T8-2 Bedieneinheit kann über 
unsere Webseite heruntergeladen werden.

Alle Funktionspfade werden ausgehend vom 
Grundbildschirm (GB) der Bedieneinheit T8/T8-2 
beschrieben.

Die in den Funktionsbeschreibungen verwendeten Tastenbezeich-
nungen können der oben gezeigten T8/T8-2-Abbildung entnommen 
werden.

T8-New Functions 15.11.2018

Content
• Positioning to stitch
• Show pattern areas step by step
• Design rotation and positioning over two points
• Editor: Virtual needle numbers
• Change stops to needle assignments
• Needle presetting of stops
• Design Codes
• Writing: Centered
•  Support for Epsima bead device and status light

Basics

Download Software-Updates:
The latest software for the T8/T8-2 control unit can be downloaded 
from our website.

All discribed functions of the control unit T8-/T8-2 
will be started at the Base Screen (BS).

The keys used in the function descriptions are shown in the above 
T8-/T8-2-fi gure.
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Darstellung der Tasten und Tastenfolgen
In den Funktionsbeschreibungen werden zum einfachen 
Verständnis die zu benutzenden Tasten und Tastenfolgen kommen-
tarlos wie in den folgenden Beispielen dargestellt. Wenn Sie die 
Anleitungen praktisch nachvollziehen, betätigen Sie einfach die 
dargestellte Taste oder Tastenfolgen.

Grundbildschirm

Buchstaben

Ziffern

Sonderzeichen

Dialogbedienung

Representation of the keys and key sequences
In the functional description, the keys and key sequences to be used 
are explained without comment for easy understanding, as in the 
following examples. If you reproduce the instructions in a practical 
way, just press the key or key sequences shown.

Base Screen

Letters

Digits

Special characters

Operation dialog
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 Stich anfahren
Zur Vereinfachung des Stichanfahrens und der genaueren Positi-
onierung im Muster wurde die Funktion [R3] Stich anfahren 
mit kleineren Optionen +10 -10 +1 -1 für die Stichpositionierung 
ergänzt.

Ausführung der Funktion
• Ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedieneinheit 

laden Sie ein Muster.

•  Wählen Sie das Muster in der Musterliste aus 
(hier: ZSK mit FW).

Positioning to stitch
To simplify the positioning to stitch and the exact positioning in the 
design, smaller options to positioning +10 -10 +1 -1 were added to 
the function [R3] Positioning to stitch.

Execution of the function
• Starting from the basic screen of the T8 control panel, load 

a design.

•  Select the design from the design list 
(here: ZSK mit FW).
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Große Schrittweiten

Anzeige der kleineren Schrittweiten

Big increments

Display of smaller increments
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Kleine Schrittweiten

Anzeige der größeren Schrittweiten

Small increments

Display of larger increments
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Musterabschnitte schrittweise anzeigen
Mit den Funktionen [R5] Abschnitt vorwärts und [R6] 
Abschnitt rückwärts beim Stich anfahren werden Musterab-
schnitte schrittweise vorwärts oder rückwärts angezeigt. Es wird 
jeweils der Nadelwechsel am Anfang des Musterabschnitts sowie 
die zugehörige Stichnummer angezeigt.

Die gezeigten Stiche sind der tatsächliche Musterab-
schnitt. Wenn ein kleiner Bereich gewählt wurde, der 
durch Fadenschneiden und Nadelwechsel begrenzt 
ist, sind nur wenige Stiche sichtbar. Geben Sie dann 
[R5] Abschnitt vorwärts für den nächsten Abschnitt 
ein.

Ausführung der Funktion
• Ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedieneinheit 

laden Sie ein Muster.

• Wählen Sie das Muster in der Musterliste aus 
(hier: ZSK mit FW).

Show design sections step by step
With the functions [R5] Next section and [R6] Previous 
section at positioning to stitch, design sections are displayed 
stepwise forward or backward. The needle change at the beginning 
of the sample section and the associated stitch number are 
displayed.

The stitches shown are the actual design section. If 
a small area is selected, limited by trimming and 
needle changes, only a few stitches are visible. Then 
enter [R5] Next section for the next section.

Execution of the function
• Starting from the basic screen of the T8 control panel, load 

a design.

• Select the design from the design list 
(here: ZSK mit FW).
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1. Musterabschnitt

2. Musterabschnitt

1. Design section

2. Design section
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3. Musterabschnitt

• Benutzen Sie [R6] Abschnitt rückwärts um vorherige 
Musterabschnitte wieder einzublenden.

• Mit [L8] Bestätigung wird die Anzeige beendet und die 
Stichnummer des Abschnittanfangs übernommen.

3. Design section

• Use the [R6] section backwards to show previous dsign 
sections again.

• With [L8] Confi rmation the display is ended and the stitch 
number of the beginning of the section is accepted.
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Musterdrehung und Positionierung 
über zwei Punkte

Diese Option ist nur bei Maschinen mit Pantograph-
Absolutgebern (Challenger, Sprint 7 und Racer der 
neuesten Generation) verfügbar.

Gestalten Sie die Musterdrehung und Positionierung über zwei 
Punkte, die von der Nadelposition zur Rahmenposition defi niert 
werden.

Ausführung der Funktion
• Ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedieneinheit 

laden Sie ein Muster.

• Wählen Sie das Muster in der Musterliste aus 
(hier: ZSK mit FW).

Es wird kein Stich gestickt, sodass die aktuelle Stichnummer gleich 
Null ist.

Design rotation and positioning over 
two points

This option is only available on machines with 
Pantograph absolute encoders (Challenger, Sprint 7 
and Racer of the latest generation).

Create design rotation and positioning over two points defi ned by 
the needle position to the frame position.

Execution of the function
• Starting from the basic screen of the T8 control panel, load 

a design.

•  Select the design from the design list 
(here: ZSK mit FW).

No stitch is formed, so the current stitch number is zero.
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• Schalten Sie die Anzeige der U-Tastenreihe um.

• Verfahren Sie den Rahmen an den ersten Punkt.

• Zur Defi nition und Festlegung des ersten Punktes betätigen 
Sie [U5] Punkt 1 für die Musterdrehung festlegen.

• Switch the display of the U-key row.

• Move the frame to the fi rst point.

• To defi ne and set the fi rst point, press [U5] Fix the fi rst 
point for the design rotation.
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• Verfahren Sie den Rahmen an den zweiten Punkt.
• Zur Defi nition und Festlegung des zweiten Punktes 

betätigen Sie [U6] Punkt 2 für die Musterdrehung 
festlegen.

• Wählen Sie eine der Optionen [U1] bis [U9] oder [U0].
• [U1] Muster drehen und oben links positionieren
• [U2] Muster drehen und oben mittig positionieren
• [U3] Muster drehen und oben rechts positionieren
• [U4] Muster drehen und mittig links positionieren
• [U5] Muster drehen und mittig positionieren
• [U6] Muster drehen und mittig rechts positionieren
• [U7] Muster drehen und unten links positionieren
• [U8] Muster drehen und unten mittig positionieren
• [U9] Muster drehen und unten links positionieren
• [U0] Muster nur drehen

• Move the frame to the second point.
• To defi ne and set the second point, press [U6] Fix the 

second point for the design rotation.

• Select one of the options [U1] to [U9] or [U0].
• [U1] Rotate the design, move it to the upper left position
• [U2] Rotate the design, move it to the upper center position
• [U3] Rotate the design, move it to the upper right position
• [U4] Rotate the design, move it to the center left position
• [U5] Rotate the design, move it to the center position
• [U6] Rotate the design, move it to the center right position
• [U7] Rotate the design, move it to the lower left position
• [U8] Rotate the design, move it to the lower center position
• [U9] Rotate the design, move it to the lower right position
• [U0] only rotate the design



ZSK Stickmaschinen

14 02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 • 20.11.2019/DC

Erklärungen zu den U-Tasten erhalten Sie, durch Drücken der Taste 
[i] und der gewünschten U-Taste [U1] bis [U0].

• Folgen Sie der Reihenfolge der Rahmenpositionierung 
auf dem Bildschirm und bewegen Sie den Rahmen an die 
gewünschte Position.
• [U1] Pantograph-Handverstellung (schnell)
• [U2] Pantograph-Handverstellung (langsam)
• [U3] Pantograph-Handverstellung (10 INC)
• [U4] Pantograph-Handverstellung (1 INC)

• [U8] Nadel heben
• [U9] Nadel senken

• Überprüfen Sie die Lage des Musters mit den Funktionen 
des Konturfahrens.

Musterdrehung um 180°
• Verfahren Sie den Rahmen an den ersten Punkt.
• Zur Defi nition und Festlegung des ersten Punktes betätigen 

Sie [U5] Punkt 1 für die Musterdrehung festlegen.
• Bewegen Sie den Rahmen nach rechts.
• Zur Defi nition und Festlegung des zweiten Punktes 

betätigen Sie [U6] Punkt 2 für die Musterdrehung 
festlegen.

• Betätigen Sie [U0] Muster nur drehen..
• Folgen Sie der Reihenfolge der Rahmenpositionierung 

auf dem Bildschirm und bewegen Sie den Rahmen an die 
gewünschte Position.

• [L8/R8] Bestätigung 
• Überprüfen Sie die Lage des Mustes mit den Funktionen des 

Konturfahrens

Explanations of the U-keys are given by pressing the [i]-key and 
the desired U-key [U1] to [U0].

• Follow the frame positioning order on the screen and move 
the frame to the desired position.

• [U1] Manual pantograph positioning (fast)
• [U2] Manual pantograph positioning (slow)
• [U3] Manual pantograph positioning (10 INC)
• [U4] Manual pantograph positioning (1 INC)

• [U8] Needle up
• [U9] Needle down

• Check position of the design with the design range 
functions.

Design rotation by 180 °
• Move the frame to the fi rst point.
• To defi ne and set the fi rst point, press [U5] Fix the fi rst 

point for the design rotation.
• Move the frame to the right.
• To defi ne and defi ne the second point, press [U6] Fix the 

second point for the design rotation.
• Press [U0] Only rotate the design.
• Follow the frame positioning order on the screen and move 

the frame to the desired position.
• [L8/R8] Confi rm.
• Check the position of the design with the design range 

functions:
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Virtuelle Nadeln
Um Designs in Abschnitte (Schritte) zu unterteilen wurden 
virtuelle Nadelnummern 25-99 eingeführt. Diese Funktion wird 
über die Softwareeinstellungen aktiviert und ist im Editor und der 
Stopvorwahl benutzbar.

Ausführung der Funktion
• Öffnen Sie ausgehend vom Grundbildschirm der T8-

Bedieneinheit die Softwareeinstellungen.

• Laden Sie ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedienein-
heit ein Muster in den Editor.

•  Wählen Sie das Muster in der Musterliste aus 
(hier: ZSK mit FW).

Virtual Needles
To divide designs into sections (steps) virtual needle numbers 
25-99 were introduced. This function is activated via the software 
settings and can be used in the editor as well as in the stop pre-
selection.

Execution of the function
• Starting from the basic screen of the T8 control panel, open 

the software settings.

• Load a pattern into the editor from the basic T8 control 
panel screen.

•  Select the design from the design list 
(here: ZSK mit FW).
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Im Editor sind bis zu 99 Nadelnummern verwendbar.
Für höhere Nadelnummern betätigen Sie [U9] bis Sie die entspre-
chende Nadel erreichen.

 

Up to 99 needle numbers can be used in the editor.
For higher needle numbers press [U9] until you reach the corres-
ponding needle.
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Für niedrigere Nadelnummern betätigen Sie [SHIFT] + [U9] bis 
Sie die entsprechende Nadel erreichen.

+

For lower needle numbers, press [SHIFT] + [U9] until you reach 
the appropriate needle.

+
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Stops in Nadelzuweisungen ändern
Mit der Funktion Stopvorwahl und anschließender Zuweisung von 
Nadeln können im Editor Stops in Nadelwechsel geändert werden.

• Laden Sie ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedienein-
heit ein Muster mit Stops in den Editor.

•  Wählen Sie das Muster in der Musterliste aus 
(hier: ZSK mit Stop).

Change stops to needle assignments
With the Stop Pre-selection function and the subsequent assignment 
of needles, you can change stops into needle change in the editor.

• From the basic screen of the T8 control unit, load a pattern 
with stops into the editor.

•  Select the design from the design list 
(here: ZSK mit FW).
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Aktivieren Sie die Funktion [R3] Stop.

• Markieren Sie den ersten Stop-Eintrag in der Liste.

Activate the function [R3] Stop.

• Select the fi rst stop entry in the list. 
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Der Wechselprozess kann  auch über die Funktion 
[R4] Muster bearbeiten fortgesetzt werden (siehe: 
Bearbeitung der Nadelwechsel über Stopvorwahl im 
Editor).

1x

The change process can also be continued via the 
function [R4] Edit design (see: Processing of needle 
changes via stop pre-selection in the editor).

1x
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5x 5x
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2x+ 2x+



ZSK Stickmaschinen

02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 • 20.11.2019/DC 23

• Passen Sie die Speicherparameter Ihren Bedürfnissen an und 
speichern Sie das Muster.

Das Muster wird gespeichert und kann gestickt werden.

• Adjust the storing parameters to your needs and save the 
design.

• The design is saved and can be embroidered.
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 Bearbeitung der Nadelwechsel über 
Stopvorwahl im Editor

Die folgenden Optionen werden auch beim 
Musterladen über Netzwerk und von USB-Sticks zur 
Verfügung gestellt.

Processing of needle changes via stop 
pre-selection in the editor

The following options are also provided for design 
loading via network and USB sticks.
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• Betätigen Sie [U9] Weitere Nadeln bis die gewünschten 
Nadelnummern angezeigt werden (hier: Nadel 97-99).

An den voreingestellten Haltestellen (Stops) können 
bis zu 99 Nadelnummern verwendet werden.

• Markieren Sie den ersten Stop in der Liste und weisen Sie 
dem Stop die Nadel 97 zu.

Die nächsten Stops werden jeweils automatisch markiert.
• Weisen Sie den Stops die Nadeln 98 und 99 zu.

• Press [U9] More Needles until the desired needle 
numbers are displayed (here: Needle 97-99).

Up to 99 needle numbers can be used at the preset 
stops.

• Mark the fi rst stop in the list and assign the needle 97 to 
the stop.

The next stops are automatically marked.
• Assign needles 98 and 99 to the stops.
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Alternative können Sie über [R7] Vorbesetzung auch 
eine automatische Zuweisung vonNadelnummern 
durchführen.

Die Nadelzuweisung wird direkt in der Liste 
angezeigt.

Alternatively, you can use [R7] Auto. assign. to 
automatically assign needle numbers.

The needle assignment is displayed directly in the 
list.
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• Wählen Sie im Dialog Muster bearbeiten weitere Bearbei-
tungsoptionen aus oder brechen Sie den Dialog ab.

• Passen Sie die Speicherparameter Ihren Bedürfnissen an und 
speichern Sie das Muster.

•  Laden und sticken Sie Ihr Muster.

• In the Edit design dialog, select further editing options or 
cancel the dialog.

• Adjust the storing parameters to your needs and save the 
design.

• Load and embroider your design.
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Mustercodes
Im Zuge der steigenden Anzahl von Datencodierungen auf dem 
Stickereisektor wurde die Aufnahme weiterer Mustercodes in 
die T8-Software implementiert. Es können jetzt die folgenden 
Mustercodes zusätzlich in die T8-Bedieneinheit eingelesen werden:

Melco OFM
Tajima Pulse PSF
Fortron PAT

Alle bekannten Dateierweiterungen werden 
automatisch erkannt. Daher erscheint der Dialog 
Ermittlung Musterdaten Codierung nur beim 
Musterladen von Dateien mit unbekannter Dateier-
weiterung.

• Wählen Sie den erforderlichen Mustercode aus der Liste 
aus.

• Betätigen Sie zur Übernahme des Musters [L8] Datencode 
auswählen.

Design codes
As the number of data codes in the embroidery sector increased, 
the inclusion of additional stitch codes in the T8 software was 
implemented. The following stitch codes can now also be read into 
the T8 control unit:

Melco OFM
Tajima Pulse PSF
Fortron PAT

All known fi le extensions are detected automatically. 
Therefore, the dialog Design data code inquiry only 
appears when loading samples with unknown fi le 
extension.

• Select the required design code from the list.

• To accept the design, press [L8] Please select data 
code.
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Writing: Option Zentriert
Beim Writing steht jetzt die Option Zentriert zur Verfügung. 
Diese Funktion erzeugt horizontal zentrierte Buchstaben-Designs.

• Öffnen Sie ausgehend vom Grundbildschirm der T8-
Bedieneinheit den Editor.

Writing: Option Centered
Writing now has the Centered option available. This feature 
generates horizontally centered letter designs.

• From the basic screen of the T8 control unit, open the editor.
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• Wählen Sie eine Schrifart aus der Liste aus 
(hier: Hevetica 20 mm).

• Aktivieren Sie die Option Zentriert.

• Geben Sie den gewüschten Schriftzug ein (hier: ZSK).

• Select a font from the list 
(here: Helvetica 20 mm).

• Activate the option Centered.

Type in the desired lettering (here: ZSK).
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• Passen Sie die Speicherparameter Ihren Bedürfnissen an und 
speichern Sie das Muster.

• Adjust the storing parameters to your needs and save the 
design.
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• Laden und sticken Sie Ihr Muster. • Load and embroider your design.
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Unterstützung für Epsima Beads-Gerät 
und Statuslampe
Die Maschinen Sprint 5/6/7 und Racer 1 haben jetzt die Unterstüt-
zung für Epsima Beads-Geräte und Statuslampe.
(Keine Abbildungen vorhanden)

Support for Epsima bead device and 
status lights
The Sprint 5/6/7 and Racer 1 machines now have support for 
Epsima Bead devices and status lights.
(No pictures available)
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