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ZSK Stickmaschinen

T8-Neue Funktionen 15.11.2018

Inhalt

+ Stich anfahren

. Musterbereiche schrittweise anzeigen

. Musterdrehung und Positionierung iiber zwei Punkte
« Editor: Virtuelle Nadelnummern

. Stops in Nadelzuweisungen éndern

. Nadelvoreinstellung von Stops

+ Design Codes

*  Writing: Zentriert

« Unterstiitzung fiir Epsima Beads-Gerit und Signallampe

Grundlagen

Download des Software-Updates:

Die neueste Software fiir die T8/T8-2 Bedieneinheit kann tiber
unsere Webseite heruntergeladen werden.

HINWEIS

Alle Funktionspfade werden ausgehend vom
Grundbildschirm (GB) der Bedieneinheit T8/T8-2
beschrieben.
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Die in den Funktionsbeschreibungen verwendeten Tastenbezeich-
nungen kénnen der oben gezeigten T8/T8-2-Abbildung entnommen
werden.

T8-New Functions 15.11.2018

Content

« Positioning to stitch
. Show pattern areas step by step

. Design rotation and positioning over two points
« Editor: Virtual needle numbers
. Change stops to needle assignments

. Needle presetting of stops

*  Design Codes

*  Writing: Centered

«  Support for Epsima bead device and status light

Basics

Download Software-Updates:

The latest software for the T8/T8-2 control unit can be downloaded
from our website.

NOTICE

All discribed functions of the control unit T8-/T8-2
will be started at the Base Screen (BS).

ﬂi":
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The keys used in the function descriptions are shown in the above
T8-/T8-2-figure.
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ZSK Stickmaschinen

Darstellung der Tasten und Tastenfolgen

In den Funktionsbeschreibungen werden zum einfachen
Verstindnis die zu benutzenden Tasten und Tastenfolgen kommen-
tarlos wie in den folgenden Beispielen dargestellt. Wenn Sie die
Anleitungen praktisch nachvollziehen, betitigen Sie einfach die
dargestellte Taste oder Tastenfolgen.

Grundbildschirm

Buchstaben

%]

Ziffern
(=)
GO

Sonderzeichen

Dialogbedienung

@[emnasneuung

] [ Virtuelle Nadeln

] (usen

Zuriick

ElEE)

Representation of the keys and key sequences

In the functional description, the keys and key sequences to be used
are explained without comment for easy understanding, as in the
following examples. If you reproduce the instructions in a practical
way, just press the key or key sequences shown.

Base Screen

Letters

%

Digits
(2]
RIele

Special characters
E> SR EN G

Operation dialog

@Detaults
cmm

J [@ Virtual needles

| [previous

Previous

BRA
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ZSK Stickmaschinen

Stich anfahren Positioning to stitch

Zur Vereinfachung des Stichanfahrens und der genaueren Positi- To simplify the positioning to stitch and the exact positioning in the
onierung im Muster wurde die Funktion [R3] Stich anfahren design, smaller options to positioning +10 -10 +1 -1 were added to
mit kleineren Optionen +10 -10 +1 -1 fiir die Stichpositionierung the function [R3] Positioning to stitch.

ergénzt.

Ausfiihrung der Funktion

* Ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedieneinheit
laden Sie ein Muster.

00000001.200 zsK NEU Stichdaten 3071 e 25
200 Rectangle  Stichdaten 132 & 27
LW00 XY vorlage 545 & 67

00000004.W00 XY 2SK 4x Muster-Tab 12297 & 65
MTA ZSK 42% Muster-Tab 120076 & 200
MTH ZSK 12X manually Muster-Tab 36895 & 175
ZSK mit FW Stichdaten
M ZSK 12x edit Muster-Tab

00000009.200 2SK mit Stop stichdaten 933 & 41

TS (S

« Wihlen Sie das Muster in der Musterliste aus
(hier: ZSK mit FW).

[T

Maschine

Execution of the function

« Starting from the basic screen of the T8 control panel, load
a design.

Select design

00000001.200 2SK NEU stitchData @ 25 ¢ 2¢
00000002.200 Rechteck Rectangle Stitchpata & 27 27
00000003.W00 XY Position Vorlage Des. table & 67 67
00000004.W00 XY ZSK 4x Des. table 65 6¢

.WO0 MTA ZSK 42x Des. table
W00 MTM ZSK 12X manually Des. table
ZSK mit FW St
M 28K 12X edit
00000009.200 ZSK mit Stop stitchpata

00000006

_\
i

* Select the design from the design list
(here: ZSK mit FW).

(L8 et sorion

Machine 24.11.2004
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Neue Stichnummer anfahren Approach new stitch number

Anzeige der kleineren Schrittweiten Display of smaller increments

Neue Stichnumnmer anfahren Approach new stitch number

6 02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 « 20.11.2019/DC
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Kleine Schrittweiten Small increments
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Anzeige der groBeren Schrittweiten Display of larger increments

.
|

+

|
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ZSK Stickmaschinen

Musterabschnitte schrittweise anzeigen

Mit den Funktionen [R5] Abschnitt vorwarts und [R6]
Abschnitt riickwarts beim Stich anfahren werden Musterab-
schnitte schrittweise vorwirts oder riickwiarts angezeigt. Es wird
jeweils der Nadelwechsel am Anfang des Musterabschnitts sowie
die zugehdorige Stichnummer angezeigt.

HINWEIS

Die gezeigten Stiche sind der tatsachliche Musterab-
schnitt. Wenn ein kleiner Bereich gewahlt wurde, der
durch Fadenschneiden und Nadelwechsel begrenzt
ist, sind nur wenige Stiche sichtbar. Geben Sie dann
[R5] Abschnitt vorwarts fiir den nachsten Abschnitt

ein.

Ausfiihrung der Funktion

* Ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedieneinheit
laden Sie ein Muster.

wahle Muster:

[00000001.200 zSK NEU sStichdaten 3071 e 25 2¢
00000002.200 Rechteck Rectangle  Stichdaten 132 & 27 X
W00 XY i vorlage 545 & 67 6

00000004.W00 XY ZSK 4x

00000005.W00 MTA ZSK 42x
6

T

T

T
Muster-Tab 12297 & 65 T 6¢

Muster-Tab 129076 & 200 &

T

S

00000006.W00 MTM ZSK 12x manually Muster-Tab 36895 & 175 2
000000 0 ZSK mit FW stichdaten 932 & 41 1

0 MTH ZSK 12x edit Muster-Tab 36895 & 175 & 12
00000009.200 ZSK mit Stop stichdaten 933 & 41 ¢ 17

[uster und Mustertabellen

« Wihlen Sie das Muster in der Musterliste aus
(hier: ZSK mit FW).

l(uster wéhlen ]

3 Maschine

24.11.2004 1:51]

00000007.200
2SK mit FW

Muster bereit

Show design sections step by step

With the functions [R5] Next section and [R6] Previous
section at positioning to stitch, design sections are displayed
stepwise forward or backward. The needle change at the beginning
of the sample section and the associated stitch number are

displayed.

NOTICE

The stitches shown are the actual design section. If
a small area is selected, limited by trimming and
needle changes, only a few stitches are visible. Then
enter [R5] Next section for the next section.

Execution of the function

« Starting from the basic screen of the T8 control panel, load
a design.

Select design:

[00000001.200 25K NEU sStitchData 3071 e 25 § 2¢
00000002.200 Rechteck Rectangle StitchData 132 e 27t 27
00000003.W00 XY Position Vorlage Des. table 545 & 67 T 67
00000004.W00 XY 28K 4x Des. table 12297 & 65 T 64
00000005.W00 MTA ZSK 42x Des. table 129076 & 200 T 23(
00000006.W00 MTM ZSK 12x manually Des. table 36895 & 175 3 12
00000007.200 ZSK mit FW StitchData 932 & 41 T 1
00000008.W00 MTM 2SK 12x edit Des. table 36895 & 175 & 120

StitchData 933 e 41 ¢ 1

00000009.200 ZSK mit Stop

[pesigns and design tables

[select design Previous ]

* Select the design from the design list
(here: ZSK mit FW).

Select design ]

28K Hachine

24.11.2004 1:56]

00000007.200
2SK mit FW
0

| Design ready
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Neue Stichnunmer anfahren

abschnitt vorwirts @

1. Musterabschnitt

Neue Stichnunmer anfahren

Abschnitt vorwirts @

2. Musterabschnitt

Neue Stichnunmer anfahren

Bestitigung

Abschnitt vorwirts @

Approach new stitch number

S

1. Design section

Approach new stitch number

:

g

CTT—

2. Design section

Approach new stitch number

rew: [— ]

—

_

CERa
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ZSK Stickmaschinen

3. Musterabschnitt

Neue Stichnunmer anfahren

Nadelwechsel vorwirts
Nadelwechsel riickwirts
Abschnitt vorwirts

Abschnitt riickwirts

Bestitigung
2 {3 )]s )e) (7 )8 )s])lo]

abschnitt rickwirts @

* Benutzen Sie [R6] Abschnitt riickwarts um vorherige
Musterabschnitte wieder einzublenden.

!e stitigung ]

« Mit [L8] Bestatigung wird die Anzeige beendet und die
Stichnummer des Abschnittanfangs ibernommen.

3. Design section

Approach new stitch number

Hext needle change
Previous needle change
Next step

Previous step

Er.
EEraa

« Use the [R6] section backwards to show previous dsign
sections again.

Bestdtigung ]

« With [L8] Confirmation the display is ended and the stitch
number of the beginning of the section is accepted.

-

0
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Musterdrehung und Positionierung
tiber zwei Punkte

HINWEIS

Diese Option ist nur bei Maschinen mit Pantograph-
Absolutgebern (Challenger, Sprint 7 und Racer der
neuesten Generation) verfiigbar.

Gestalten Sie die Musterdrehung und Positionierung tiber zwei
Punkte, die von der Nadelposition zur Rahmenposition definiert
werden.

Ausfiihrung der Funktion

* Ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedieneinheit
laden Sie ein Muster.

[00000001.200 28K NEU sStichdaten 3071 e 25
00000002.200 Rechteck Rectangle  Stichdaten 132 & 27
00000003.W00 XY Position Vorlage Muster-Tab 545 & 67
00000004.W00 XY ZSK 4x Muster-Tab 12297 & 65
00000005.W00 MTA ZSK 42x Muster-Tab 129076 & 200
00000006.W00 MTM ZSK 12x manually Muster-Tab 36895 & 175
00000007.200 2SK mit FW stich n 932 & 41
00000008.W00 MTH 2SK 12x edit Muster-Tab 36895 & 175
00000009.200 ZSK mit Stop Stichdaten 933 & 41

[Huster und Hustertabellen

J | zuster

{Muster wihlen

* Wiihlen Sie das Muster in der Musterliste aus
(hier: ZSK mit FW).

Hu:te: wihlen ]

Es wird kein Stich gestickt, sodass die aktuelle Stichnummer gleich
Null ist.

Design rotation and positioning over
two points

NOTICE

This option is only available on machines with
Pantograph absolute encoders (Challenger, Sprint 7
and Racer of the latest generation).

Create design rotation and positioning over two points defined by
the needle position to the frame position.

Execution of the function

* Starting from the basic screen of the T8 control panel, load
a design.

Select design:

[00000001.200 28K NEU stitchData 3071 e 25 % 2¢
00000002.200 Rechteck Rectangle StitchData 132 & 27 T 27
00000003.W00 XY Position Vorlage Des. table 545 « 67 T 67
00000004.W00 XY ZSK 4x Des. table 12297 & 65 T 6¢
00000005.W00 MTA ZSK 42x Des. table 129076 & 200 & 23(
00000006.W00 MTM ZSK 12X manually Des. table 36895 & 175 T 121
00000007.200 2SK mit FW StitchData 932 & 41 T 1
00000008.W00 MTM zSK 12x edit Des. table 36895 @ 175 & 12:
00000009.200 ZSK mit Stop StitchData 933 & 41 T 17

[pesigns and design tables

] [ emevious

[select design

* Select the design from the design list
(here: ZSK mit FW).

select design ]

No stitch is formed, so the current stitch number is zero.
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Machine

@
=

zfl=ls/c

Maschine

el

Maschine 24.11.2004 2:50 Machine

Design ready

€3] 3 036 CD E3ED 62

* Move the frame to the first point.

Machine 24.11.2004 2:57|

 Verfahren Sie den Rahmen an den ersten Punkt.

Maschine

PEl

=
5]

« Zur Definition und Festlegung des ersten Punktes betitigen + To define and set the first point, press [U5] Fix the first
Sie [U5] Punkt 1 fiir die Musterdrehung festlegen. point for the design rotation.
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Maschine

Muster bereit
£ m

* Verfahren Sie den Rahmen an den zweiten Punkt.

* Zur Definition und Festlegung des zweiten Punktes
betitigen Sie [U6] Punkt 2 fiir die Musterdrehung
festlegen.

&)

Maschine

« [U1] Muster drehen und oben links positionieren

« [U2] Muster drehen und oben mittig positionieren
+ [U3] Muster drehen und oben rechts positionieren
« [U4] Muster drehen und mittig links positionieren

« [U5] Muster drehen und mittig positionieren

« [U6] Muster drehen und mittig rechts positionieren
« [U7] Muster drehen und unten links positionieren

« [U8] Muster drehen und unten mittig positionieren
+ [U9] Muster drehen und unten links positionieren

« [UO0] Muster nur drehen

Wihlen Sie eine der Optionen [U1] bis [U9] oder [UO].

Machine 24.11.2004 2:58]

Design ready
= 3| om0 o G
* Move the frame to the second point.

« To define and set the second point, press [U6] Fix the
second point for the design rotation.

Machine 24.11.2004 58

151 Y]

« Select one of the options [U1] to [U9] or [UO].
« [U1] Rotate the design, move it to the upper left position
« [U2] Rotate the design, move it to the upper center position
« [U3] Rotate the design, move it to the upper right position
« [U4] Rotate the design, move it to the center left position
« [U5] Rotate the design, move it to the center position
« [U6] Rotate the design, move it to the center right position
« [U7] Rotate the design, move it to the lower left position
« [U8] Rotate the design, move it to the lower center position
« [U9] Rotate the design, move it to the lower right position
« [U0] only rotate the design

02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 » 20.11.2019/DC
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66

Erkldrungen zu den U-Tasten erhalten Sie, durch Driicken der Taste
[i] und der gewiinschten U-Taste [U1] bis [UO].

Positionierung

Bestétigung

COCeIESES N

« Folgen Sie der Reihenfolge der Rahmenpositionierung
auf dem Bildschirm und bewegen Sie den Rahmen an die
gewiinschte Position.

« [U1] Pantograph-Handverstellung (schnell)
« [U2] Pantograph-Handverstellung (langsam)
« [U3] Pantograph-Handverstellung (10 INC)

« [U4] Pantograph-Handverstellung (1 INC)

+ [U8] Nadel heben
+ [U9] Nadel senken

KRe)

« Uberpriifen Sie die Lage des Musters mit den Funktionen
des Konturfahrens.

Bestatigung

Musterdrehung um 180°

* Verfahren Sie den Rahmen an den ersten Punkt.

 Zur Definition und Festlegung des ersten Punktes betitigen
Sie [U5] Punkt 1 fiir die Musterdrehung festlegen.

» Bewegen Sie den Rahmen nach rechts.

 Zur Definition und Festlegung des zweiten Punktes
betitigen Sie [U6] Punkt 2 fiir die Musterdrehung
festlegen.

« Betitigen Sie [U0] Muster nur drehen..

* Folgen Sie der Reihenfolge der Rahmenpositionierung
auf dem Bildschirm und bewegen Sie den Rahmen an die
gewiinschte Position.

- [L8/R8] Bestatigung

« Uberpriifen Sie die Lage des Mustes mit den Funktionen des
Konturfahrens

Explanations of the U-keys are given by pressing the [i]-key and
the desired U-key [U1] to [UO].

Positioning

« Follow the frame positioning order on the screen and move
the frame to the desired position.

« [U1] Manual pantograph positioning (fast)

« [U2] Manual pantograph positioning (slow)

+ [U3] Manual pantograph positioning (10 INC)
« [U4] Manual pantograph positioning (1 INC)

+ [U8] Needle up
« [U9] Needle down

* Check position of the design with the design range
functions.

confirm

Design rotation by 180 °

* Move the frame to the first point.

« To define and set the first point, press [U5] Fix the first
point for the design rotation.

* Move the frame to the right.

* To define and define the second point, press [U6] Fix the
second point for the design rotation.

« Press [UO] Only rotate the design.

 Follow the frame positioning order on the screen and move
the frame to the desired position.

« [L8/R8] Confirm.

* Check the position of the design with the design range
functions:

02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 « 20.11.2019/DC
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Virtuelle Nadeln

Um Designs in Abschnitte (Schritte) zu unterteilen wurden
virtuelle Nadelnummern 25-99 eingefiihrt. Diese Funktion wird
iiber die Softwareeinstellungen aktiviert und ist im Editor und der
Stopvorwahl benutzbar.

Ausfiihrung der Funktion

« Offnen Sie ausgehend vom Grundbildschirm der T8-
Bedieneinheit die Softwareeinstellungen.

[Saftwa:eeinstallungen

Softwareeinstellungen

() Einfache Bedienung () 1nterne Monogrammtechnik

(0) Keine Abfragen HMusterwechsel

Alle Modifizierungsoptionen
Alle Optimierungsoptionen

Husternummer immer abfragen
Netzwerkverbindung auswéhlen

Grundstellung

() Virtuelle Nadeln

Bestatigung

[@ Virtuelle Nadeln
Be statigung ]
[

« Laden Sie ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedienein-
heit ein Muster in den Editor.

Editor Muster wihlen:

2SK NEU stichdaten “ T 24
Rechteck Rectangle  Stichdaten “ T 27
00000007 93 3 EES
00000009.200 2SK mit Stop stichdaten 933 & 41 ¢ 17

w

» Wihlen Sie das Muster in der Musterliste aus
(hier: ZSK mit FW).

Virtual Needles

To divide designs into sections (steps) virtual needle numbers
25-99 were introduced. This function is activated via the software
settings and can be used in the editor as well as in the stop pre-
selection.

Execution of the function

« Starting from the basic screen of the T8 control panel, open
the software settings.

%‘@I

[Softwar= settings

Software settings

() simple operation mode () 1nternal writing

(0) Wo inquiries at design change

All modification options
Al1 optimization options
Always ask for design number

Select network connection

) Virtual needles

[@ Virtual needles
Do )
© = &

* Load a pattern into the editor from the basic T8 control
panel screen.

Select editor design:

2SK NEU StitchData
Rechteck Rectangle stitchData

00000007 . 2

00000009 . ZSK mit Stop Stitchpata

EBIEDIT W]

« Select the design from the design list
(here: ZSK mit FW).

02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 » 20.11.2019/DC
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B Muster wihlen ] select design ]

28K mit FW Editor: 00000007.200 ZSK mit FW

Husteranfang v Design start
springstich A Jump stitch
Nadel 1 Needle 1
Einstich T stitch
Einstich 3 stitch
Einstich z £ stitch
Einstich iy stitch
Einstich g stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch
Einstich stitch

Editor: 00000007 SK mit FW Editor: 00000007.200 ZSK mit FW

Justeranfang Desiqu start
1 springstich ¢ 66 1 4
2radel 1

3ninsticn €121 8
dIimstich 4161 §
Smticn «121 9
SIimstich 4 0412
Trimstich 4121 1
Brimstich 4111 0
SEimstich 4111 1
1WEinstich 4111 0
lpinstich 4121 2
12Bnstich 4111 0
1pinstich 4121 2
1 Bimstich 41271 1
BEinstich 4121 1
6imstich 4 34 8
1Binstich 4 24 8
1 Einstich € 13126
19 Binstich 4 0426 19 stiteh

Editor: 00000007 Editor: 00000007.z00 ZSK mit EW

1 Jwp stitch « 66 1 ¢
2 Veedle 1

3Istiten €27t
dstitn 4161
5stiteh €12t
6stitch 4 041
Tstiten 4121
8stith 411t
9stiten 41t
10stitch 211t
11 stith 4121
2 stitch 1Lt
1Bstith 4121
1 stith 4121
1 stith 4121
16stitch 4 31
1stith 4 24 8
18 stitch 13126
19 stitch 4 0126

Imimstich €271 @
drimstich 4161 €
Spimstich €121 9
6oimstich 4 0412
Toimstich 4121 1
8mimstich 4111 0
9minstich 41171 1
10Tinstich 4111 0
1ninstich 4121 2
12minstich 4111 0
13ninstich 4121 2
1 minstich 4121 1
15 onstich 4121 1
16Tinstich 4 31 8
17oinstich 4 21 8
18 Tinstich 13126
19 Tinstich 4 0426

8
6
9
2
1
0
1
0
2
0
2
1
1
8

[ER e N
Voo Ji oo i o J{ vo2 i voa J wo Ji{ o= [ 1o¢ [ 0.0

Im Editor sind bis zu 99 Nadelnummern verwendbar.
Fiir hohere Nadelnummern betétigen Sie [U9] bis Sie die entspre-
chende Nadel erreichen.

Up to 99 needle numbers can be used in the editor.
For higher needle numbers press [U9] until you reach the corres-
ponding needle.
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ZSK Stickmaschinen

Editor: 00000007.200 28K mit FW Editor: 00000007.200 2SK mit FW

Musteranfang Desiqn start.
1 springstich ¢ 66 1 1 0mp stitch « 66 1 4
2radel 1 2deedle 1
3ninsticn 127 1 3stitn W27t

4 pinstich 4161 dstith 4161
Spinstich €121 Sstiten  e121
rimstich 4 041 3 | estiten 4 0u
7Trinstich 4121 e ¥ 2 Tstith 4121
ninstich 4111 Bstith 4111
9minstich 4111 7 R 9stitch 4111
10imstich 4111 4 Wstiten 41t
Himstich 4121 stiteh 4121
Lrimstich 4111 i - wstiten 41t
Dimtich 4121 i TR wstith 4121
1 Bimstich 4121 — Wstikh 4121
imstich 4121 Bstiteh 4121
1 imtich 4 34 stiten 4 34
1Binstich 4 24 8 stiteh 4 24 8
1 Einstich € 13126 Wstiteh  €13126
1 Einstich 4 0426 Wstith 4+ 042

8
6
9
2
1
0
1
0
2
0
2
1
1
8

il IZH2 )

Fiir niedrigere Nadelnummern betétigen Sie [SHIFT] + [U9] bis For lower needle numbers, press [SHIFT] + [U9] until you reach
Sie die entsprechende Nadel erreichen. the appropriate needle.

02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 » 20.11.2019/DC 17
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Stops in Nadelzuweisungen dndern

Mit der Funktion Stopvorwahl und anschlieBender Zuweisung von
Nadeln kénnen im Editor Stops in Nadelwechsel gedndert werden.

« Laden Sie ausgehend vom Grundbildschirm der T8-Bedienein-
heit ein Muster mit Stops in den Editor.

Editor Muster wihlen:

.200 2SK NEU

.200 Rechteck Rectangle

.200  ZSK mit FW
00000009.200 28K mit Stop

stichdaten
Stichdaten
Stichdaten
stichdaten

SIS

» Wihlen Sie das Muster in der Musterliste aus
(hier: ZSK mit Stop).

(T8 {ree s ]

Editor: 00000009.200 zSK mit stop

Musteranfang
springstich
stop

Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich

-

Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich
Einstich

BRAOOHRHNONOROHN©®G®

BQBrEaH

[ Y

Change stops to needle assignments

With the Stop Pre-selection function and the subsequent assignment
of needles, you can change stops into needle change in the editor.

* From the basic screen of the T8 control unit, load a pattern
with stops into the editor.

Select editor design:
.200 ZSK NEU
200 Rechteck Rectangle
.Z00 ZSK mit FW
00000009.200 25K mit Stop

stitchpata
stitchData
stitchpata
StitchData

CTTN CTR—
EBREDNKD

« Select the design from the design list
(here: ZSK mit FW).

Editor: 00000009.z00 ZSK mit Stop

Design start
Jump stitch
Needle 1
stop

stitch
stitch
stitch
stitch
stitch
Stitch
stitch
stitch
stitch
stitch
stitch
stitch
stitch
stitch
stitch
stitch

il [IZNZ )
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Sonderfunktionen fiir Tabellendarstellung auswihlen

(@) Alle sonderfunktionen

Bestitigung

@@ Alle Sonderfunktionen

Sonderfunktionen fiir Tabellendarstellung auswéhlen

() wadelwechsel

() Bohrer ein / aus

() Verstechen anfang / Ende
() xop£selektion

() w-Kopf Funktionen

(0) Alle sonderfunktionen

Bestétigung

(0) Fadenschneiden
() railletten

) stop

() springstich
() rapportsprung

(0) K-Kopf Funktionen

Aktivieren Sie die Funktion [R3] Stop.

[@ stop

Bestatigung

Editor: 00000009.200 28K mit stop

» Markieren Sie den ersten Stop-Eintrag in der Liste.

Husteranfang

Musterende

Select special functions for table view

11 special functions

@@ All special functions

Select special functions for table view

() Weedle change

() Bozer on / off

() speed

(0) Fixing sequence start/stop
(0) Head selection

() W head functions

(0) A1l special functions

() Trimming

() sequins setup
@) stop

() Jump stitch
() repeat jump

() & head functions

Activate the function [R3] Stop.

[@ stop

)

Editor: 00000009.200 K mit Stop

Design start

stop
stop
End of design

B QEEERE

« Select the first stop entry in the list.
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HINWEIS

Der Wechselprozess kann auch iiber die Funktion
[R4] Muster bearbeiten fortgesetzt werden (siehe:
Bearbeitung der Nadelwechsel iiber Stopvorwahl im
Editor).

1x

Editor: 00000009.2z00 2SK mit Stop
usteranfang
Stop

top
Husterende

00000009.200 ZSK mit Stop
Musteranfang
Stop

Stop
Musterende

stich/Funktion &ndern
Nadel 13
Abfrage weiter anzeigen

NOTICE

The change process can also be continued via the
function [R4] Edit design (see: Processing of needle
changes via stop pre-selection in the editor).

Editor: 00000009.z00 ZSK mit Stop

Design start

stop
stop
End of design

ND0D00DonnmeE

Editor: 00000009.200 zSK mit Stop
Design start

End of design

Edit stitch/special function
Change Needle 13 Cancel
() Keep inquiry in view
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00000009.200 2SK mit Stop

Musteranfang

stop
Musterende

Editor: 00000009.2z00 2ZSK mit Stop
Musteranfang

Stop
Musterende

Stich/Funktion dndern
Andern Nadel 55

(/) Abfrage weiter anzeigen

Editor: 00000009.200 2zSK mit Stop

Musteranfang
630 _stop
933 Husterende

[P etanrmekion tusara |
00 0O R Dmm

Editor: 00000009.200 ZSK mit Stop

Design start

stop
End of design

00000009 . 200

Design start

End of design

Edit stitch/special function
Heedle 55 Cancel

() Keep inquiry in view

00000009.200 ZSK mit Stop
Design start

933 End of design

02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 » 20.11.2019/DC
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ZSK mit Stop

Musteranfang

Musterende

Stich/Funktion &ndern
Nadel 35

Editor: 00000009.200 ZSK mit Stop

Musteranfang
Musterende

00 M0 EIDMmme

Editor: 00000009.200 zSK mit Stop
Design start

933 End of design

|
Sk

Edit stitch/special function
Change Needle 35 Cancel
() Keep inquiry in view

Editor: 00000009.200 2SK mit Stop

Design start
933 End of design

422 J0 vou R s J v J8 02 J oo J 1o JR w0 J 0. N
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Editor beenden

Musternummer: SIIIIITERSATTN <- Uberschreiben?

Mustername: [2SK mit Stop

Muster nicht speichern
Muster speichern Huster weiter bearbeiten

« Passen Sie die Speicherparameter Thren Bediirfnissen an und
speichern Sie das Muster.

Hu:ta: speichern ]

optimierung

Mit Benutzerwerten optimieren

Nicht optimieren
Mit Standardwerten optimieren

Mit Standardwerten optimieren

Das Muster wird gespeichert und kann gestickt werden.

(Re]

Exit editor

Store design Continue editing design

* Adjust the storing parameters to your needs and save the
design.

sta:e design }

optimization

optimize with user defined values
No optimization

optimize with default values

optimize with default values

* The design is saved and can be embroidered.
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Bearbeitung der Nadelwechsel tiber Processing of needle changes via stop
Stopvorwahl im Editor pre-selection in the editor
N N

Muster bearbeiten Edit design

optimieren optimize

Modifizieren Modify design

Muster mit sich selber binden Muster mit anderem Muster binden Link design with itself Link design with other design
Stactpunkt verlegen Endpunkt verlegen Hove start point

Alle Verstechsequenzen léschen Paillettenbénder tauschen A<=>B Delete all fixing stitches Swap sequin tapes A<=>B

Previous

@wcmeran ) @@timue ]

HINWEIS NOTICE

Die folgenden Optionen werden auch beim The following options are also provided for design
Musterladen liber Netzwerk und von USB-Sticks zur loading via network and USB sticks.

Verfiigung gestelit.

optimierung optimization

Mit Benutzerwerten optimieren

Nicht optimieren

optimize with user defined values

No optimization

Mit Standardwerten optimieren optimize with default values

@ Mit Benutzerwerten optimieren optimize with user defined values
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optimierung

o

Weitere Einstellungen

Grundstellung

@[@ Stopvorwahl ]
mt Einstellungen optimieren ]

. Startnadel

Musterende

optimization

(/) Preset stop functions (0) ST Borer offset [F 120 e
() Trimming [3 sump stitches | |(7) Jump st. without travel

@ Preset stop functions J

optinize with set values }

Preset stop functions

. Starting needle

. Stop
. stop
End of design

Teilmuster Vorbesetzung

1] m

* Betitigen Sie [U9] Weitere Nadeln bis die gewiinschten
Nadelnummern angezeigt werden (hier: Nadel 97-99).

HINWEIS

An den voreingestellten Haltestellen (Stops) konnen
bis zu 99 Nadelnummern verwendet werden.

» Markieren Sie den ersten Stop in der Liste und weisen Sie
dem Stop die Nadel 97 zu.

Die nichsten Stops werden jeweils automatisch markiert.
* Weisen Sie den Stops die Nadeln 98 und 99 zu.

03

Design part Auto. assign.

@ @ m

* Press [U9] More Needles until the desired needle
numbers are displayed (here: Needle 97-99).

NOTICE

Up to 99 needle numbers can be used at the preset
stops.

« Mark the first stop in the list and assign the needle 97 to
the stop.

The next stops are automatically marked.
« Assign needles 98 and 99 to the stops.
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HINWEIS

Alternative konnen Sie iiber [R7] Vorbesetzung auch

eine automatische Zuweisung vonNadelnummern
durchfiihren.

Die Nadelzuweisung wird direkt in der Liste
angezeigt.

sStopvorwahl

. Startnadel
. Hadel 97
. Hadel

NOTICE

Alternatively, you can use [R7] Auto. assign. to
automatically assign needle numbers.

The needle assignment is displayed directly in the
list.

Preset stop functions

. Starting needle
. Needle 97
. Heedle

End of design

Teilmuster

Vorbesetzung

om [y Ji[ere)

staptﬂ.belle tbernehmen ]

Optimierung

Weitere Einstellungen

Grundstellung

uit Einstellungen optimieren ]

Muster bearbeiten

optimieren
Modifizieren

Muster mit sich selber binden

Muster mit anderem Muster binden
Endpunkt verlegen

Startpunkt verlegen

Alle Verstechsequenzen l&schen Paillettenbdnder tauschen A<=>B

Design part Auto. assign.

o @ m

M:cept stop table }

optimization

(/) Preset stop functions (0) ST Borer offset [ 120 1ne
() Trimming [3 sump stitches | |(7) Jump st. without travel

Dpti.nize with set values }

Edit design

26
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* Wihlen Sie im Dialog Muster bearbeiten weitere Bearbei-
tungsoptionen aus oder brechen Sie den Dialog ab.

Furiick @

00000009.200 ZSK mit Stop

Husteranfang
932 Musterende

«

JPEA ekt fasaen
2 oo JRCve JRvs Jvs w7 0 ve JRwt R

Editor beenden

00000009 . z[00 <- Uberschreiben?

Freie Musternummer suchen
Mustername: [ZSK mit Stop

Musternummer:

Muster nicht speichern

« Passen Sie die Speicherparameter Thren Bediirfnissen an und
speichern Sie das Muster.

(T8 {tes somscemn ]

¢ Laden und sticken Sie Ihr Muster.

« In the Edit design dialog, select further editing options or
cancel the dialog.

erevious

Editor: 00000009.200 it Stop

Design start
932 End of design

Exit editor

(TR N <- overwrite?

Find free design number
Find free design version

Design name: 25K mit Stop

Design number:

Do not store design

* Adjust the storing parameters to your needs and save the
design.

* Load and embroider your design.
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Mustercodes

Im Zuge der steigenden Anzahl von Datencodierungen auf dem
Stickereisektor wurde die Aufnahme weiterer Mustercodes in

die T8-Software implementiert. Es konnen jetzt die folgenden
Mustercodes zusitzlich in die T8-Bedieneinheit eingelesen werden:

Melco OFM
Tajima Pulse PSF
Fortron PAT

Ermittlung Musterdaten Codierung

Melco
Fortron
zangs/Marco

Fortron (%, PAT)

HINWEIS

Alle bekannten Dateierweiterungen werden
automatisch erkannt. Daher erscheint der Dialog
Ermittlung Musterdaten Codierung nur beim
Musterladen von Dateien mit unbekannter Dateier-
weiterung.

» Wiihlen Sie den erforderlichen Mustercode aus der Liste
aus.

D ]

* Betitigen Sie zur Ubernahme des Musters [L8] Datencode
auswaéhlen.

Design codes

As the number of data codes in the embroidery sector increased,
the inclusion of additional stitch codes in the T8 software was
implemented. The following stitch codes can now also be read into
the T8 control unit:

Melco OFM
Tajima Pulse PSF
Fortron PAT

Design data code inquiry

Melco
Fortron
Zangs/Marco

Fortron (*.PAT)

NOTICE

All known file extensions are detected automatically.
Therefore, the dialog Design data code inquiry only
appears when loading samples with unknown file
extension.

« Select the required design code from the list.

please select data code J

« To accept the design, press [L8] Please select data
code.

28
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Writing: Option Zentriert

Beim Writing steht jetzt die Option Zentriert zur Verfiigung.
Diese Funktion erzeugt horizontal zentrierte Buchstaben-Designs.
« Offnen Sie ausgehend vom Grundbildschirm der T8-
Bedieneinheit den Editor.

Editor er wihlen:
00000001.200 tichdaten © B
00000002.200 Rechteck Rectangle  Stichdaten “ T
00000007.200 2SK mit FW sStichdaten 932 & 41 ¢t
00000009.200 ZSK mit Stop Stichdaten 933 & 41 T 17

Muster wihlen

Writing

Einzeilig

Hehrzeilig

Kreisférmig im Uhrzeigersinn

Writing: Option Centered

Writing now has the Centered option available. This feature
generates horizontally centered letter designs.
* From the basic screen of the T8 control unit, open the editor.

00000001 © 3
Rechteck Rectangle  StitchData - T
00000007.200 2SK mit FW stitchData 932 & 41 ¢ 17
.200 2SK mit Stop Stitchpata 933 & 41 T 17

Writing

single line

Multiline

02387V10-D-GB-T8-Neue Funktionen 15-11-2018 » 20.11.2019/DC
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Schriften

lseript fine

Iscript 10mm
lseript 20mm
Iscript 30mm
lseript 40mm

(Gothic fine 10mm
Gothic fine 14mm
Gothic fine 30mm
lGothic 18mm
lGothic 28mm
Gothic 40mm
Ichurchward  10mm

Ichurchward  20mm
(Churchward 30mm |
Ichurchward  45mm | |
Helvetica  10mm
Helvetica  ldmm
Helvetica

» Wiihlen Sie eine Schrifart aus der Liste aus
(hier: Hevetica 20 mm).

mm ]

Einzeilig

() Fadenschneiden  [J mm Winkel Kursiv o Grad

winkel Basislinie Grad () Winkel Buchstaben[r 0

Breite Buchstaben 100 Hohe Buchstaben 1100 %

() abstand Buchst. [+ 0 mm

() zentriert

* Geben Sie den gewiischten Schriftzug ein (hier: ZSK).

e ome &

Script fine 30mm tracu&’ ()68, -./0
Script fine 45mm - 23456789 :8«t»22a8
seript 10mm | CFPEFGHIJKLMNOPQRS
script 20mm UVWXYZAEGABAaabecd
script 30mm efghijklmnopgrstu
script 40mm wxyzesa
Gothic fine 10mm
Gothic fine 14mm
Gothic fine 30mm
Gothic 18mm abe
Gothic 28mm =
Gothic 40mm

10mm abe

14mm def

20mm

30mm il oo

45mm L
Helvetica 10mm L
Helvetica  1dmm || oy
Ccontinue Previous

« Select a font from the list
(here: Helvetica 20 mm).

cnntinug )

§ingle line

Oremn &= e
Letter height 100 %

Letter width oo %
() etter spacing o mm
) center

Defaults

Previous

* Activate the option Centered.

@ Center }

confirm ]

©

Type in the desired lettering (here: ZSK).
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00000000 .00 sStichdaten 952

Home
optimiert
Gesédubert
Fremdcode angepasst
Fadenschneiden
stop

Bohren

Pailletten
Drehzahl

Verstechen
Schlaufenstick
Bandchen

Kordel
Kopfselektion 1-32
Kopfselektion 1-64

Geladanas Huster ibernehmen ]

Muster erzeugen

Neue Hummer:

00000010 .z[00

Freie Musternummer
Neuer Name: [Z8K

« Passen Sie die Speicherparameter IThren Bediirfnissen an und
speichern Sie das Muster.

(B {servions ]

00000000.z00 stitch data 952
] Home

1 optimized

1 Cleaned

] Foreign code adapted

x] Trimming

1 stop

1 Boring

1 Sequins

1 speed

1 Fixing sequence

1 Loop embroidery

1 Tape embroidery

1 cord

1 Head selection 1-32

1 Head selection 1-64

M:cept loaded design ]

Create design

New number:

00000010 .z[00
Free design number

New name: 28K

_

* Adjust the storing parameters to your needs and save the
design.

)
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Writing Writing

single line

Einzeilig

Mehrzeilig Multiline

circular clockwise

Kreisfoérmig im Uhrzeigersinn

circular counterclockwise

1] Barcode [ Bar code

=[] zustex

=[] ezevious

=[] zuctex =[] erevious @

 Laden und sticken Sie Thr Muster. * Load and embroider your design.
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Unterstiitzung fiir Epsima Beads-Gerat
und Statuslampe
Die Maschinen Sprint 5/6/7 und Racer 1 haben jetzt die Unterstiit-

zung fiir Epsima Beads-Gerite und Statuslampe.
(Keine Abbildungen vorhanden)

Support for Epsima bead device and
status lights
The Sprint 5/6/7 and Racer 1 machines now have support for

Epsima Bead devices and status lights.
(No pictures available)
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Notizen/Notes
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