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Referenzpunkt defi nieren 

1. T8-Anhang -  Referenzpunkt defi nieren und 
anfahren 

1.1 Referenzpunkt defi nieren 

Mit der Funktion [U6] Referenzpunkt defi nieren können Sie eine beliebige Pan-
tographenposition als Referenzpunkt defi nieren und speichern. 

• Verfahren Sie den Pantographen mit der Pantographen-Handverstellung 
in die gewünschte Position, die als Referenzpunkt dienen soll.  

• Benutzen Sie zur feineren Einstellung des Referenzpunktes die 
Funktionen [U8] Nadel heben und [U9] Nadel senken. 

• Betätigen Sie [U6] Referenzpunkt defi nieren. 

• Betätigen Sie [R3] Referenzpunkt 1 defi nieren. 
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Referenzpunkt defi nieren 

• Geben Sie über die Buchstabentasten eine Bezeichnung für den Refe-
renzpunkt 1 ein. (Beispiel: Testpunkt) 

• Bestätigen Sie Ihre Eingabe mit [OK]. 

• Wählen Sie einen Referenzpunkt aus der Liste aus. (Beispiel: Testpunkt) 

• Betätigen Sie [L3] Referenzpunkt 1 defi nieren. 
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Referenzpunkt defi nieren 

• Bestätigen Sie mit [L8] Referenzpunkt 1 defi nieren wenn Sie den 
gewählten Referenzpunkt speichern möchten. 

  Die Dialog Referenzpunkt defi nieren wird im T8-Display wieder 
eingeblendet. 

• Sie können jetzt weitere Referenzpunkte defi nieren. 

Sie können einen Referenzpunkt beliebig oft defi nieren. Bei der 
Speicherung eines neuen Referenzpunktes auf einer belegten 
Position geht jedoch der vorher gespeicherte Referenzpunkt 
verloren. 

Mit dem beschriebenen Verfahren können bis zu 30 Referenz-
punkte defi niert und gespeichert werden. 

Wenn noch nicht gestickt wurde können Sie mit Hilfe der Applika-
tionstaste den Pantographen nach der Defi nitition eines Refe-
renzpunktes wieder in die Ausgangsposition verfahren.
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Referenzpunkt anfahren

1.2 Referenzpunkt anfahren

Benutzen Sie diese Funktion nach abgeschlossener Defi nition eines Referenz-
punktes um den gewünschten Referenzpunkt anzufahren. 

Verwenden Sie diese Funktion nur zum Einrichten der Maschine 
vor Musterbeginn. Die Verwendung innnerhalb eines Stickmus-
ters führt zu Versatz im Muster. 

• Betätigen Sie [U7] Referenzpunkt anfahren. 

• Wählen Sie einen Referenzpunkt aus der Liste aus. (Beispiel: Testpunkt) 

• Betätigen Sie [L3] Referenzpunkt 1 anfahren. 
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Referenzpunkt anfahren

• Betätigen Sie [L3] Referenzpunkt 1 anfahren. 

• Starten Sie die Maschine. 

  Der Pantograph verfährt automatisch in die Position, die Sie zuvor 
als Referenzpunkt defi niert haben. 
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Nadel heben - Nadel senken

1.3 Nadel heben - Nadel senken

Mit den Funktionen [U8] Nadel heben und [U9] Nadel senken können Sie 
alle aktiven Nadeln in eine Einrichtposition und wieder zurück in die Ruhepo-
sition verfahren. Die Einrichtposition erleichtert das genaue Positionieren des 
Pantographen. 

• Betätigen Sie [U9] Nadel senken. 

  Alle aktiven Nadeln verfahren in die Einrichtposition.

• Richten Sie die Maschine ein.

• Betätigen Sie anschließend die Funktion [U8] Nadel heben. 

  Alle aktiven Nadeln verfahren in die Ruheposition.
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