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1. ALLGEMEINES

Die Multi-Sticktronic ermdéglicht ebenso wie der Kurbelstickautomat, grof3flachi-
ge Stickmuster (tUber Bordurenrahmen) sowie kleine bzw. mittelgrofl3e Stickmu-
ster (Uber Einzelrahmen) zu sticken. Die Entscheidung, welches der beider
Systeme zum Einsatz kommt, mufd der Betreiber anhand des Stickgutes selb:
treffen.

1.1 Schnellspanntechnik

Beim Einsatz von Einzelrahmen wird im allgemeinen das Stickgut in den Rund-
oder Ovalrahmen gespannt und unter jedem Stickkopf in einer am Pantographe
befestigten Rahmenschiene eingelegt. Die mit dem Stickgut versehenen Rund
oder Ovalrahmen kénnen nach Beendigung des Stickvorganges schnell und eir
fach durch vorbereitete Wechselrahmen ausgetauscht werden. Die durch Wect
seln der Rahmen entstehenden Rustzeiten sind dabei sehr kurz.

Das Ergebnis der Weiterentwicklung des Rahmenbefestigungssystems bietet ge
genuber den bekannten Konstruktionen, die dadurch gekennzeichnet sind, da
die Wechselrahmen mittels Randelschrauben oder Rastelementen mit Hebelbet:
tigungen freigegeben werden, folgende Vorteile:

a) Ristzeitminderung:

- Kein Betatigen von Rastelementen in Form von Randelschrauben
oder gefedert angeordneten Rastelementen.

b) Flache Bauform:

- Die Einzelrahmen konnen kpl. von den Stoffdriickern tberfahren
werden, keine hochstehenden Befestigungsteile.

- Die flache Bauform ermdglicht das Ubereinanderstapeln zum La-
gern.

c) Teilweise Verwendung von vorhandenen Rund- oder Ovalrahmen:

- Rund- oder Ovalrahmen mit den MalRen ¢=180 mm und ¢c=380 mm.

d) Umristung von Bordiirenrahmen auf Einzelrahmen:

- Verhaltnismalig geringer Arbeitsaufwand.
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1.2 Anwendungsmaglichkeiten ftr
Einzelrahmen im Stickbetrieb

Das neue Rahmensystem zur Aufnahme von Rund- oder Ovalrahmen bietet dem
Anwender eine Vielzahl von Kombinationsmdglichkeiten, die Ristzeiten auf ein
Minimum zu reduzieren. Ein ausschlaggebender Faktor ist dabei die Grol3e und
die Stickintensitat des Stickmusters.

1.2.1 Bestlickung des Pantographen mit einem Rund-
oder Ovalrahmen pro Stickkopf

Jeder Stickstelle ist ein Einzelrahmen zugeordnet.

Abbildung 1:
|

Wenn der Einzelrahmen das Stickfeld pro Kopf Uberschreitet, kann jede zweite
Stickstelle mit einem Einzelrahmen entsprechender Wahl bestiickt werden. Je
nach seitlichem Fahrweg des Pantographen kann nicht die gesamte Breite des
Rahmens bestickt werden.

Abbildung 2:

1 = 2 VerSIOn 2.1 00022121.fm 16.2.00/Ch
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Abbildung 3:

1.2.2 Bestlickung des Pantographen mit einem Rund-
oder Ovalrahmen in Doppelanordnung

Durch den Einsatz von Rund- oder Ovalrahmen als Doppelrahmen kann die Riist
zeit fur jeden Rahmenwechsel verringert und somit die Produktivitat der Stick-
maschine erhéht werden.

Die gesamte Breite des Doppelrahmens darf das Kopfabstandsmal der Maschir
nicht Gberschreiten. Fir die Doppelanordnung sind Befestigungsséatze mit dern
Mal z=360 mm erforderlich.

299269630990 02 00
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1.3 Rundrahmen-Ubersicht

Z =200 Z =360 Z =200 Z =360

U BERS I CHT 172&(?1Itoe.r910 l72|?|(i)i]|.t0e.r909 172&(?::139.2)10 172|j|(?2{toe.r912

RUNDRAHMEN B0 = = B0 = <>
Sach-Nr. Rahmen kpl. mit Halter
L
Sach-Nr. ) ‘ v
Rahmen c=180 c=180
ohne =200 =200 =360
RahmengroRe Halter =380
Rd 80 159.852.800 172.010.914 172.010.915
Rd 100 159.999.814 172.010.916 172.010.917
Rd 120 159.857.800 172.010.918 172.010.919
Rd 135 199.111.809 172.010.920 172.010.921
Rd 150 159.858.800 172.010.922 172.010.923
Rd 170 159.851.801 172.010.924 172.010.925
Rd 180 167.032.803 172.010.926 172.010.927
Rd 200 167.999.824 172.010.928 172.010.929
Rd 240 172.010.830 172.010.930 172.010.931
Rd 265 172.010.832 172.010.932 172.010.933
Rd 300 270.010.800 270.010.900
Rd 340 270.010.801 270.010.901
Rd 370 270.010.802 270.010.902
Rd 420 270.010.803 270.010.903
Rd 470 270.010.804 270.010.904
1-4 Version 2.1 00022121.fm 16.2.001Ch
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1.4 Ovalrahmen-Ubersicht

Z =200 Z =360 Z =200 Z =360
UBERSICHT 172&(?:{%9."910 172|T|§]|.t09.;09 172&(?:{%9."910 l72|j|(;iJI.tOe.r912
OVALRAHMEN e | < S —
Sach-Nr. Rahmen kpl. mit Halter
E o | = | 53]
Rahmen- ohne =200 =200 =200 ::Z :52
grole Halter
110 x 80 172.010.850 172.010.950 172.010.951
200 x 120 172.010.852 172.010.952 172.010.953
230 x 170 172.010.854 172.010.954 172.010.955
240 x 120 172.010.856 172.010.956 172.010.957
240 x 180 172.010.858 172.010.958 172.010.959
260 x 210 172.010.860 172.010.960 172.010.961
285 x 190 172.010.862 172.010.962 172.010.963
335 x 215 270.010.810 270.010.910
345 x 280 270.010.811 270.010.911
360 x 290 270.010.816 270.010.916
370 x 166 270.010.814 270.010.914
420 x 300 270.010.812 270.010.912
440 x 235 270.010.813 270.010.913
490 x 275 270.010.817 270.010.917
490 x 350 270.010.819 270.010.919
490 x 430 270.010.824 270.010.924
510 x 190 270.010.820 270.010.920
510 x 275 270.010.821 270.010.921
510 x 350 270.010.822 270.010.922
510 x 430 270.010.823 270.010.923
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1.5 Befestigungsteile - Ubersicht

BEFESTIGUNGSTEILE

BAUTEIL BEZEICHNUNG TEILENUMMER

Rahmenklemme 159.213.900
g Flachkopfschraube 172.010.200
8 Druckfeder 575.586
.‘ Fadenspannungsscheibe 575.133
@ Réndelschraube 157.111.202
Klemmbhalter 270.010.930
seitliches
Fihrungsblech 172.010.511

Halteblech hinten,
500 mm Stickfeld 172.010.513
L=210 mm

Halteblech hinten,
700 mm Stickfeld 172.010.512
L=476 mm

Halteblech hinten,
700/900 mm Stickfeld 172.080.500
L=676 mm

Halteblech hinten,
1000 mm Stickfeld 220.010.505
L=776 mm
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Abbildung 4:

4.1

4.2

4.3

4.4

2. 2-PUNKT-SCHNELL-
WECHSELRAHMEN

2.1 Umristung auf 2-Punkt-Schnellwechsel-
rahmenbetrieb

00022037

. Winkelschiener{4.2) des Bordirenrahmens von der vorderen Rah-
menschieng4.4)16sen und abnehmen.

. Entsprechenden Befestigungsschigde3) (mit z=200 mm oder
z=360 mm) fur Einzelrahmen mittig zum jeweiligen Stickfeld pro
Kopf an vorderer Rahmenschiene des Bordirenrahmens befestigen.
Es ist darauf zu achten, daf3 die Befestigungsschiene mit dem Schen
kel ganz am vorderen Rahmenprofil anliegt

. Entsprechende Einzelrahméhl)koénnen nun in die Befestigungs-
schiene eingelegt werdén

00022221.fm 16.2.00/Ch
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2.2 Einsatzmdglichkeiten Rundrahmensystem C=180 / Z=200

Rundrahmensystem (C = 180 / Z = 200)

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol 81 2l 8 8l 2 gl 8l 2 2
stand betrieb P S H| H| H| 4] =] N ] ©
'nD: o| ©o| ©| © T| ©wl ©W| T| ©
¥ oo e e e e e e
172/4 600 4 174.410.906 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
172/6 480 6 172.610.920 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
172/8-400 400 8 172.210.920 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
240 12 X| X| X| X| X| X| X| X
172/12 172.910.920
480 6 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
174/4 900 4 174.410.920 X X| X| X| X| X| X| X| X| X
174/8 495 8 174.810.920 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
174/10 400 10 174.110.920 X X| X| X| X| X| X| X| X| X
174/12 330 12 174.910.920 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
B 212/12 400 12 212.010.920 X X| X| X| X| X| X| X| X| X
B 215/15 330 15 215.010.920 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
275 18 X| X| X| X| X| X| X| X| X
B 218/18 218.010.920
550 9 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
240 20 220.010.920 X[ X[ X| X| X| X| X| X
B 220/20
480 10 220.010.921 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
274/8
(M08 .) 495 8 174.810.920 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
274/10
(M10.) 400 10 174.110.920 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
276/10 480 10 220.010.921 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
(L10.)
276/12 400 12 212.010.920 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
(L12.)
276/15 330 15 215.010.920 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(L15.)
2RI 495 12 278.210.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(X12.)
278/15 400 15 278.310.900 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
(X15.)
il 330 18 278.410.900 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
(X18.)
y 275 22 X| X| X| X| X| X| X| X| X
278/22
x22.) 278.610.900
550 11 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
2 = 2 VerSiOn 2.1 00022221.fm 16.2.00/Ch



Rahmentechnik

Rundrahmensystem (C = 180 / Z = 200)

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol 8/ 2l 8 & 2l 8 8l 2 2
stand betrieb j‘g A H| H] 49 49 49 ] Q]
x el o o o o © © =] ©
X r o X x| ¥ x| x| o
- 240 25 x| x| x| x| x| x| x| x
78125
i) 278.710.900
480 12 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
279118
XL 18.) 350 18 278.410.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
clon 495 2 202.010.901 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(302.)
363/4 400 4 263.410.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(J04.)
SISl 400 6 366.610.903 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(306.)
376/10 495 10 376.110.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(T10.)
il 400 12 212.010.920 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
T12.)
CS 601/- 606 550 6 172.610.906 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
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2.3 Einsatzmdglichkeiten Rundrahmensystem C=180 / Z=360

Rundrahmensystem (C = 180 / Z = 360)

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol 81 2l 8 8l 2 gl 8l 2 2
stand betrieb P Sl A H| H| H H N N ©
'nD: o| ©| ©| ©| ©| ©v| © Tl ©
X @ o rr ¥ @ x| x o
17214 600 4 174.410.905 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
17216 480 6 172.610.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
172/8-400 400 8 172.210.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
172112 480 6 172.910.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
17414 900 4 174.410.905 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
17418 495 8 174.810.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
400 10 174.110.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
174110
800 5 174.110.922 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
174112 660 6 174.910.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
B 212/12 400 12 212.010.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
B 220/20 480 10 220.010.922 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
27418
1 08.) 495 8 174.810.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
400 10 174.110.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
274110
(M10.)
800 5 174.110.922 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
276/10 480 10 220.010.922 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(L10.)
il 400 12 212.010.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
L12.)
278/12 495 12 278.210.901 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
X12.)
2l 400 15 278.310.901 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(X 15 .)
278125 480 12 278.710.901 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(X 25.)
36212
R 495 2 202.010.902 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
364/4 400 4 263.410.901 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(J04.)
sl 400 6 366.610.904 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(J06.)
376/10 495 10 376.110.901 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(T10.)
il 400 12 212.010.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
T12.)
CS 601/- 606 550 6 172.610.905 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
2 - 4 Version 2.1 00022221.fm 16.2.00/Ch
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2.4 Einsatzmdglichkeiten Ovalrahmensystem C=180 / Z=200

Ovalrahmensystem (C = 180 / Z = 200)

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol gl 2 2l g8l &l §
stand betrieb D A A A H| N A
X x| x| x| x| x| x
S| o ol o 9| 9| v
I 9 @ ¥ ¥ © @©
N N N N N N
172/4 600 4 174.410.906 X X X X
17216 480 6 172.610.920 X[ X| X| X| X| X| X
172/8-400 400 8 172.210.920 X| X| X| X| X| X| X
240 12 X[ X| X| X| X| X| X
172/12 172.910.920
480 6 X X| X| X| X| X| X
174/4 900 4 174.410.906 X X| X| X| X| X| X
174/8 495 8 174.810.920 X X| X| X| X| X| X
174/10 400 10 174.110.920 X X| X| X| X| X| X
174/12 330 12 174.910.920 X X| X| X| X| X| X
B 212/12 400 12 212.010.920 X X| X| X| X| X| X
B 215/15 330 15 215.010.920 X X| X| X| X| X| X
275 18 X X| X| X| X| X| X
B 218/18 218.010.920
550 9 X X| X| X| X| X| X
240 20 220.010.920 X X| X| X| X| X| X
B 220/20
480 10 220.010.921 X X| X| X| X| X| X
274/8
(M08 .) 495 8 174.810.920 X X| X| X| X| X| X
274/10
(M10.) 400 10 174.110.920 X X| X| X| X| X| X
276/10
(L10.) 480 10 220.010.921 X| X| X| X| X| X| X
276/12
L12.) 400 12 212.010.920 X[ X| X| X| X| X| X
276/15
(L15.) 330 15 215.010.920 X X| X| X| X| X| X
278/12
(X12.) 495 12 278.210.900 X X| X| X| X| X| X
278/15
(X 15 .) 400 15 278.310.900 X X| X| X| X| X| X
278/18
(X 18.) 330 18 278.410.900 X X| X| X| X| X| X
y 275 22 X X| X| X| X| X| X
278/22
(X22.) 278.610.900
550 11 X X| X| X| X| X| X

00022221.fm 16.2.00/Ch

Version 2.1




Rahmentechnik

Ovalrahmensystem (C = 180 / Z = 200)

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol &l el gl gl 8 8§
stand betrieb 2 B = T
x x x x x x
QS o] o o o 9| v
J o ® ¥ I © @
N N N N N N
; 240 25 X[ X| X| X| X X
278125
(X 25.) 278.710.900
480 12 X[ X| X| X| X| X| X
279/18
(XL 18 .) 350 18 278.410.900 X X| X| X| X| X| X
362/2
002.) 495 2 202.010.901 X[ X| X| X| X| X| X
363/4
(J04.) 400 4 263.410.900 X| X| X| X| X| X| X
366/6
(06.) 400 6 366.610.903 X| X| X| X| X| X| X
376/10
(T10.) 495 10 376.110.900 X X| X| X| X| X| X
376/12
T12.) 400 12 212.010.920 X X| X| X| X| X| X
CS 601/- 606 550 6 172.610.906 X X| X| X| X| X| X
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2.5 Einsatzmdglichkeiten Ovalrahmensystem C=180 / Z=360

Ovalrahmensystem (C = 180 / Z = 360)

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol gl 2 2l g8l &l §
stand betrieb °>'; A A A A N A
x x x X x x
S| o 9| 9| 9| 9| v
I 9 @ ¥ ¥ © @©
N N (3\} (3\} N N
172/4 600 4 174.410.905 X| X X X
17216 480 6 172.610.921 X[ X| X| X| X| X| X
172/8-400 400 8 172.210.921 X| X| X| X| X| X| X
172/12 480 6 172.910.921 X[ X| X| X| X| X| X
174/4 900 4 174.410.905 X| X| X| X| X| X| X
17418 495 8 174.810.921 X[ X| X| X| X| X| X
400 10 174.110.921 X| X| X| X| X| X| X
174/10
800 5 174.110.922 X X| X| X| X| X| X
174/12 660 6 174.910.921 X| X| X| X| X| X| X
B 212/12 400 12 212.010.921 X X| X| X| X| X| X
B 220/20 480 10 220.010.922 X| X| X| X| X| X| X
274/8
(M08 .) 495 8 174.810.921 X X| X| X| X| X| X
400 10 174.110.921 X X| X| X| X| X| X
274/10
(M10.)
800 5 174.110.922 X X| X| X| X| X| X
276/10
(L10.) 480 10 220.010.922 X X| X| X| X| X| X
276/12
L12.) 400 12 212.010.921 X X| X| X| X| X| X
278/12
X12.) 495 12 278.210.901 X[ X| X| X| X| X| X
278/15
(X 15 .) 400 15 278.310.901 X[ X| X| X| X| X| X
278/25
(X 25.) 480 12 278.710.901 X X| X| X| X| X| X
362/2
(0 02.) 495 2 202.010.902 X| X| X| X| X| X| X
364/4
(J04.) 400 4 263.410.901 X| X| X| X| X| X| X
366/6
306.) 400 6 366.610.904 X| X| X| X| X| X| X
376/10
(T10.) 495 10 376.110.901 X[ X| X| X| X| X| X

00022221.fm 16.2.00/Ch
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Ovalrahmensystem (C = 180 / Z = 360)
Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol &l el gl gl 8 8§
stand betrieb O A | A A N A
X x| x| x| x| x| x
QS o] o o o 9| v
J o ® ¥ I © @
N N N N N N
376/12
T12.) 400 12 212.010.921 X X X| X
CS 601/- 606 550 6 172.610.905 X| X| X| X| X| X| X
2 = 8 VerSlon 2. 1 00022221.fm 16.2.00/Ch
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3. 3-PUNKT-SCHNELL-
WECHSELRAHMEN
OHNE VERSTELLSCHIENE

3.1 Umristung auf 3-Punktschnellwechsel-
rahmenbetrieb ohne Verstellschiene

HINWEIS Der Einsatz von 3-Punktrahmen ohne Verstellschiene ist nur
bei Stickfeldtiefe 500 mm mdglich.

Abbildung 5:

5.1

52

00022038

Winkelschiener(5.1) des Bordirenrahmens von der vorderen Rah-
menschiengb.2) des Pantographen lI6sen und abnehimen

Version 2.1 3-1



Eg Rahmentechnik

Abbildung 6:
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
. Entsprechenden Befestigungss@z) (mit z=200 mm oder z=360
mm) fir Einzelrahmen mittig zum jeweiligen Stickfeld pro Kopf an
vorderer Rahmenschiern.5) des Pantographenrahmens befesti-
gen. Es ist darauf zu achten, dal} der Befestigungssatz mit dem
Schenkel ganz am vorderen Rahmenprofil anliegt
. Entsprechende Einzelrahm@h3)in den Befestigungssatz einlegen
O.
. Den dritten Haltepunkt des Einzelrahmens mit dem Klemmbhalter
(6.2) an der hinteren Winkelschien®.1) des Bordirenrahmens
festklemmeri.
Abbildung 7:

00022040

3 = 2 Ve rSiOn 2 . 1 00022321.fm 16.2.00/Ch
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3.2 Einsatzmoglichkeiten System C=180/ Z=200

3-Punkt-Schnellwechselrahmensystem
(C=180/2z=200)
ohne Verstellschiene

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz vl v 2 o 9o
stand betrieb QN o S
x x x x x
ol o 9| o| o
< (<] [} [} -
< < < < [Te)
172/4 600 4 174.410.906 X X X| X
172/6 480 6 172.610.920 X| X| X| X| X
172/8-400 400 8 172.210.920 X X| X X
240 12 X
172/12 172.910.920
480 6 X| X| X| X| X
174/4 900 4 174.410.906 X| X| X| X| X
174/8 495 8 174.810.920 X| X| X| X| X
174/10 400 10 174.110.920 X| X| X X
174/12 330 12 174.910.920 X| X X
B 212/12 400 12 212.010.920 X X| X X
B 215/15 330 15 215.010.920 X| X X
275 18 X X
B 218/18 218.010.920
550 9 X| X| X| X| X
240 20 220.010.920 X
B 220/20
480 10 220.010.921 X| X| X| X| X
274/8
(M08.) 495 8 174.810.920 X| X| X| X| X
274/10
(M10.) 400 10 174.110.920 X| X| X X
276/10
(L10.) 480 10 220.010.921 X| X| X| X| X
276/12
L12.) 400 12 212.010.920 X| X| X X
276/15
(L15.) 330 15 215.010.920 X| X X
278/12
X12.) 495 12 278.210.900 X| X| X| X| X
278/15
(X 15.) 400 15 278.310.900 X X| X X

00022321.fm 16.2.00/Ch

Version 2.1



Rahmentechnik

3-Punkt-Schnellwechselrahmensystem
(C=180/2z=200)
ohne Verstellschiene
Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol vl gl gl g
stand betrieb o & B 2 @
x x x X x
o o o o o
< (e} (=] (=] —
< < < < n
278/18
(X18.) 330 18 278.410.900 x| x X
278122 275 22 X X
7
(X22.) 278.610.900
550 11 X| X| X| X| X
27812 240 25 X
78/25
(X25..) 278.710.900
480 12 X| X| X| X| X
279/18
(XL 18 .) 350 18 278.410.900 X| x X
36212
(002.) 495 2 202.010.901 x| x| x| x| x
363/4
(304.) 400 4 263.410.900 X X| X X
366/6
(306.) 400 6 366.610.903 x| x| x X
376/10
(T10..) 495 10 376.110.900 x| x| x| x| x
376/12
T12.) 400 12 212.010.920 x| x| x X
CS 601/- 606 550 6 172.610.906 x| x| x| x| x

Version 2.1
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3.3 Einsatzmoglichkeiten System C=380 / Z=360

3-Punkt-Schnellwechselrahmensystem
(C=380/2Z=360)
ohne Verstellschiene

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol ol 8l | 8] 8
stand betrieb Q| | ® & o] 5
_g g x| x| x| x
el x|l S 3| 2| 8
< Te] Te] Te}
172/4 600 4 174.410.905 X X| X| X| X| X
172/6 480 6 172.610.921 X X| X| X| X
172/8-400 400 8 172.210.921 X| X| X
172/12 480 6 172.910.921 X X| X| X| X
174/4 900 4 174.410.905 X X| X| X| X| X
174/8 495 8 174.810.921 X X| X| X| X
400 10 174.110.921 X| X| X
174/10
800 5 174.110.922 X X| X| X| X| X
174/12 660 6 174.910.921 X X| X| X| X| X
B 212/12 400 12 212.010.921 X| X| X
B 220/20 480 10 220.010.922 X X| X| X| X
274/8
(M08 ) 495 8 174.810.921 X X| X| X| X
400 10 174.110.921 X| X| X
274/10
M10.)
800 5 174.110.922 X X| X| X| X| X
276/10
(L10.) 480 10 220.010.922 X X| X| X| X
276/12
L12.) 400 12 212.010.921 X| X| X
278/12
(X12.) 495 12 278.210.901 X X| X| X| X
278/15
(X 15.) 400 15 278.310.901 X| X| X
278/25
(X25.) 480 12 278.710.901 X X| X| X| X
362/2
Go2.) 495 2 202.010.902 X X| X| X| X
364/4
(04.) 400 4 263.410.901 X| X| X
366/6
(306.) 400 6 366.610.904 X| X| X

00022321.fm 16.2.00/Ch
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3-Punkt-Schnellwechselrahmensystem
(C=380/27=360)
ohne Verstellschiene

Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol ol 8l | 8] 8
stand betrieb Q| K| ® ] o] 5
_g _: x| x| x| x
el x| & 3 3| 3
< Yo} Yo} n
376/10
(T10..) 495 10 376.110.901 X X| X| X| X
376/12
T12.) 400 12 212.010.921 X| X| X
CS 601/- 606 550 6 172.610.905 X| X| X| X| X| X
3 = 6 VerSlon 2. 1 00022321.fm 16.2.00/Ch
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HINWEIS

Abbildung 8:

8.1

8.2

4. 3-PUNKT-SCHNELL-
WECHSELRAHMEN
MIT VERSTELLSCHIENE

4.1 Umristung auf 3-Punktschnellwechsel-
rahmenbetrieb mit Verstellschiene

Der Einsatz entsprechender 3-Punktrahmen mit Verstellschie-
ne ist bei allen Stickfeldtiefen moglich.

00022041

Alle Winkelschienen(8.1) des Bordirenrahmens von den Rahmen-
schienen8.2) des Pantographen l6sen und abnehimhen

Version 2.1 4-1
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Abbildung 9:

HINWEIS

9.1
9.2
9.3

9.4

9.5
9.6

00022042

. Hintere Winkelschien€9.4) des Bordirenrahmens auf die Verstell-
schieng(9.3) montiereri].

Bei einer vorhandenen Verstellschiene mit montierter Winkel-
schiene ist es nicht erforderlich, die Winkelschiene auf die Ver-
stellschiene zu montieren.

. Die Verstellschiene mit nach vorne gerichteter Winkelschiene in
den Pantographenrahmen einlegen und entsprechend der verwende-
ten RahmengroRe die Lage der Verstellschiene ausriChten

. Hintere Halteblech€9.2)und seitlichen Fihrungsblecf®&6) mon-
tieren, die Randelschraubghl) (9.5)dabei nur lose einschrauben
a1, 0.

Ve rSiOn 2 . 1 00022421.fm 16.2.00/Ch
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Abbildung 10:

Abbildung 11:

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

111

11.2

00022043

. Entsprechenden Befestigungsgdiz.4)(mit z=200 mm oder z=360
mm) fir Einzelrahmen mittig zum jeweiligen Stickfeld pro Kopf an
vorderer Rahmenschier{¢0.5) des Pantographenrahmens befesti-
gen. Es ist darauf zu achten, dal3 der Befestigungssatz mit dem
Schenkel ganz am vorderen Rahmenprofil anliégt

. Entsprechende EinzelrahmélD.3)in den Befestigungssatz einle-
genl.

. Den dritten Haltepunkt des Einzelrahmens mit dem Klemmhalter
(20.2)an der Winkelschien@ 0.1)festklemmenil.

00022044

. Die Randelschraubgiil.1) (11.2)fest anziehen.

00022421.fm 16.2.00/Ch
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4.2 Einsatzmoglichkeiten System C=180/ Z=200
Stickfeldtiefe 500 mm

3-Punktschnellwechselrahmensystem
(C=180/2z=200)
mit Verstellschiene
Stickfeldtiefe 500 mm
Typ Kopfab- Kopf- Befesti- Verstell-
stand betrieb gungssatz schiene ol 9 2 8 8
8 N N — N
500 mm 5| ml S 33
Stickfeld- o d 58
tiefe
172/4 600 4 174.410.906 | 172.410901 | X| X| X| X| X
172/6 480 6 172.610.920 | 172.010.900 | X| X| X| X| X
172/8-400 400 8 172.210.920 | 172210900 | X| x| X| X| X
240 12 X
172112 172.910.920 | 172.010.900
480 6 x| x| x| x| x
174/8 495 8 174.810.920 | 174.010.900 | X| X| X| X| X
174110 400 10 174110920 | 174110901 | x| x| X| X| X
174/12 330 12 174.910.920 | 174.010.900 | X| X| X| X| X
B 212/12 400 12 212.010.920 | 212.010.900 | X| X| x| x| X
B 215/15 330 15 215.010.920 | 215.010.900 | X| X| X| X| X
275 18 X X
B 218/18 218.010.920 | 218.010.900
550 9 x| x| x| x| x
240 20 220.010.920 X
B 220/20 220.010.900
480 10 220.010.921 x| x| x| x| x
27418
(M08.) 495 8 174.810.920 | 174.010.900 | X| X| X| X| X
27410 400 10 174110920 | 174110901 | X| X| X| x| X
(M10.)
(2L7 61’010) 480 10 220.010.921 | 210.010.900 | x| x| x| X| x
(2L7 ‘i’zlz) 400 12 212.010.920 | 212.010.900 | x| x| x| x| x
(2|_7 igl?) 330 15 215.010.920 | 215.010.900 | X| X| x| x| X
278/12 495 12 278210900 | 278210904 | X| X| X| X| X
(X12.)
(2)381’515) 400 15 278.310.900 | 278310904 | X| X| X| X| X

Version 2.1
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3-Punktschnellwechselrahmensystem
(C =180/ Z = 200)
mit Verstellschiene
Stickfeldtiefe 500 mm
Typ Kopfab- Kopf- Befesti- Verstell-
stand betrieb gungssatz schiene ol 9 2 8 8
% [aV) N — N
500 mm sl ol 533
Stickfeld- o J 58
tiefe
278/18 330 18 278.410.900 278.410.904 | X| X| X| X| X
(X18.)
275 22 X X
(2;5;’2?2 ) 278.610.900 278.610.904
" 550 11 x| x| x| x| x
240 25 X
(2;82’525 ) 278.710.900 278.710.910
" 480 12 x| x| x| x| x
279/18
XL 18.) 350 18 278.410.900 279.410.900 | X| X| X| X| X
?fg’zz“) 495 2 202010901 | 362.210.900 | X| X| X| X| X
f’fgﬁf“) 400 4 263.410.900 364.410.900 | X| X| X| X| X
?JGS’GG_.) 400 6 366.610.903 366.610.900 | X| X| X| X| X
(3T7 i/g?_ ) 495 10 376.110.900 376.010.902 | X| X| X| X| X
376/12 400 12 212.010.920 376.010.902 | X| X| X| X| x
(T12..)
CS 601/- 606 550 6 172.610.906 300.010.900 | X| X| X| X| X

00022421.fm 16.2.00/Ch
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4.3 Einsatzmoglichkeiten System C=380 / Z=360
Stickfeldtiefe 500 mm

3-Punktschnellwechselrahmensystem
(C=380 / Z=360)
mit Verstellschiene
Stickfeldtiefe 500 mm
Typ Kopfab- Kopf- Befesti- Verstell-
stand betrieb gungssatz schiene ol o
>
500 mm S|l ©
Stickfeld- @ o
tiefe
17214 600 4 174.410.905 172.410.901 | X| X
172/6 480 6 172.610.921 172.010.900 | X| X
172/8-400 400 8 172.210.921 172.210.900 | X| X
172/12 480 6 172.910.921 172.010.900 | X| X
174/8 495 8 174.810.921 174.010.900 | X| X
400 10 174.110.921 x| X
174/10 174.110.901
800 5 174.110.922 x| X
174/12 660 6 174.910.921 174.010.900 | X| X
B 212/12 400 12 212.010.921 212.010.900 | X| X
B 220/20 480 10 220.010.922 220.010.900 | X| X
274/8
M08 ) 495 8 174.810.921 174.010.900 | X| X
) 400 10 174.110.921 x| x
274/10
M10.) 174.110.901
800 5 174.110.922 x| x
2l 480 10 220.010.922 | 220.010.900 | X| X
(L10.)
276112 400 12 212010921 | 212.010900 | X| X
(L12.)
278/12
X12.) 495 12 278.210.901 278210904 | X| X
278/15
X15) 400 15 278.310.901 278.310904 | X| X
278125
(X25) 480 12 278.710.901 278.710910 | X| X
362/2
(02.) 495 2 202.010.902 362.210.900 | X| X
364/4
(04.) 400 4 263.410.901 364.410.900 | X| X
4 = 6 VerS|On 2. 1 00022421.fm 16.2.00/Ch
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3-Punktschnellwechselrahmensystem

(C=380/ Z=360)
mit Verstellschiene
Stickfeldtiefe 500 mm

Typ Kopfab- Kopf- Befesti- Verstell-
stand betrieb gungssatz schiene sl &
IR
500 mm S| ©
Stickfeld- e
tiefe
366/6
(J06.) 400 6 366.610.904 366.610.900 X| X
376/10
(T10..) 495 10 376.110.901 376.010.902 X| X
376/12
T12.) 400 12 212.010.921 376.010.902 X| X
CS 601/- 606 550 6 172.610.905 300.010.900 X| X

00022421.fm 16.2.00/Ch
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4.4 Einsatzmoglichkeiten System C=180/ Z=200

Stickfeldtiefe 700, 900, 1000 mm

3-Punktschnellwechselrahmensystem
(C =180/ Z = 200)
mit Verstellschiene
Stickfeldtiefe 700, 900, 1000 mm
Typ Kopf- Kopf- Befesti- Verstell- Verstell- Verstell-
absta betri gungssatz schiene schiene schiene ol 9 2 8l 8 8 2 3l 8 8
nd eb Q N N N A NN o S
700 mm 900 mm 1000 mm s ol Sl 3333333
Stickfeld- Stickfeld- Stickfeld- ool g 358 2 2SR
tiefe tiefe tiefe
172/4 600 4 174.410.906 172.480.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
172/8-400 400 8 172.210.920 172.280.900 x| x| x| x| x| x| x| x X
174/4 900 4 174.410.906 174.480.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
174/8 495 8 174.810.920 174.080.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
174/10 400 10 174.110.920 174.180.901 x| x| x| x| x| x| x| x X
174/12 330 12 174.910.920 174.080.900 x| x| x| x| x| x| x X
B 212/12 400 12 212.010.920 212.080.900 x| x| x| x| x| x| x| x X
B 215/15 330 15 215.010.920 215.080.900 x| x| x| x| x| x| x X
275 18 X X| x X
B 218/18 218.010.920 218.080.900
550 9 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
240 20 220.010.920 X X
B 220/20 220.080.900
480 10 220.010.921 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
274/8
M08 ) 495 8 174.810.920 174.080.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(2,\;41/(1)0_.) 400 10 174.110.920 174.180.901 x| x| x| x| x| x| x| X X
(2L7 ?’01‘_)_) 480 10 220.010.921 220.080.900 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(2L7 ?’21?) 400 12 212.010.920 212.080.900 x| x| x| x| x| x| x| x X
278/12
x12.) 495 12 278.210.900 278.280.900 278.210.910 | X| X| X| X| X| x| x| x| x| X
s 4 1 278.31 27 278.310.91 x| x| x| x| x| x| x| x X
X15.) 00 5 8.310.900 8.380.900 8.310.910
(2)32;/;8 ) 330 18 278.410.900 278.480.900 x| x| x| x| x| x| x X
275 22 X X| x X
(2;5;{222) 278.610.900 278.680.900 278.610.910
550 11 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
4 = 8 VerSIOn 2.1 00022421.fm 16.2.00/Ch
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3-Punktschnellwechselrahmensystem
(C=180/2Z=200)
mit Verstellschiene
Stickfeldtiefe 700, 900, 1000 mm

Typ Kopf- Kopf- Befesti- Verstell- Verstell- Verstell-
absta betri gungssatz schiene schiene schiene ol 2 2 8l 8 8 2 3 8 8
nd eb S Q| N N A NN o $ o
700 mm 900 mm 1000 mm sl ol sl 3333333
Stickfeld- Stickfeld- Stickfeld- 23 IS8 222 A
tiefe tiefe tiefe

240 25 X X

(2;82/525) 278.710.900 | 278.780.900 278.710.911
N 480 12 X| x| x| x| x| x| x| x| x| x
CS 601/- 606 550 6 172.610.905 300.080.900 301.010.910 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X

00022421.fm 16.2.00/Ch VerSlon 2. 1 4 = 9
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4.5 Einsatzmoglichkeiten System C=380 / Z=360
Stickfeldtiefe 700, 900, 1000 mm

3-Punktschnellwechselrahmensystem
(C =380/ Z = 360)
mit Verstellschiene
Stickfeldtiefe 700, 900, 1000 mm
Typ Kopfab- Kopf- Befesti- Verstell- Verstell- Verstell-
stand betrieb gungssatz schiene schiene schiene ol el a o 8l 2 g &
RS I IR IRV RN
700 mm 900 mm 1000 mm 5| 5| ol = & 3| 3 3
Stickfeld- Stickfeld- Stickfeld- ] et i ey o] =
tiefe tiefe tiefe
172/4 600 4 174.410.905 172.480.900 x| x| x| x| x| x| x| x
172/8-400 400 8 172.210.921 172.280.900 X| X X| X| X
174/4 900 4 174.410.905 174.480.900 x| x| x| x| x| x| x| x
174/8 495 8 174.810.921 174.080.900 X| x| X X| X| x| x
400 10 174.110.921 x| X x| x| x
174/10 174.180.901
800 5 174.110.922 x| x| x| x| x| x| x| x
174/12 660 6 174.910.921 174.080.900 x| x| x| x| x| x| x| x
B 212/12 400 12 212.010.921 212.080.900 X| X x| x| x
B 220/20 480 10 220.010.922 220.080.900 x| x| x X| X| X| x
(2,\;462 ) 495 8 174.810.921 174.080.900 x| x| x x| x| x| x
74110 400 10 174.110.921 X| X X| X| X
74/1
M10.) 174.180.901
800 5 174.110.922 x| x| x| x| x| x| x| x
(2L7 i’olo) 480 10 220.010.922 220.080.900 x| x| % X| x| x| x
(232/212) 400 12 212.010.921 212.080.900 X| X X X)X
278/12
X12.) 495 12 278.210.901 278.280.900 278.210.910 | X| X| X x| x| x| x
(2;81’51?) 400 15 278.310.901 278.380.900 278.310.910 | X| X X| X| X
278125
X25 ) 480 12 278.710.901 278.780.900 278.710.911 | X| X| X X| x| x| x
4 = 10 VerSIOn 2.1 00022421.fm 16.2.00/Ch
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Abbildung 12:

12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

5. KUNSTSTOFF-RAHMEN

5.1 Umrlstung auf Kunststoff-Rahmensystem

00022045

Winkelschienen des Bordirenrahmens von der vorderen Rahmenschiene de
Pantographen l6sen und abnehmen.

Befestigungsschienél2.6) an vorderer Rahmenschiene des Pantographen
montieren].

Rahmenaufnahm@2.5)an Befestigungsschiene befestigén

Rahmen (210 mm{(12.4)in Rahmenaufnahme positionieren und festschrau-
benlJ.

zum Sticken mit kleineren Kunststoff-Rundrahmen, den Inneffiad®) aus
dem Rahmer{12.4) entnehmen und durch entsprechende Rahmenaufnahme
(12.2)fur kleinere Kunststoff-Rundrahmen ersetzén 1.

ausgewahlten Kunststoff-Rundrahm@m®.1)in Rahmenaufnahme einsetzen
(.

00022521.fm 16.2.00/Ch
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5.2 Ubersicht Kunststoff-Rahmen

Kunststoff-Rahmen Ubersicht
RahmengroRen Rahmenaufnahme
AuBBen- Innen- fur AuBen-
durchmesser | durchmesser durchmesser
Innenring Innenring UBEEAAES VEIENLA L ER Innenring
(mm) (mm) (mm)
90 80 570.151 570.201 90
120 110 570.152 570.202 120
150 140 570.153 570.203 150
00022005
00022004 180 170 570.154 570.204 180
210 200 570.156
210 210
(komplett) 200 172.010.947 172.010.823 (komplett)
00022006

5 = 2 Ve rSiOn 2 . 1 00022521.fm 16.2.00/Ch
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Kunststoff-Rahmensystem
Typ Kopfab- Kopf- Befestigungssatz ol gl gl el 8
stand betrieb @ 9 3| 5 |
4 el el yel o]
r o x| oo
17216 480 6 172.610.909 x| x| x| x| x
172/12 240 12 172.910.911 X| x| X| x| x
174/8 495 8 174.810.907 x| x| x| x| x
174/12 330 12 174.910.911 X| x| X| x| x
B 215/15 330 15 215.010.911 x| x| x| x| x
B 218/18 275 18 218.010.911 X| x| X| x| x
B 220/20 240 20 220.010.911 x| x| x| x| x
274/10 X| x| x| x| x
(M10.) 400 10 174.110.914
276/15 x| x| x| x| x
(L15.) 330 15 215.010.911
278/12 x| x| x| x| x
(X 12.) 495 12 278.210.907
278/15 x| x| x| x| x
(X 15..) 400 15 278.310.909
278/18 x| x| x| x| x
(X 18.) 330 18 278.410.911
278/22 x| x| x| x| x
(X 22.) 275 22 278.610.903
278/25 X| x| x| x| x
(X 25..) 240 25 278.710.909
279/18 x| x| x| x| x
(XL 18.) 350 18 279.410.902
362/2 x| x| x| x| x
(302.) 495 2 362.210.901
364/4 x| x| x| x| x
(304.) 400 4 364.410.902
366/6 x| x| x| x| x
(306.) 400 6 366.610.902
376/10 x| x| x| x| x
(T10.) 495 10 376.110.903
376/12 X| x| X| x| x
(T12.) 400 12 376.210.901
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6. 2-PUNKTRAHMEN (C=VARIABEL)

6.1 Umristung auf 2-Punktrahnmenbetrieb
(C=variabel)

HINWEIS Stickfeldtiefen ab 700 mm erfordern beim Einsatz von 2-Punkt-
rahmen mit variablen C-Mal3 grundsétzlich den Einsatz einer
Verstellschiene.

Bei einer Stickfeldtiefe von 500 mm ist bei bestimmten Rah-
mengrélRen keine Verstellschiene erforderlich.

Abbildung 13:

13.1

13.2

00022046

. Alle Winkelschiener{13.1)des Bordirenrahmens von den Rahmen-
schienen des Pantograph@s.2)l6sen und abnehmeih.
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Abbildung 14:

14.1
14.2

14.3

14.4
14.5

00022047

Die Verstellschien¢l4.3)mit nach vorne gerichteten Gewindeboh-
rungen in den Pantographenrahmen einlegen und entsprechend der
verwendeten Rahmengro3e die Lage der Verstellschiene ausrichten
O.

Hintere Halteblechg14.2) und seitliche Fuhrungsblech@4.5)
montieren, die Randelschraubéi.l) (14.4) dabei nur lose ein-
schrauben], 0.
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Abbildung 15:

Abbildung 16:

15.1
15.2
15.3

154
15.5

16.1

16.2

00022048

Entsprechende Einzelrahméh5.4) zwischen vorderer Rahmen-
schieng(15.5)des Pantographen und der Verstellschi@bel)ein-
legen(d.

Den vorderen Haltepunkt des Einzelrahmens mittels der Rahmen-
klemme oder der Randelschrauli&.3)an der Rahmenschiene be-
festigend.

Den hinteren Haltepunkt des Einzelrahmens mit der Randelschraube
oder mit der Flachkopfschraube und der gefederten ScliEsz)
an der Verstellschiene fixierén.

00022049

Die Randelschraubgii6.1) (16.2)fest anziehen.
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6.2 Einsatzmdglichkeiten System C=variabel

STICKFELD 700, 900 UND 1000 MM MIT VERSTELLSCHIENE
STICKFELD 500 MM
RAHMENSYSTEM STICKFELD 500 MM OHNE VERSTELL-
MIT VERSTELLSCHIENE
(C = VARIABEL) SCHIENE
< [{e} e o <t < o o o N [{e) < N o
N © (&) N [Te] [} < [} o N N~ o) N~ N~
WIOROWON SN SR Y] N it it
O] O O] O] O O] O] O] O] O] O] O () O
TP Kopfab- | - Kopf HEEE R EREREE
stand betrieb 5 QI Bl 8 S| 3] 2 & & 3| 3| § 3| ]| 3| 8| 2| 3
= : ;‘ : x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x g
ez 3 9 B & 2R T S S 2 S g
N N N o [30] [32] < < wn wn wn n n
172/4 600 4 x| x| x| x| x| x| x x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
172/6 480 6 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
172/8-400 400 8 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x x| x
240 12 x| x| x| x| x| x| x X X
172/12
480 6 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
174/4 900 4 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
174/8 495 8 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
174/10 400 10 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
174/12 330 12 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
B 212/12 400 12 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
B 215/15 330 15 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
275 18 x| x| x| x| x| x| x| x X x| x
B 218/18
550 9 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
240 20 x| x| x| x| x| x| x X X
B 220/20
480 10 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
27418
M 08.) 495 8 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
274/10
00 400 10 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x x| x
276/10 480 10 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(L10.)
il 400 12 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
L12.)
276/15
15 ) 330 15 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
(2;2’212) 495 12 x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x
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STICKFELD 700, 900 UND 1000 MM MIT VERSTELLSCHIENE

STICKFELD 500 MM

STICKFELD 500 MM
RAHMENSYSTEM M VERSTELISCHIENE OHNE VERSTELL-
(C = VARIABEL) SCHIENE
< o o o | | o o 9| ~| ©| % o~ ©
| © o ] 1| o I | O N| | D ~ ~
TOWOw N NS S ® N YRR it it
O] O O] O] O] O] O] O] O O] O] O O (]
Typ NEPELE s ol ol ol ]| 8 8 4| 8| 8 8 & & B S| 3| 8| o
stand betrieb Bl N B @ A A H| A & A B Q| H| «§ 0 @ F| o
- ; ; ; x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x| x 2
Cox oz x 8 9 B B %R KL S S S S
N Q| | o ® » | | b| | | b ©
278/15
(X 15.) 400 15 X X[ X| X| X| X| X| X| X| X| X| X X| X| X
278/18
(X18.) 330 18 X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
275 22 X X[ X| X| X| X| X| X X X| X
278122
(X22.)
550 11 X X[ X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
240 25 X X| X| X| X| X| X X X
278125
(X25.)
480 12 X X[ X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
279/18
(XL 18 .) 350 18 X1 X[ X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X| X
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6.3 Ubersicht Rahmen System C=variabel

RAHMEN-UBERSICHT
SYSTEM (C=VARIABEL)
RAHMEN (MM) C-MAR TEILENUMMER
Rd 80 124 172.010.800
Rd 120 166 172.010.801
Rd 150 198 172.010.802
Rd 180 220 172.010.803
200 x 120 254 172.010.822
240 x 180 294 172.010.804
285 x 190 340 172.010.805
335 x 215 390 172.810.800
345 x 280 400 172.810.801
370 x 166 422 172.010.806
420 x 300 476 172.810.802
440 x 235 494 172.810.803
510 x 190 572 172.010.807
510 x 275 572 172.810.804
510 x 310 572 172.810.805
510 x 350 572 172.610.800
510 x 430 572 172.610.801
Rd 510 576 172.010.820
6-6 Version 2.1 00022621.fm 16.2.00/Ch
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6.4 Verstellschienen-Ubersicht

VERSTELLSCHIENEN - UBERSICHT
SYSTEM (C = VARIABEL)
Typ Kopfab- Kopf- Verstell- Verstell- Verstell- Verstell-
stand betrieb schiene schiene schiene schiene
500 mm 700 mm 900 mm 1000 mm
Stickfeld- Stickfeld- Stickfeld- Stickfeld-
tiefe tiefe tiefe tiefe
172/4 600 4 172.410.901 172.480.900
172/6 480 6 172.010.900 172.280.900
172/8-400 400 8 172.210.900
240 12
172/12 172.010.900
480 6
174/4 900 4 174.480.900
174/8 495 8 174.010.900 174.080.900
174/10 400 10 174.110.901 174.180.901
174/12 330 12 174.010.900 174.080.900
B 212/12 400 12 212.010.900 212.080.900
B 215/15 330 15 215.010.900 215.080.900
275 18
B 218/18 218.010.900 218.080.900
550 9
240 20
B 220/20 220.010.900 220.080.900
480 10
274/8
(MO08.) 495 8 174.010.900 174.080.900
274/10
(M10.) 400 10 174.110.901 174.180.901
276/10
(L10.) 480 10 210.010.900 220.080.900
276/12
L12.) 400 12 212.010.900 212.080.900
276/15
(L15.) 330 15 215.010.900
(2; 81/212”) 495 12 278.210.904 | 278.280.900 278.210.910
(2; 81’515__) 400 15 278.310.904 278.380.900 278.310.910
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VERSTELLSCHIENEN - UBERSICHT

SYSTEM (C = VARIABEL)

Typ Kopfab- Kopf- Verstell- Verstell- Verstell- Verstell-
stand betrieb schiene schiene schiene schiene
500 mm 700 mm 900 mm 1000 mm
Stickfeld- Stickfeld- Stickfeld- Stickfeld-
tiefe tiefe tiefe tiefe
278/18
(X 18 .) 330 18 278.410.904 278.480.900
275 22
(2;%/222) 278.610.904 278.680.900 278.610.910
550 11
240 25
(2;82/525) 278.710.910 278.780.900 278.710.911
480 12
279/18
(XL 18 .) 350 18 279.410.900

Version 2.1
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Abbildung 17:
Seitliche
Nachspanneinrichtung

/. SPANNEINRICHTUNG - AFT
(ADJUSTABLE FABRIC TENSIONER)

7.1 Vorteile

e justierbare Stickgutspannung in X- und Y-Richtung bei Borlrenstickbetrieb
« fadengerades Nachspannen des Stickgutes

» gleichmaRige und reproduzierbare Materialspannung Uber die Gesamtlange
des Bordirenrahmens

* Verwendung unterschiedlichster Stickmaterialien
« einfache Bedienbarkeit

» wartungsfreie Spanneinrichtungen

7.2 Seitliche Nachspanneinrichtung
(Y-Richtung)

Die seiltliche Nachspanneinrichtung dient zum Nachspannen des Stickgutes ir
horizontaler Richtung.

00186010
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Abbildung 18:

Justierbarer Seitenspanner

HINWEIS

18.1

18.2

18.3

18.4

18.5

18.6

18.7

7.3 Horizontales Nachspannen
(Y-Richtung)

7.3.1 Handhabung des Seitenspanners

00186011

Bei diesem justierbaren Seitenspanner wird das Stickgut fadengerade aufge-
spannt(18.7)

Mit dem Drehmomentschliissé18.6)wird die Welle im Uhrzeigersinn gedreht.
Uber die Drahtseilg(18.3)wird das Profil an den Bodurenrahmen gezogen und
somit eine gleichméaRige Stoffspannung erreicht. Je nach GrofRe des eingestellten
Drehmoments am DrehmomentschliséB8.6)kann die Stoffspannung variiert

und reproduziert werden.

Die Randelschraubél8.4)wird fest angezogen. Sie arretiert die Ricklaufsperre
auf der Welle(18.5)

Nach Beendigung des Stickvorganges wird die Randelschréli®4) geltst.

Von Hand wird der Seitenspanner in Einspannposit{@8.6) gebracht. Unter-

stitzt wird der Vorgang durch die Rickholfedern im Pantographen§i@i)

Um die Vorspannung des gespannten Stickmaterials zu erhal-
ten ist die Rucklaufsperre auf der Welle richtig zu arretieren.
Ziehen Sie dazu die Randelschraube fest an.
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Abbildung 19:
Spannschema,
Horizontale
Spanneinrichtung

7.3.2 Spannschema

00186121

Erste Maschinenaufriistung

Fahren Sie den Pantograph nach vorne.
Positionieren Sie Ihr Stickmaterial entsprechend auf dem Pantograph.
Spannen Sie Ihr Stickmaterial mit den Spannclidsand3 fest.

Spannen Sie das Stickmaterial mit dem Spandchpf der seitlichen Nach-
spanneinrichtung ein.

Stellen Sie mit der seitlichen Nachspanneinrichtung die horizontale Material-
spannung ein.

Befestigen Sie die SpannclipSeauf der vorderen Spannschiene des Bordu-
renrahmens.

Bewegen Sie den Pantographen nach hinten und plazieren Sie die Spannclips
6 und2 auf der hinteren Spannschiene des Bordirenrahmens.

Fahren Sie den Pantograph in die Musterstartposition.

Beginnen Sie mit dem Sticken der ersten Musterbahn.

00022721.fm 16.2.00/Ch
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Nachfolgende Maschinenaufriistung

Entfernen Sie alle Spannclipse vom Bordirenrahmen.

Fahren Sie den Pantographen nach vorne in die Nachspannposition, d.h. in die
Position in der sich die Schablone unter den Pantographen einschieben |aft.

Schieben Sie die Schablone mit dem darauf befestigten Musterplotting bei
Stickkopf 1 entsprechend unter den Pantographen.

Ziehen Sie |hr Stickmaterial durch, bis Sie die neue Einspannposition erreicht
haben.

Abbildung 20:
fertiggestickte Musterbahn
mit eingelegter Schablone

00186123

* Richten Sie das zuletztgestickte Muster deckungsgleich (s. nachfolgenden
Hinweis) auf den rechten Teil des Musterplottings aus.

HINWEIS Zur deckungsgleichen Ausrichtung des zuletztgestickten Mu-

sters auf dem Musterplotting kann es erforderlich sein, daf}
das Stickmaterial mit einem bestimmten Versatz von lhnen in
die Spannposition gebracht wird. Dieser Versatz ist vom ver-
wendeten Stickmaterial abhéngig. Die Grof3e des zuberick-
sichtigenden Versatzes ist durch Spannversuche zu ermitteln.

Die fadengerade und deckungsgleiche Ausrichtung der Gardi-
ne mul3 nach dem kompletten Nachspannvorgang erreicht
sein.
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Abbildung 21:
mit Schablone
positioniertes
Stickmaterial

HINWEIS

00186124

Spannen Sie das Stickmaterial nach der Positionierung mit den Spannclipsel
1, 2 und3 fest.

Spannen Sie das Stickmaterial mit dem Spandchpf der seitlichen Nach-
spanneinrichtung ein.

Stellen Sie mit der seitlichen Nachspanneinrichtung die horizontale Material-
spannung ein.

Entfernen Sie die Schablone unterhalb des Pantographens.

Plazieren Sie die Spannclipsan der vorgesehenen Position auf der vorderen
Spannschiene des Bordirenrahmen.

Bewegen Sie den Pantographen nach hinten plazieren Sie die Sparthclipse
auf der hinteren Spannschiene des Bordlrenrahmens.

Fahren Sie den Pantograph in die Musterstartposition.

Sticken Sie die ndchste Musterbahn.

Zum erneuten Nachspannen des Stickmaterials wiederholen
Sie die oben beschriebenen Arbeitsverfahren.
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