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Sicherheit, Reinigung und Entsorgung

1. ZSK Vollautomatischer Spuler

1.1 Sicherheit, Reinigung und Entsorgung

Sicherheit

Tragen Sie enganliegende Kleidung und bei langen Haaren ein Haarnetz oder eine
entsprechende Kopfbedeckung wenn Sie mit dem Spuler arbeiten. Mit weiten
Armeln oder offenen Haaren, Ringen oder Ketten kénnen Sie hingenbleiben oder
in bewegliche Spulerteile geraten. Greifen Sie zur Vermeidung von Schnitt- und
Quetschwunden nicht in den Bereich des Fadenverlaufs.

Reinigung

Unterbrechen Sie vor allen Reinigungsarbeiten die Stromversorgung. Der Spuler
ist nur bei gezogenem Netzstecker spannungsfrei.

Verwenden Sie zur schonenden Reinigung des Spulers ein feuchtes Tuch.
Verwenden Sie keine Losungs- oder scharfe Scheuermittel.

Verpackungsmaterial entsorgen

Die Materialien sind entsprechend der jeweiligen Landesvorschrift zu entsorgen.

Verpackungspapier und -folie sind recycelbare Materiali en und sollten der Wie-
derverwertung zugefiihrt werden.

Gerit entsorgen

Der Spuler ist am Ende der Lebensdauer entsprechend der jeweiligen Landesvor-
schrift zu entsorgen.
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Lieferumfang g

1.2 Lieferumfang

€)) ZSK Vollautomatischer Spuler
2) Fadenfiihrung

3) Garnkonenhalter

4) Spulenauffangbehilter

5) Netzanschlusskabel
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Ubersicht (Vorderseite)

1.3
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Ubersicht (Vorderseite)

Fadenfiihrung

Konenhalter mit Garnspule

Spulenmagazin
Deckel

Schalterfeld
Spulergehduse
Spulenauswurf
Start-/Stoppschalter
Taster Tippbetrieb
Kontrollleuchte
Spulenauffangbehilter
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Ubersicht (Riickseite)
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1.4 Ubersicht (Riickseite)

(12)
(13)
(14)
(15)
(16)
(17)
(18)

Typenschild
Sicherheitsaufkleber

Netzanschlusskabel
Gerétestecker-Kombielement
Netzanschluss

Sicherung 250 V/1A (2x)
Hauptschalter



Allgemein

HINWEIS

1.5 Aligemein

Der ZSK Vollautomatische Spuler ist dazu geeignet, leere Greiferspulen
automatisch mit entsprechenden Garnen zu fiillen. Er ist so konzipiert, dass
sowohl kleine Garnkonen sowie auch grofie Konen zum Fiillen der Greiferspulen
verwendet werden konnen. Es kénnen Greiferspulen in unterschiedlichen Grofien
befiillt werden (Befiillung jeweils nur einer Greiferspulengriofie — keine Misch-
befiillung verschiedengrofier Greiferspulen!)

Die Handhabung des Tischspulers ist einfach und bedarf keiner besonderen
Ausbildung.

Es muss sichergestellt werden, dass der Spuler an ein Span-
nungsnetz entsprechend der elektrischen Daten (siehe Typen-
schild) angeschlossen wird.

Der Hauptschalter (Gerateriickseite) muss vor dem Einstecken
des Netzsteckers so geschaltet sein, das der Kippschalter in
Stellung ,0° steht.

Typenschild

Geréte- Typ: Serien-Nr: [2016-0001
Artikel-Nr: [674 228/2-008-1380 | Gewicht:[20kg |
Zuleitung: f@ Leistung:

ZSK Stickmaschinen GmbH \P:

Magdeburger Str. 38 - 40
47800 Krefeld, Deutschiand c E Made in Germany

Haupschalter AUS (Geréteriickseite)
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Montage -

1.6 Montage

1.6.1 Vorbereitung

« Stecken Sie die Fiihrungsstange der
Fadenfiihrung mit der abgeflachten
Seite nach hinten zeigend in die
Halterung am Spuler.

* Schrauben Sie die Fliigelschraube an
der Halterung fest.

* Losen Sie die obere Fliigelschraube an der Fadenfithrung.
* Richten Sie die Fadenfiihrung, zur Spulervorderseite zeigend, gerade aus. Der
Unterfaden muss spéter senkrecht in die Ausnehmung im Deckel einlaufen

konnen.

* Schrauben Sie die obere Fliigelschraube wieder fest.
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Montage

» Losen Sie die weille Randelschraube.

* Drehen Sie die Drahtdse in eine
waagerechte Position mit der Ose
nach vorne zeigend.

* Schieben Sie die Drahtdse weiter in
die Befestigungsbohrung hinein bis sie
mittig tiber dem Konenhalter platziert
ist.

¢ Schrauben Sie die Rdndelschraube
wieder fest.

* Verbinden Sie die Steckverbindung
der Fadenfithrung mit dem Stecker des
Spulers.
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Montage g

1.6.2 Garnkonenhalter montieren

@ « Schieben Sie in der Reihenfolge die
Scheibe (3), die Kunststoffscheibe
(4), die Scheibe (5) und die Siche-
w rungsscheibe (6) tiber das Gewinde
| der Konenspindel (2).

« Schrauben Sie die Mutter (7) fest auf
das Gewinde.

« Schrauben Sie die montierte Konen-
spindel fest in die zugehorige Gewin-
debohrung im Gehéuse des Spulers.

« Schieben Sie die Garnkonenfixierung
von oben tiber die Konenspindel (2)
bis auf die Scheibe (3).

HINWEIS Die Garnkonenfixierung (1) wird nur fiir Garnkonen mit groRem

Konenkern benétigt. Kleine Konen kénnen ohne die Fixierung auf
die Konenspindel (2) gesetzt werden.
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Installation

HINWEIS

1.7 Installation

1.7.1 Elektrischer Anschluss

Es muss sichergestellt werden, dass der Spuler an ein Span-
nungsnetz entsprechend der elektrischen Daten (siehe Typen-
schild) angeschlossen wird.

Der Hauptschalter (Gerateriickseite) muss vor dem Einstecken
des Netzsteckers so geschaltet sein, das der Kippschalter in
Stellung ,0¢ steht.

* Stecken Sie den Kaltgeritestecker des
Netzanschlusskabels in die Anschluss-
buchse des Geritestecker-Kombiele-
mentes auf der Geréteriickseite.

« Stecken Sie das Netzanschlusskabel
in einen geeigneten Netzanschluss mit
den erforderlichen Anschlusswerten.
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Einfadeln
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1.8

Einfadeln

* Zichen Sie das Unterfadengarn nach
oben von der Garnkone ab.

Giiterma

«’Fiihren Sie den Faden von unten nach
oben durch die Drahtose.

* Fiihren Sie den Faden zur oberen
Fadendse der hinteren Fadenspannung.

* Fideln Sie den Faden durch die obere
Fadenose der Fadenspannung.

* Ziehen Sie den Faden von links nach
rechts zwischen die Spannscheiben.

* Fadeln Sie den Faden durch die rechte
Fadenose der Fadenspannung.



N

Einfadeln

» Fiithren Sie den Faden durch die Ose
der Schaltkontaktfeder.

* Fédeln Sie den Faden durch die
obere Fadendse der vorderen
Fadenspannung.

* Ziehen Sie den Faden von rechts nach
links zwischen die Spannscheiben.

* Fadeln Sie den Faden durch die untere
Fadenose der Fadenspannung.

* Ziehen Sie den Faden durch die
bewegliche Hakendse.

+ Offnen Sie den Deckel des Spulers.

* Fiihren Sie den Faden von oben nach
unten durch die Drahtose.

* Fideln Sie den Faden von oben nach
unten durch die Nadel.

* Ziehen Sie den Faden mittels einer
Pinzette so weit durch die Nadel, dass
er mehrere Zentimeter unterhalb der
Nadel durchhingt.
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Spulvorgang

1.9 Spulvorgang

1.9.1 Spulvorgang starten

* Befiillen Sie das Spulenmagazin mit
leeren Greiferspulen.

AVORSICHT Entfernen der Spulenmagazinabdeckung ist nur bei gezogenem
Netzstecker erlaubt. Der Betrieb ist nur mit montierten und ge-

schlossenen Abdeckungen zuldssig.

« Schalten Sie den Hauptschalter auf der Geréteriickseite ein, Stellung ,I°.

g Bei Betitigung des Tasters fiir Tippbetrieb ist besondere Vorsicht
geboten. Es handelt sich hierbei um einen Einrichtbetrieb bei

dem die Spul- Schneid- und Klemmmechanismen auch bei ge-
offneter Abdeckung Bewegungen ausfiihren. Stellen Sie sicher,
dass sich bei der Betétigung keine Kleidungsstiicke, Haare, Rin-
ge, Ketten etc. sowie GliedmaRen in der Nahe der beweglichen
Teile befinden. Es besteht die Gefahr von Schnitt- und Quetsch-
wunden, sowie Verbrennungen, Abschiirfungen und Einziehen,
bzw. Erfassen durch rotierende Teile.
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Spulvorgang

* Betitigen Sie den Schalter
TIPPBETRIEB durch wiederholtes
kurzes Driicken, bis die Spulenaufnah-
me komplett gedffnet ist.

» Uberpriifen Sie die Linge des Faden-
tiberstandes unterhalb der Nadel. Bei
Bedarf ziehen Sie den Faden mit Hilfe
einer Pinzette etwas weiter durch die
Nadel nach unten.

Gummipuffer

Leere Spule Unterfaden geklemmt

* Betitigen Sie den Schalter TIPPBETRIEB durch wiederholtes kurzes Driicken,
bis sich eine leere Greiferspule in der Spulenaufnahme befindet, die Spulen-
aufnahme komplett geschlossen ist und der Unterfaden zwischen Spule und
Gummipuffer eingeklemmt ist.

» Uberpriifen Sie die Klemmung des Unterfadens (siche VergroBerung).
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Spulvorgang gl

* Betitigen Sie den Schalter
TIPPBETRIEB durch Driicken, bis
die Greiferspule mit der Befiillung
beginnt.

« SchlieBen Sie den Deckel des Spuler.

* Schalten Sie den Kippschalter auf der
Vorderseite in die Position ON.

HINWEIS Uberpriifen Sie wihrend des automatischen Spulens éfter den
Fiillstand des Spulenmagazins. Fiillen Sie dieses ggf. bei Bedarf

mit weiteren leeren Greiferspulen auf.

Der automatische Spulvorgang beginnt. Nach Befiillung der ersten Greiferspule
wird der Unterfaden geschnitten, eine weitere Greiferspule geladen und gefiillt.
Dieser Vorgang wird fortgesetzt bis Sie ihn unterbrechen.

* Schalten Sie den Kippschalter auf der Vorderseite in die Position OFF.
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Einstellungen

HINWEIS

1.10 Einstellungen

1.10.1 Fadenspannung einstellen

Hintere Fadenspannung Vordere Fadenspannung

Fadenbruchsensor

Ruckzugbugel

Die Fadenspannung wird iiber den Regulierrandel der hinteren und vorderen
Fadenspannung eingestellt.

Rechtsdrehung = Fadenspannung wird erhoht

Linksdrehung = Fadenspannung wird gesenkt

Die Fadenspannung muss so liber beide Regulierrandel einge-
stellt werden, dass die Spulen nicht zu stramm bewickelt werden
und dass der Fadenbruchsensor nach dem Schneiden des Unter-
fadengarns den Spulvorgang nicht unterbricht.

Die richtige Fadenspannung ist an der Unterfadenspule wie folgt zu erkennen:

falsch richtig

Y J

§ )
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Einstellungen
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1.10.2 Fadenbruchsensor

Der Fadenbruchsensor dient zur Uberwachung und Unterbrechung des Spulvo-
ganges bei Fadenbruch oder einer geleerten Garnkone. Bei sich verringernder
Fadenspannung durch die oben beschriebenen Ereignisse wird der Fadenbruch-
sensor entspannt, bewegt sich nach oben und unterbricht den Spulvorgang.

1.10.3 Riickzugbiigel

Vordere Fadenspannung

Hintere Fadenspannung

Fadenbruchsensor

Riickzugbugel

Der Riickzugbiigel hilt den Faden wihrend des Spulvorganges in einer Position,
die gewdhrleistet, dass das Unterfadengarn moglichst senkrecht von oben in die
Spulenaufnahme hineinlaufen kann.

Nach dem Fadenschneiden wird das Unterfadengarn vom Riickzugsbiigel am
Messer etwas zuriickgezogen, das bedeutet, die Lénge des durchhidngenden Unter-
fadengarns wird etwas fiir den néchsten Spulvorgang verkiirzt, damit sich kein
iiberstehender Faden (Garnanfang) beim Anspulen der folgenden Greiferspule
bildet.



g Einstellungen

1.10.4 Abschaltzeitpunkt einstellen

Der Abschaltzeitpunkt bei der Greiferspulenbefiillung ist einstellbar (z.B. wenn
kleine Greiferspulen nicht mehr richtig befiillt werden oder nach einem Umbau
des Spulers auf Greiferspulen mit groem Durchmesser).

* Ziehen Sie per TIPPBETRIEB automatisch eine neue Greiferspule auf die
Spulenaufnahme ein, fiir die die Einstellung gelten soll.

* Spulvorgang starten.
« Stellen Sie durch Links- bzw. Rechtsdrehung der Stellschraube den neuen Ab-

schaltzeitpunkt ein. Die Feder wird dabei gesenkt oder gehoben und somit
der Abschaltzeitpunkt verdndert.

Stellschraube Feder

Stellschraube rechtsdrehen = Abschaltzeitpunkt frither = niedrigerer Fiillungstand

Stellschraube linksdrehen = Abschaltzeitpunkt spater = hoherer Fiillstand

HINWEIS Der Abschaltzeitpunkt ist richtig eingestellt, wenn die Greifer-
spule bis unmittelbar unter dem Rand gefiillt ist. Vermeiden Sie

unbedingt zu volle oder liberquellende Greiferspule.
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Fehlerbehebung

1.11 Fehlerbehebung

Greiferspulen werden ungleich-
méBig (einseitig) vollgespult.

Richtung des in die Greiferspule
einlaufenden Fadens ist einseitig.

Links-Rechts-Ausrichtung

des Fadenspannungsgalgens
uberpriifen und Richtung
korrigieren. Die Stellung des
Fadenspannungsgalgens muss
senkrecht tiber der Spulenaufnah-
me sein.

Es werden keine leeren Grei-
ferspulen der Spulenaufnahme
wihrend des Spulvorganges
zugefiihrt.

Summer ertont.

—_

. Greiferspulen im Spulenma-
gazin klemmen und rutschen
nicht richtig in die untere
Magazinfiihrung.

2. Spulenmagazin leer.

1. Einen Stift in die Bohrung des
Spulenmagazindeckels stecken
und vorsichtig den Deckel in
einer kreisformigen Bewegung
drehen. Die klemmenden Grei-
ferspulen werden dabei gelost
und die Spulen gleiten wieder
in die untere Fithrungsnut.

2. Neue Greiferspulen einfiillen.

Summer ertont.

—

. Fadenbruch.

2. Garnkone leer.

3. Spulenmagazin leer.

4. Spulen blockieren
Fadenschneider.

—_

. Spuler erneut einfadeln.

2. Neue Garnkone verwenden,
Spuler erneut einféadeln.

3. Neue Greiferspulen einfiillen.

4. Auswurfrutsche kontrollieren,
gef. Spulenstau beseitigen.

Gerdt ldsst sich per Haupt-
schalter (Geréteriickseite) nicht
einschalten.

Sicherung(en) defekt.

Sicherung(en) tauschen.
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g Fehlerbehebung

1.11.1 Sicherung tauschen

* Fiihren Sie einen Schraubendre-
her in den unteren Schlitz der
Sicherungsfassung.

* Entriegeln Sie die untere Sperre durch
leichtes Drehen des Schraubendrehers.

* Fiihren Sie einen Schrauben-
dreher in den oberen Schlitz der
Sicherungsfassung.

* Entriegeln die Sie obere Sperre durch
leichtes Drehen des Schraubendrehers.

HINWEIS Die Sicherungsfassung kann bei der erstmaligen Entriegelung
etwas stramm in ihrer Fiihrung sitzen. Gehen Sie entsprechend

vorsichtig bei der Entnahme der Sicherungsfassung vor.

= Die Sicherungsfassung springt etwas
aus dem Gehéuse heraus.

* Entnehmen Sie die Sicherungsfassung.
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Fehlerbehebung pr-

4 q |® * Tauschen Sie die defekte(n)
Sicherung(en) aus.

= Sicherung 250V 1A

» Stecken Sie die Sicherungsfassung
wieder in ihre Fiithrung. Beachten Sie
dabei die Einbaurichtung.

* Driicken Sie die Sicherungsfassung in
die Fiihrung bis sie horbar verriegelt.

= Sicherungsfassung wieder eingebaut
und verriegelt.
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ZSK Stickmaschinen GmbH Tel. +49 (0)2151/444-0
Magdeburger Strafie 38 - 40 Fax. +49 (0)2151/444-170

D - 47800 Krefeld web: www.zsk.de

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: ZSK Stickmaschinen GmbH
Magdeburger Str. 38-40
D-47800 Krefeld

Dokumentationsbevollméachtigter: ZSK Stickmaschinen GmbH
Magdeburger Str. 38-40
D-47800 Krefeld

Produktbezeichnung: ZSK Automatischer Spuler
Typenbezeichnungen: 574.228 (Z-008-1380)
Seriennummer: 2016-0001 bis 2016-9999

Der oben beschriebene Tischspuler erfiillt die folgenden einschlédgigen Harmonisierungsrechts-
vorschriften der Gemeinschaft:

* EG - Maschinenrichtlinie 2006/42 EG
¢ EG - Niederspannungsrichtlinie 2014/35 EU
* EG - Elektromagnetische Vertraglichkeit 2014/30 EU

Angewandte Normen:

* DIN ENISO 12100
* DIN EN 60204-1

* DIN EN 61000-6-2
« DIN EN 61000-6-4
« DINEN 61140

Krefeld 01.08.2016 : 5 Z
J. Sobizack, Geschiftsfiihrung

Unterschrift
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