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Einleitung
Herzlich willkommen bei der neuen EPCwin Version 6.0.

Bel diesem Update wurde das Hauptaugenmerk auf eine deutlich verbesserte
Musterverwaltung gelegt. Das neue Mugterverzeichnis bildet jetzt den zentralen
Ausgangspunkt fir alle Musteraktionen wie z. B. der Musterexport und -import.
Eine bessere Dial oggestaltung und eine umfangrei che Filterfunktion sorgen dafir,
das Sie stets den Uberblick tber 1hre Muster behalten.

Hier eine kurze Auflistung der weiteren wichtigsten Punkte in diesem Update. Eine
ausfuhrliche Beschreibung folgt auf den néchsten Seiten.

Die Organisation der Muster erfolgt in Musterverzeichnissen. Diese sprechen
Sie Uber Alias-Namen an. Der Wechsel zwischen den Verzeichnissen ist somit
einfach durch Anklicken des Alias-Namens mdglich.

Die Listenansicht bzw. Piktogrammans cht wurde stark ausgebaut. Zwischen
beiden Ansichtsformen kann einfach gewechselt werden. Aus beiden
Ansichtsformen kann jetzt die Musteraktion gestartet werden.

Die neue Filterfunktionen sucht Muster jetzt auch verzei chnistibergreifend.
Die Filterkriterien sind dabei variabel einstellbar.

Alle Daten zu einem Muster werden jetzt in einer Datei mit der Endung ZDF
(ZSK-Design-Format) gespeichert. Dies erleichtert den Austausch von
Referenzdaten zwischen EPCwin-Nutzern.

Wir haben die Meta Daten zu einem Muster stark ausgebaut. Z. B. fuhrt die
neue Schlagwortfunktion zu einer besseren Beschreibung des Musters. Somit
kann es auch einfacher wiedergefunden werden.

Alsletzter grof3er Punkt in der Version 6.0 ist die Undofunktion zu erwahnen.
Sie ermdglicht die Riicknahme der letzten Aktionen zu jeder Zeit und an jeder
Stelle bei der Mustererstellung.

In Anschluss erfalgt die Beschreibung der einzelnen Punkte mit deren Hilfe Sie die
Umstellung schrittweise nachvallziehen und Ihr System fir den weiteren Einsatz
optimal einstellen kénnen.

Wichtigster Hinweis zu den Hardwarevorrausetzungen: Ein aktueller Windows PC
reicht zur Benutzung des EPCwins aus. (z. B. Prozessor Intel i5, 8 GB RAM,
einfache Grafikkarte, Festplatte oder SSD). Allerdings empfehlen wir einen
Monitor mit 24" und FullHD-Auflésung, also 1920 * 1080 (16:9). Besser wére
eine Auflésung von 1920 * 1200 (16 : 10). Das EPCwin 6.x ist nicht fir ,,4k"-
Monitore ausgel egt. Um mit diesen Monitoren arbeiten zu kénnen, muss in der
Regel die Windowsskalierung erhéht werden. Dies wiederum hat zur Folge, dass
der Assistentenbereich des EPCwins nicht korrekt dargestellt wird.

Viel Spald beim Ausprobieren.

© (ZSK Stickmaschinen GmbH 2016) 2 Version 6.0 (06/2016)



ZSK Stickmaschinen GmbH EPCwin Version 6.0

Erstmaliger Start der neuen Version 6.0

Bevor Sie auf die Version 6.x updaten, empfehlen wir dringend, ein Update der
Musterdaten durchzufiihren. AuRerdem sollten Sie ein Parameterbackup
durchfiihren. Beide Backups sichern Sie z.B. auf einer externen Festplatte, falls Sie
spéter noch auf diese Daten zurtickgreifen missen. Versehen Sie das
Windowsverzei chnis des Backups mit einem aussagekréftigen Namen, z. B.
EPCwinBackupV orV ersion60.

Wenn Sie die neue Version erstmalig starten, werden die aten Einstellungen
automatisch Ubernommen. Im Anschluss wird ein Assistent gestartet, welcher Sie
bei der Ubernahme I hrer bisherigen Muster unterstitzt.

®  Assistent fur die Konvertierung der Musterverzeichnisse [&J

it diesem Assistenten werden [hre Musterverzeichnisse Schritt fiir Schrittin die neue Form tibermommen. Sie kénnen mit

"“Werzeichnis iibernehmen" das angezeigte Werzeichnis in die neue Form konwverieren. Falls das Verzeichnis nicht

gebrauchtwird, klicken Sie auf die Schaliflache "erzeichnis liberspringen”. Den Alias-Namen konnen Sie selbst

bestimmen oder die Vorgabe ubernehmen. Mit der Funktion "Werzeichnisse organisieren” konnen Sie spater jederzeit den

Mamen und die Reihenfolge andem. Gehen Sie dazu in die Mustervenwaltung -> Verzeichnisse organisieren -> Neues
erzeichnis anlegen.

—“erzeichnisname und -pfad 'D&

Alias: | RESEINEE]

Plad: [C4EPCIEPCwinDataDesignData

Werzeichnis libernehmen

—Werzeichnisliste |

“erzeichnisse
Yerzeichnis lberspringen |

Werzeichnis Yorschau |

Es werden nun der Reihe nach ale bisher verwendeten Musterverzeichnisse zur
Ubernahme angeboten. Der vorgeschlagene Aliasname ist der Name des Windows-
Verzeichnisses. Sie kdnnen aber auch einen eigenen Namen vergeben. Mit der
Schaltfléche VVerzeichnis tibernehmen wird das angezeigte Verzeichnisin die neue
Struktur konvertiert. Nicht bendtigte V erzeichnisse kénnen Sie Uberspringen. Mit
der Vorschau kénnen Sie sich die Muster des V erzeichnisses anzeigen lassen.

Nach der Konvertierung werden Sie aufgefordert I hr Passwort fir die Version 6.x
einzugeben.
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Neue Muster ver waltung

In den zwei folgenden Bildern sehen Sie die beiden Darstellungsformen der

Musterverwaltung:
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Es folgen nun Beschreibungen der einzelnen Bedienungsgruppen:

Muster ver zeichnis wechseln

8 Verzeichnis wahlen

- Organisienes Mustenserzeichnis wahlen 1..10

|1_| DesignData 2 | Hausmesse-2012 | 3 | " | 4 | . | &5 | . |

sl . | . s . e . W .|
Il— Schnellwahl Blattern: | 11..20 |
CAEPCYEPCwinDatalDesignData I}

~Musterverzeichnis fiir freien Zugriff

dffrien
Pad: | =]

Farameter beiYerzeichniswechsel
’7|_ Blockverzeichnis ebentalls wachseln

Musterverzeichnisse Weriegeln
&=» [~ Zugriff auf Dateien und Datenverzeichnisse sichem. [Mur notwendig bei Mehrlatzsystemen]

= veniegelie Musierim Yerzeichnis mearkieren, [12-345-678.00% Stemeten hinter Mustermummer]

Allekuster im Yerzeichnis entriegeln |

Musterverzeichnisse organisieren | Hilfe | OK I Ahbrechen |

Im oberen Teil des Dialoges kénnen Sie organisierte Musterverzeichnisse direkt
auswahlen. Dies erfolgt durch Anklicken des gewiinschten Verzeichnisses, oder
durch Eingabe der Indexnummer unter Schnellwahl. Es kénnen maximal 50

V erzeichnisse organisiert werden. Bléattern wechselt die Verzeichnissein 10er
Schritten.

Ist ein Musterverzeichnis nicht organisiert, kbnnen Sie fiir den Zugriff einen Pfad

eingeben. Offnen |&dt dieses Verzeichnis.

Folgende Parameter sind einstellbar:
Blockverzeichnis ebenfalls wechseln: Befindet sich im Basigpfad des neuen
M usterverzeichnisses auch ein Blockverzeichnis, dann wird dieses
Blockverzeichnis aktiviert.
Zugriffsverriegelung: Greifen mehrere Benutzer auf die Musterverzeichnisse
zu, dann werden Zugriffe auf ein Verzeichnis oder Muster nur dann erlaubt,
wenn kein anderer das Verzeichnis bzw. Muster gedffnet hat.
Markierung der gedffneten Muster: Muster, die von einem anderen Nutzer
bereits gedffnet sind, werden durch ein Sternchen markiert. Achtung: Diese
Funktion fuhrt zu l&ngeren Ladezeiten beim Aufbau groRerer Verzeichnisse.
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Musterver zeichnisse organisieren

® ' Musterverzeichnisse organisieren | = |

~Ye

rzeichnisreihenfolge

1:
>

e

g

10
11
1z
13
14:
15
16:

MNeuss Windowsverzeichnis anlegen

Musterverzeichnisse

DesignData Neues Musterverzeichnis anlegen
Hausmesse-2012 T

Bestehendes Verzeichnis einbinden

_

‘ “erzeichnis entfernen

Alias-Namen andem |

“erzeichnisgruppe anlegen f ndern

Hilte |
ok |
z Abbrechen |

el

reeichnisname und -pfad

Aligs: [DesignData

= IC:\EPCBeschreibungED\EPQ:vinData\DesignData |

In diesem Dialog kdnnen Sie die Liste der organisierten Musterverzeichnisse
bearbeiten.

Mit einem Klick auf das Pfeil-Icon kénnen Sie das markierte Verzeichnisin
der Liste nach oben bzw. unten verschieben.

Neues Windowsverzeichnis anlegen: Mit dieser Funktion legen Sie ein neues
Windowsverzeichnis auf Threm PC oder Fileserver an.

Neues Verzeichnis anlegen: Mit dieser Funktion legen Sie ein neues
Verzeichnis an. Es wird an das Ende der Liste gehéngt. Mit den Pfeil-1cons
andern Sie den Listenplatz des neuen Verzei chnisses.

Bestehendes Verzeichnis einbinden: Ein bereits existierendes Verzeichnis
wird in die Liste eingebunden. Musterverzei chnisse von einer EPCwin-
Version 5.x und alter werden in das neue Format konvertiert.

Alias-Namen andern: Geben Sie den neuen Namen ein und bestétigen Sie mit
OK.

Verzeichnis entfernen: Loscht das markierte Verzeichnis ausder Liste.
Hinweis: Eswird nur der Eintrag in der Liste geldscht. Auf dem
Speichermedium bleiben die Muster erhalten.

Verzeichnisgruppe anlegen / andern: Mit dieser Funktion kénnen Sie
Musterverzeichnisse zu einer Gruppe zusammenfassen. Innerhal b dieser
Gruppe kann eine Musternummer nur eéinmal vorkommen. Bislang erfolgte
die Uberwachung nur innerhal b des aktuellen Verzeichnisses. Um eine
Gruppe zusammenzustellen, klicken Sie die gewiinschten V erzeichnisse an.
Erneutes Anklicken entfernt das V erzeichnis wieder aus der Gruppe.

Die Verzeichnisse einer Gruppe erhalten in der Liste den Zusatz ,, Gruppe”.
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Parameter
® Verzeichnisparameter [ = ]
Filter fiir Spalten ~Spaltenreihenfalge
Alle an Alle aus Spalten
[
¥ Wustemumrmer ™ Schlagwart 8 I Stichdaten Mustemurmmer T
¥ hMustemarne ™ Schlagwart 8 I Mult-Head Mustermame
Wersionsheschreibung
¥ “Yersionsbeschreibung ™ Schlagwart 10 I Kopteelektion Gruppe 1
Kunde
¥ Gruppe ¥ Daturn ™ Schiffl Schiagwart1
¥ Kunde IV Zeit I Musterart Datum
Zeit
I Auftragsnummer ¥ Stichanzahl [~ Bemerkungen Stichanzahl
¥ Schlagwort 1 V¥ Farbananzahl ™ Grundmaterial Farbanzahl
Bild
I” Schlagwart 2 ™ Max, Rapport Zeichnung
I Schlagwort 3 I Mustergrifie X Fieferenzdaten
I Schlagwon 4 I Mustergrafe ¥
I Schlagwort 5 v Bild
I” Schlagwon 6 ¥ Zaichnung
I Schlagwon 7 ¥ Referenzdaten
- Parameter
I Muster in Piktagrammelarstellung mit einfachen Klick &ffnen w
I ToolTips im Pikiogrammwerzeichnis abschalten
I Fiihrende Mullen der Mustermummer aushlenden Abbrachen |

Mit den Schaltflachen Listenansicht und Piktogrammansicht schalten Sie zwischen
den beiden Darstellungsformen um. Unter Parameter kdnnen Sie die Ansicht
beeinflussen.

Filter fur Spalten: Hier legen Sie fest, welche Spalten angezeigt werden.

Spaltenreihenfolge: Sie kénnen die Reihenfolge der Spalten &ndern. Hierzu
klicken Sie den Spaltenbezeichner an und verschieben mit den Pfeil-Icons die
Reihenfolge.

Muster in Piktogrammdarstellung mit einfachem Klick 6ffnen: Ein Muster
wird in der Version 6.0 normal erweise durch einen Doppelklick auf das
entsprechende Piktogramm getffnet. Bis Version 5.x reichte hierzu ein
einfacher Klick, wahrend in der Listenansicht ein Doppelklick notwendig war.
Damit das Verhalten kompatibel zur alten Version ist, kann es mit diesem
Schalter wieder aktiviert werden.

Tool Tip im Piktogrammver zeichnis abschalten: Be langsamen
Netzlaufwerken, bremst die Tool Tip-Funktion die Geschwindigkeit der
Anzeige.

Fihrende Nullen ausblenden: Bel der Anzeige der Musternummern werden
fuhrende Nullen nicht angezeigt.
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Suchen

Geben Sie den Suchbegriff in das entsprechende Suchfeld ein. Mit Suchen wird der
Suchvorgang gestartet. Der erste gefundene Treffer wird markiert. Erneutes
Klicken auf Suchen findet den néchsten Treffer. Ist das Ende der Liste erreicht,
wird automatisch wieder von vorne gesucht.

Eswird in allen Spalten gesucht, aber nur im aktuellen VVerzeichnis.

Ist Grof3- und Kleinschreibung beachten angehakt, so wird nur der genaue Wortlaut
gefunden.

Filtern

B Muster filtern &J

~Merzeichnisse filtern

F. D Dat
Aktuelles Verzeichnis szlssgmnesas:ﬂﬂ‘\ 2 +|  Augustzo1s v |
Alle “erzeichnizse 27 28 29 30 1 @ 2
3 4 5 6B 7 8 18
“erzeichnisse auswahlen a1l 12 13 14 15 16
L\s 17 18 19 20 21 22 23
24 25 26 27 2% 29 30
311 2 3 4 5 6
- Filterdefinition
| Spalte | Operation | Wert | “ert
v IMusIemummer j IZW\SDhE‘I’] j |1D IEDD
2 IGruppe j IEnIhaII j ITiere I
v IDatum j IZW\schen j |1 8.2015 ||
| | = |
[~ GroB- Kleinschreibung beachten Filtsrverkniipfung # UND ¢ ODER

oK I Abhbrechen |

Im Gegensatz zur Suchfunktion wird in der Filterfunktion in mehreren

V erzeichnissen gesucht. Es kdnnen mehrere Suchkriterien kombiniert werden.
Hierbel kann eine ODER-V erkniipfung (ein oder mehrere Kriterien missen
zutreffen) oder eine UND-V erkniipfung (alle Kriterien miissen zutreffen)
eingestellt werden. Auch kann der genaue Wortlaut durch ,, Grof3- und
Kleinschreibung beachten* erzwungen werden. Es kdnnen bis zu 4 Einzelfilter
definiert werden. Durch Anhaken der Filter werden diese aktiv. Die Einstellungen
bleiben bis zur nichsten Anderung des Einzelfilters erhalten.

Verzeichnisse filtern: Wéhlen Sie die Verzeichnisse aus, in denen gesucht werden
sall.

Filterdefinition: AlsFilterkriterium kann eine Spaltenbezei chnung ausgewahit
werden. Entsprechend der gewéhlten Spalte kann ein Operator definiert werden,
welcher wiederum Werteingaben verlangt.
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Die gefundenen Muster werden in der Musterliste angezeigt. Zusétzlich wird der
Alias-Name des Verzeichnisses erganzt. Sie kdnnen alle Aktionen aus diesem
speziellen Filterverzeichnis starten.

Ist der Filter aktiv, wird dies durch einen Haken unter dem Knopf Filtern
angezeigt. Temporar kdnnen Sie mit diesem Schalter den Filter ein- bzw. wieder
ausschalten.

Muster sortierung

Die Sortierung der Muster kann durch Anklicken des Spaltenkopfes umgestel It
werden. Erneutes Anklicken dreht die Sortierrichtung um. Im Feld Sortierung
werden die aktuell eingestellten Sortierparameter angezeigt.

Spaltenbreite

Die Spaltenbreite kann durch Ziehen an der Spaltengrenze veréndert werden. Ein
Doppelklick stellt die Breite auf den optimalen Wert ein. Dieser bezieht sich auf
den breitesten Spalteneintrag.

Die eingestellte Spaltenbreite wird gespeichert und bei erneutem Offnen des
Dialoges rekonstruiert.

Muster selektion

Die Selektion eines Muster erfolgt durch Anklicken der Zeile bzw. des
Piktogramms. In der Listensicht ist Zeile farbig hinterlegt. In der
Piktogrammansicht wird ein roter Rahmen um das Muster gezeichnet. Der Info
Knopf ist gedriickt. Ein Doppelklick auf das Muster 6ffnet dieses.

Wenn Sie mehrere Muster selektieren wollen kénnen Sie[ St r g] bzw.

[ Shi f t ] gleichzeitig zur linken Maustaste driicken. Hierbei wird die Windows
Notation angewendet. [ St r g] erweitert die Auswahl um das angeklickte Muster.
[ Shift] erweitert die Selektion um den Bereich zwischen zuletzt selektierten
und dem aktuellen Muster.

Im Info-Bereich ,, Musterselektion® oberhalb der Musterliste befinden sich
Angaben zur Gesamtmusteranzahl und die Anzahl der selektierten Mugter.

Alle selektieren : Alle Muster werden markiert.
Alle de-selektieren : Vorhandene Markierungen werden entfernt.

Musterinfo

Die wichtigsten Daten des zuletzt selektierten Musters werden oben rechts
angezeigt. Bewegen Sie die Mausin der Piktogrammansicht Uber ein Mugter,
erscheint nach kurzer Zeit ein Feld (Tool Tip) mit den wichtigsten Daten. Die
Tooltip- Funktion kénnen unter Parameter abstellen.

© (ZSK Stickmaschinen GmbH 2016) 9 Version 6.0 (06/2016)



ZSK Stickmaschinen GmbH EPCwin Version 6.0

Muster aktionen

Unterhalb der Musterliste bzw. Piktogrammansicht befinden sich die
Aktionstasten.

Import
] Importieren (=]
-~ Stichdaten Multi-Head - Stichdsten Sehiffll———————— - Bild und Vektardatan
t_' © ZSKTC (*.200) CZBK NG [ HEE] P& - Bilder (“BMP* JPG*GIF .)
E  Z8K alt (*DSZ) € Saurer BLC (*SAS) & ! © Wektordaten  (*cbd, * ai. *wmt, * emf)
v-_ﬂ'ﬁ  Tajima *DST) © Lasser (ST fwz © Wektordaten  (<CM¥)
sete] (7 Barudan *DEE)  Saurer SHE (“PAT) EPCwin Peferenzdaten ——————————————————
Helee’l ¢ Melco EXP)  Hiraoka (DATY . " Referenzdaten (<zdi. “zip)
- Quellpfad
zz ID.\DUWH\Uad\CﬂUEE\Sys\ntema\sSulte j |
™ Eintrag ldschen
@ Hilte gFI Importieren | Eeenden |

Sie wahlen zundchst das EPCwin Musterverzeichnis, in das Sie die Daten
importieren wollen. Danach klicken Sie auf | mport.

Wéhlen Sie die Datenart aus und stellen Sie den Quellpfad ein. Der zuletzt
eingestellte Quellpfad wird angezeigt.

Mit Importieren kommen Sie in Dateiauswahl. Selektieren Sie die zu
importierende(n) Datei(en).

Hinweis zum Import von Stich- oder EPCwin-Referenzdaten:

Ist die Musternummer im Zielverzeichnis schon vorhanden, wird der
Konfliktmanager aufgerufen. Hier kdnnen Sie angeben, ob das vorhandene Muster
Uberschrieben, eine neue Musternummer vergeben oder zu der vorhandenen
Nummer eine weitere Version angel egt werden soll.

Zu den bisher bekannten Grafikformaten kénnen jetzt auch PNG- und PDF-
Dateien al's Vorlage importiert werden. Bei PDF-Dateien bestimmen Sie mit
folgendem Dialog die Seitennummer und Aufldsung.

5 PDF Konvertierungsparameter =]

Parameter

[1] Seitennummer

100 Aufidsung dpi

|Wertehereich [1, 51

Hife | ok | Abbrachen |
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Export
# Exportieren [ =]
~ Stichdaten Multi-Head Fatichdaten Schifll————————  ~Bild und Yekiordaten
Lw el
= ZSKTC (z00) £ ZBKNC (- HICE) P&l & Sider (“EMP JPGAGIF )
E " Z5K alt (D22 £ Baurer ZLC [(EAS) i ! " Mektordaten  (d)
 Tai ~ LA
‘fﬁ el (bl Lacger () ~EPCwin Referanzdaten
teeire] (' Barudan *DSE) C Saurer SHC [*PAT) . " Refersnzciaten (*zcf)
Mele’| " Melco (<ExP) £ Hiracks (DA . " Referenzdaten bis 5.x
-~ Exporparameter
0
g; I~ Als e'mail @ @ [~ komprimiert schreiben Narme des Arehive I
I Dateiname wahrend der Ausgabe testlegen Zeitstermpel anhangen T
I TC-‘erzeichnis + Pictogramm erzeugen
- Zielpfad
| Cil
[~ Eintrag ldschen
@ Hilfe | @ Exportieren | Beenden |

Markieren Sie die zu exportierenden Muster und klicken auf Export. Wahlen Sie
das Datenformat und den Zielpfad. Es kdnnen je nach Datenformat folgende
Parameter eingestellt werden:

Alse mail: Die Zieldatei wird an eine neue € mail gehangt.

Komprimiert schreiben: Eswird von den Zieldateien ein Zip-Archiv angelegt.
Der Archivname kann eingestellt werden, wahlweise mit Zeitstempel .

Dateiname wahrend der Ausgabe festlegen: Der Dateiname kann von [hnen
eingegeben werden, ansonsten wird der Standardname fir dieses Datenformat
genommen.

TC — Verzeichnis + Piktogramm erzeugen: Bei TC wird ein Verzeichnis mit
Piktogrammen auf dem Datentréger generiert, so dass z.B. auf der Maschine
die Muster angezeigt werden kénnen.

Referenzdatenarchive die Sie mit Version 6 erstellen sind mit Version 5 nicht
lesbar. Hierzu wahlen Sie das Format Referenzdaten bis5.x. Beachten Sie, dass
die Referenzdaten entsprechend aufbereitet werden. So wird z. B. der Mustername
auf 16 Zeichen abgeschnitten. Weitere neue Mustereinstellungen
(Farbkollektionen, Musterhistorie usw.) werden ebenfalls aus dem Muster entfernt.
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Kopieren /Verschieben

| DesignData ‘ husterverzeichnis wechseln

CAEPC\EPCwinDatalDesignData.

Hilfe | I} “Werschieben | Kopieren | Abbrechen

B ' Kopieren / Verschieben ‘ 3 |
Ziel Mustenverzeichnis
|

Die markierten Muster konnen in ein anderes EPCwin Musterverzeichnis kopiert
bzw. verschoben werden. Das Zielverzei chnis muss fir diese Aktion organisiert
sein.

Ist die Musternummer im Zielverzeichnis schon vorhanden, wird der
Konfliktmanager aufgerufen.

5 Musternummer im Zielverzeichnis vorhanden =

Muste hnis: DesignD: ! hnis: H 012
Mustermummer |00-000-050.01 Mustermummer 00-000-050.01
Daturn [11.08.201511:52 Daturn [11.08.201511:52

Stichanzshl |316 Stichanzshl 916

Musterkopf anzeigen | Musterkopf anzeigen

Mustemame [PR14 CurvedFil Mustemame [PR14 CurvedFil

Wersion |

Hilfe  Uberschraiben I Alle Uberschreiben

Wersian |

Abbrechen

Uberspringen | Alle iiberspringen

Meue Mustensersion

Alle alteren iiberschreiben |

MNeue hMusternummer

Uberschreiben: Das vorhandene Muster wird tiberschrieben. Ein Klick auf Alle
Uberschreiben sorgt dafir, dass bei weiteren Konflikten die Muster Uiberschrieben
werden. Bei einem neuen Kopiervorgang ist dieser Schalter wieder zuriickgesetzt.

Uberspringen: Das Muster wird nicht kopiert/verschoben.
Alle tiberspringen: Eswird analog der Funktion Uberschreiben verfahren.

Alle @lteren Uberschreiben: st das Muster im Zielverzeichnis dlter als das zu
kopierende, so wird es Uberschrieben. Bel weiteren Konflikten wird ebenfalls
Uberschrieben, wenn das Muster dlter ist.
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ZSK-Podl

Dahinter verbirgt sich die gleiche Funktion wie bei EPCwin 5.x. Sie konnen direkt
in die eingestellten Musterverzeichnisse Ihrer Maschinen exportieren. Jeder
Maschine kdnnen Sie Parameter zuordnen.

Saubern: Alle Stiche, die kirzer als der eingestellte Wert sind, werden entfernt.

Drehen: Das Muster wird vor der Ausgabe um den eingestellten Wert gedreht.
Dies kann notwendig sein, z. B. fur das Besticken von Kappen und T-Shirts.

L &schen

Die markierten Muster werden je nach Einstellung komplett oder teilweise
gelbcht.

© (ZSK Stickmaschinen GmbH 2016) 13 Version 6.0 (06/2016)
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Rechte Mausaste

Export Alle Aktionen kénnen auch durch die rechte Maustaste
VCEEL T LTI ausgel 6st werden. Die Eintrége Stichdaten als Mail und
ZSK POOL

Referenzdaten als Mail and als Schalter selektierbar. st
Stichdaten als Mail angehakt, so wird bei der Aktion >
ZSK —TC eine neue Mail getffnet mit angehangter TC-

Laschen

Druck und Statistik

Katalogdruck

Musterliste drucken Stl Chdatmdata .

Stichdaten als Mail Alsweitere Funktion kénnen Sie sich den Musterkopf
> ZK-TC des zuletzt selektierten Musters anzeigen lassen. Hierin
--» 7SK-DSZ

sind allerdings keine Anderungen méglich.

--= Tajima

Referenzdaten als Mail

--> Referenzdaten

Musterhistorie
Musternummer dndern

Musterkopf

Druck und Statistik und Katal ogdruck

Druck und Statistik Modul notwendig. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte
den News 4.0.

Offnen

Die markierten Muster werden getffnet. Es kdnnen maxima 8 Muster gleichzeitig
gedffnet sein.

Musterhistorie
& Anderungshistogramm = In diesam D|a|og konnen Sie
N, Benufzev Anderungs Daturn Zeit abprufen, wann an Musa' geanda‘t
1 Rene Erstellt 13.04.2008 1508 . i :
Pent Geender BN wurde. Durch sdektieren einer Zeile
4 tgebauer Geandert 26.06.2016 11:08 werden die Informationen zu diesem
Musterstand angezeigt.

Mit Wieder als aktuelle Version
zurUicksetzen werden ale spéteren
Versionen entfernt und die selektierte
Version ist jetzt die aktuelle.

Offnen offnet die selektierte Version.
Jetzt konnen Sie z. B. Musterteile aus
der dlteren Version in eéinem Block
abspeichern.

Beachten Sie das eine dltere Version

Musternummer 00-008-001.00

‘Muslemﬁma Glamour

Mersionsheschreibung

‘Datum: 28.06.2016/11:07

Bemerkungen

Kunde: 25K
Stichanzahl. 23087

‘ ‘Wieder als aktuelle Version zurlicksetzen H Offnen I Abbrechen |

nicht gespeichert werden kann.

Musternummer dndern

Hier konnen Sie die Musternummer éndern ohne das Muster vorher zu 6ffnen.
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- 000,000 S
Mustarbaschraibung Mazchinsndstan
Mustemummer 0000005000 Musiermame P14 CunvedFil | Moschinantyp  Stendaramaschine
Adegstummer Version | Kopiebstand | — LLi
Kunde [25K Deturn Erstllt 11,10 20051609 — Zalstt gesnden 24105 20051058 Andrungshistogramm Koponzahl | —
Kudarnummer Vorhandene Dalen |- - [Feferentacten _ AustlAsseemt | Verfahmweg | = o
Gruppe [Fra1d Sehlagwiner |
Purcher Bametungen |
Zeichner Grungimaterial |
[r— Nisdaitatien Algameine Farbon Stortmuskinde
Punch Nedel Wi Bstmichnung s Refermgiotm| Samadel [ 1 00
Fiie Musteranzeige unten in Flache Kicken afjex |1 ’!: 1977 [ruse [w] Hergrte [ Ve Schenge | 127 (o
2 1033 | blew @
U 3 [ s [ 0 sevindsts [ Orenzahl M
[ 1159 | neiigey o - Koptschaining _Mein
s[ 1001 |wess o)
1 w2 & I voe0 | oo 0 Resporteioe Punch [ vopier [E]
7l | ) -
N s [
s 3 [ 1056 | hellbraun 40 -
= =3 = 1o [ 1156 | braun 40| -Paiizsen
ECT] 1085 (7] fom em| m| o [T 1132 | helbiey a0 A
j ﬂ 04 12[ 131 [msa a0 Pellerar
Sty Encpunit ;) EiE] 13 [ 1200 | schwere = ke iy i
Statistk: M; 1220 | ratpast ) . N
15 1076 | blou a usterverzsichais
BT 61282 | guenpasel 40 E—rfio o
»i73 |
(Siche 916/ Ferban 1
E— =
[ o | ressrsan [ 2] 31 4] 3] ] | m [ s |

Der neue Musterkopf ist so aufgebaut, dass die wichtigsten Informationen zu
einem Muster Uibersichtlich angezeigt werden.

Die Informationen sind zu Gruppen zusammengefasst.

Gruppe Musterbeschreibung: Hinweis - die unter der Musterbeschreibung
eingegebenen Texte dirfen keine | -Zeichen (Senkrechter Strich) enthalten. Dies
wird bei der Eingabe Uiberwacht. Ebenfalls findet eine Textldngeniiberwachung

statt.

Muster nummer: Im Eingabefeld des Dialoges
geben Sie die Musternummer fir das Muster

direkt ein.

Neue Version: Eswird die nachste freie

Versionsnummer zu dieser Musternummer

eingetragen. Es sind maximal 99 Versionen zu

einer Nummer mdglich.

Auswahl -> Nr + 1: Hier wird die néchste freie
Musternummer angezeigt ausgehend von der

aktuellen Nummer.

Auswahl -> kleinste + 1: Hier wird die néchste
freie Musternummer angezeigt ausgehend von der kleinsten Nummer.

Auswahl -> grofite + 1: Hier wird die néchste freie Musternummer angezeigt
ausgehend von der gréften Nummer.

Musternummer

~Eingabe

I oo Meue Version

—Auswahl

00-000-053 |Nr+1
00-000-051 |kleinste hr+ 1
00-070-713 |gmsste Mr+1

oK | Abbrechen |
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Auftragsnummer: 80 Zeichen
Kunde: 80 Zeichen
Kundennummer: 80 Zeichen
Gruppe: 80 Zeichen
Puncher: 80 Zeichen
Zeichner: 80 Zeichen

Mustername: Der Mustername
wird in einem separaten Dialog
eingegeben. Es sind 80 Zeichen
maoglich.

Version: In diesem Feld kénnen Sie eine spezifische Beschreibung zu dieser
Musterversion eingeben, die z. B. den Unterschied zum Hauptmuster beschreibt.

Datum: Es werden das Erstellungsdatum und das letzte Anderungsdatum
angezeigt.

Vorhandene Daten: Hier werden die vorhandenen Datenkomponenten des
Musters (Bild, Zeichnung und Referenzdaten) aufgefihrt.

Schlagworter: Zu jedem Muster kénnen bis zu 10 Schlagworter

B Mustername

oK | Abbrechen |

|5 Scriagmerter

Schisgwart1 [5cHieqwan 1 -
vergeben werden. Sie dienen dazu, das Muster genauer zu Scogenn 2 ST 1
beschreiben, um es spéter mit der Filterfunktion einfacher wieder sx",l j
finden zu kdnnen. Im Musterverzeichnis besteht dann Cem— =

z. B. die Mdglichkeit, gezielt nach allen Mustern zu suchen, die
mit elnem bestimmten Schlagwort versehen worden sind.

Schisgeots[ 7]
Schisgeat?[ 7]
Schiegeots| =]
Schisgwond | Bl

Klicken Siein das entsprechende Feld und geben das Schlagwort — =
ein. Mit der Schaltflache Schlagwort in Auswahl Gbernehmen, | s

wird das aktuelle Schlagwort in Liste der Schlagworter __ Schogeonin v st |
tbernommen. Die Liste wird aufgeklappt, wenn Sie auf den Pfell [ Slosenty |
rechts daneben klicken. (Lt [ S ] _ttmcn ||

# Schiagwortverwaltung

Schlagworter verwalten 6ffnet einen weiteren Dialog, mit
dem Sie lhre Schlagwortliste verwalten kénnen. Mit hle j
Ubernehmen wird das oben editierte Wort in der Liste Chiten

geandert. Neues Schlagwort bereitet die Eingabe eines o SR
neuen Wortes vor. Mit Ubernehmen wird es an das Ende

der Liste gehéngt. Setze Schlagwort auf Position

verschiebt das Schlagwort an die gewiinschte Position, so

dass esbel der Auswahl auf einem giinstigeren Platz steht

und somit nicht gescrollt werden muss. Schlagwort R

|6schen 16scht den aktuell markierten Eintrag aus der —e |

Liste. — x|
G Abbrechen

Zentrale Parameterverwaliung |
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Bemerkungen: 255 Zeichen
Grundmaterial: 255 Zeichen

Einen Zeilenumbruch geben Sie bel Bemerkungen und Grundmaterial mit
[Strg] +[ Return] ein.

Ausfillassistent

Mit diesem Dialog kénnen Sie das Ausfillen der Musterkopfeintrége Felder
Kunde, Gruppe, Schlagwort und Grundmaterial vereinfachen. Hierzu miissen Sie
zuné&chst mit Hilfe der Dialoge Kundenverwaltung, Gruppenverwaltung,
Schlagwortverwaltung und Grundmaterialverwaltung die Vorgabelisten ergellen.

5 Austall-Assistent

Kund f Kundanummer
e 25 =l m 2sK Gis
Kundennummer - v

Gruppe

Gppe [Segquin - m Sequin | Repest | Cep | Shoe | T-Shin | |

senegwont [ | @] Animals |
schiegworz[ | @] |
schisgwon3[ | @] |
schisgwons| | @] |
Schisgwons| | @] |
Schisgwons| <] @] |
sehiegwen?[ | W] |

|

|

|

Gy

schiegwets| <] @]
Schiegwors| | @]
schiegwatto] < M)

Grundmaterisl

s
G| | J | | |

| | _sous | I ey

I~ Astomatische Vervollstandigung

In der linken Spalte dieses Dialoges wéhlen Sie aus der DropDown-Liste den
gewlinschten Eintrag aus. Der Papierkorb daneben 16scht den Eintrag. Einfacher
geht es durch Anklicken der programmierbaren Felder. Um die Felder zu
programmieren, klicken Sie auf den Knopf Editieren. Es erscheinen
DropDown-Listen fir jedes Feld. Jetzt konnen Sie Feld fir Feld Eintrége auf die
Tasten legen. Durch erneutes Anklicken von Editieren wird der
Programmiermodus wieder ausgeschaltet.

Ausfull-Assistentlautomatisch bei neuen Mustern aufrufen: Bei einem
neuen Muster wird nach Mustername und V ersionsbeschreibung der
Ausfillassistent automatisch aufgerufen.

Automatische Vervollstandigung: Wéahrend Siein ein Feld schreiben, werden
in der DropDown-Liste nur noch die mdglichen Eintrdge angezeigt.
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Um einen neuen Kunden
einzugeben, klicken Sie auf den
Knopf Neuer Kunde. Geben Sie
Sie nun den Kundennamen ein.
Mit [Return] wechseln Siein das

Kundenverwaltung
In der Kundenverwaltung kénnen Sie eine Liste Ihrer Kunden anlegen.
] Kundenverwaltung "‘--‘h‘ [
Mr. | Kunde | Kunden Mr. I
1 Gis 20 li
2 Z5K 10
ny79
Ubemehmen
MNeue Kunde

< T r

Zentrale Parameterverwaltung

Kunden sartieren (4-2)

Kundennummer
sotieren

Sietee Kunde auf
Pasition,

Kunde |Gechen
Hilfe

0K

bl

Abbrechen

l

Feld Kundennummer. Nach
Eingabe der Nummer {bernimmt
ein erneutes [Return] den Eintrag
indieListe.

Mdchten Sie einen bestehenden
Eintrag editieren, schalten Sie den
Knopf Neuer Kundeaus. Wahlen
Sie mit einem Doppelklick den
Kunden und &ndern den Eintrag.

Kunden sortieren (A —Z) bzw. Kundennummer sortieren sortiert die Liste
entsprechend der gewahlten Option. Wenn Sie nicht alphabetisch sortieren wallen,
kénnen Sie haufig verwendete Kunden auf einen vorderen Platz setzen. Klicken
Sie auf Setze Kunde auf Position und geben Sie dann den Listenplatz an. Kunde

|6schen |6scht den selektierten

Kunden.

Gruppenver waltung, Schlagwortver waltung und Grundametrialverwaltung

Folgende Dialoge werden analog zur der zuvor beschrieben Kundenverwaltung
bedient. Siehe auch Zentrale Parameterverwaltung auf Seite 26.

% Gruppenvenwaltung

*  Schlagnortverwaltung

= & Grundmaterizhverwaltung [

Nr. | Gruppe

Nr.

| Schlagwort

Nr. | Grundmaterial

1 Cap [ 1
2 Repeat e 2
3 Sequin /78 3
4 Shoe — 4
& TShr Olermehmen

Neus Gruppe

Gruppenliste sorieren
“-2)

Animals | 1 Cod
Cars 2 Jersey
Children i 3 Leother
Flawers = 4 Ogana .
bernehmen. 5 Pikee m
Pol
Neues Schiagwort S Neues Grundmaterial

Schlagwarter soriieren
A-2)

SchlagwortlGschen

Grundmaterisl sortieren
“-2)

Hitte
0K OK.
» Abbrachan » Abbrechen > Abbrechen
Zentrale Parameterverwaltung | Zentiale Parametenverwaltung | Zenirale Perameterverwaliung |
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MustergroRRe

Zeichnung: In der Vorschau wird die Zeichnung dargestellt. Die Mustergrof3en

beziehen sich ebenfalls auf die Zeichnung.

Punch: In der Vorschau werden die Stichdaten dargestellt. Der Start- und
Endpunkt werden durch griine (Startpunkt) und rote (Endpunkt) Fadenkreuze

markiert.

Werte: Eswerden fur die Zeichnung bzw. Punchdaten die Musterbreite und -héhe
angegeben. Zusétzlich werden die Absténde, bezogen zum Start- bzw. Endpunkt,
angezeigt und der Abstand Startpunkt - Endpunkt jewells fir die X- und Y- Achse.

MaRReinheit: Die Mal3inheit kann zwischen mm, cm und m umgeschaltet werden.

Start / Endpunkt: Dieser Dialog dient zur
Definition von Start- bzw. Endpunkt des
Musters. Je nach Einstellung wird an den
Anfang bzw. an das Ende ein Springgtich zu
der eingestellten Start- bzw. Endposition
eingefigt. Ist Zusatzweg angehakt wird ein
zusétzlicher Weg an den Anfang bzw. das
Ende bel der Stichausgabe eingebauit.

Ist Wechsel auf Startnadel aktiv, dann wird
am Ende des Musters auf die Startnadel
zuriickgewechselt.

Mit diesen Funktionen kann das manuelle
Setzen der Sonderfunktion 60 bis 62 entfallen.
Bel jedem Speichern wird der Start- bzw.
Endpunkt aufgrund der Mustergréf3en neu
berechnet.

SF-Histogramm:

i Start- und Endpunkt setzen

[ =

- Startpunkt rEndpunkt
< original & original
 auf Startpunkt
Lo -
() Lo . - C Lo
Lo -
™ Zusateweqy I~ Zusatzweqy
0.0 # 0.00 #
0.0 e 0.0 N
Musterend
[ I” Wechsel auf Staradel [5 ‘

In diesem Dialog wird die Anzahl der verwendeten Sonderfunktionen und ihre

chronologische Reithenfolge angezeigt.

& SF-Hogrmm

irwenden Sondarhirkionsn

= | 5F Zu
s @
« [E Hads
An
indel 1
FioifsSonckewkdorshislogemm |0 Medeschal  Hada 1
Adwan Ade nus
| Nadehvechsst [l = vogen
S @ Facenschieadon [| Enckan
@ = Sopp T = Koplschaurg
Y = ot (gl rr—
-./5/'\  Paikic sachis "
(0} = Palkts fnks 2. % versmch
2 5
 Kordel Eh 7 Dmhenh

= Sehlsute

[ o | asbechen

Mit der
Filterfunktion
definieren Sie,
welche Sonder-
funktionen
angezeigt
werden sollen.
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Statistik:
Die Statistikfunktion befindet sich jetzt im Musterkopf.

Die Berechnungsmdglichkeiten der Statistikwerte wurden erweitert.

Im oberen Bereich werden die verwendeten Sonderfunktionen aufgelistet. Darunter
die Anzahl der Bohrstiche,

Pailletten und R

Verbrauchsléngen des W- N B i

Kopfes. -

Fur die Berechnung des = ®

Garnverbrauchs kdnnen il i

folgende Parameter eingestel It - 0@+ ® ]

werden. T T =

Auflistung nach Farben: Jede et o o o | [ttt
Farbe wird separat aufgelistet. e — i
Anzahl der Wiederholungen: - i oo Fa Foa | |1

. . 5[ 1001 | wits w | a0 W [ am | om m i datan

Hier geben Sieden e gl o e e o | OO e
Multiplikator an. Alle e e | e |
Verbrauche werden mit diesem O = SIS R AN

Wert multipliziert. 13’;%:1‘.; H

Auflistung nach Kopfgruppen: — |[emsie 0l t o = @

Be einem Muster mit e e N vt | _ st |

Kopfselektion kénnen Sie eine

Kopfgruppe bestimmen. Werden fir einen Musterdurchlauf mehrere Kopfe
bendtigt, geben Sie hier den ersten und letzten Kopf der Gruppe an. Die
Ergebnidiste fasst den Garnverbrauch der Farben dieser Kopfgruppe zusammen.

Berechnung fur diesen Kopf: Ebenfalls bei einem Muster mit K opfselektion
kénnen Sie gezielt fir einen Kopf den Garnverbrauch berechnen lassen. Die
Option Auflistung nach Farben muss aktiv sein.

Faktoren fir Platt- bzw. Steppstich:

Die eingestellten Faktoren werden auf die Nettolénge angewendet. Mit der
EPCwin Version 6.0 wird nun zwischen einem Platt- und Steppstich unterschieden.
Ist der Einschlusswinkel zwischen zwei Stichen kleiner 30 Grad, so wird der Stich
als Plattstich einsortiert. Alle anderen Stiche sind Steppstiche.
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Nadelfarben

Nadeln: Durch Anklicken einer Farbe wechseln Sie in die Farbdefinition. Hier
kdnnen Sie die Farbe selbst mischen oder sie aus einer Farbtabelle eines
Garnherstellers bestimmen. Hierzu muss der Haken ,, Farbkarten verwenden®
angehakt sein.

Mit dem Schalter >> 17..32 schalten Sie auf die andere Nadd ebene um.
Farbkollektion: Ab jetzt kdnnen Sie zu jedem Muster bis zu 6 Farbkollektionen
anlegen.

Nadel / Stop zuordnen

Mit dieser neuen Funktion kénnen Sie die Farbzuordnung in eéinem Muster bequem
einstellen.

& Nadel / Stop zuordnen

- Heue Nadel

SF. [ 5FTyp | Stich-. | AlteNadel | NeueNadel | -
Starmadel 1 Nadel | - Rt |
ladehwechse 2l oIl
Sl o
4 21
s 2l
sl 2 Il
Il =l
[ F |
ol 2 Il
10 M 2 Il
ni 2l
1z 2l
El E |
1407 30 Il
1 El |
s 2l

D

Nadshwechsel 15063 Nadel§
Nadelwechesl 16383 Nadel 3
Na 16777

In der Listeist das aktuelle Musterteil selektiert. Entsprechend wird in der
Musterteilliste (in der Mitte des Dialoges) das aktuelle Mugterteil mit einem roten
Rahmen markiert. Dartiber befindet sich der Vorganger, dahinter der Nachfolger.
In der Ubersicht wird je nach Darstellungsmodus das Musterteil farblich
hervorgehoben (linker Button). Durch Anklicken der neuen Farbe wird dieses
Musterteil umgeférbt. In der Liste wird die neue Nadel eingetragen. Automatisch
wird das néchste Musterteil ausgewahlt.

Unten links kénnen Sie Nadelzuordnungen im Muster tauschen. Sollen Nadel 5
und Nadel 7 im ganzen Muster getauscht werden, geben Sie im oberen Feld 5 ein.
Im unteren Feld die 7 und klicken danach auf Nadel tauschen. In der Liste finden
Sie die neuen Zuordnungen.

Verlassen Sie mit OK diesen Dialog, werden die neuen Zuordnungen im Muster
eingetragen. Abbrechen verwirft die Anderungen. Das Muster bleibt unverandert.
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Pailletten
———— = Die Paillettendefinition wurde aus der
rEinrichtung links ————Einrichtung rechts Verg on 5X Ubernommm
¥ Twin-Faillete ¥ Twin-Faillete
~Band b (ohi Band b (ob

‘ Paillettenform E Paillettenform
Paillettenfarbe Paillettentarbe

50 Ho PaillettengriBe 50 Yo PaillettengriBe

Sonderiormen Band b (oben]

Ly

-Band a Band a

‘ Pailletientorm - Paillettenform
. Pallletienfarbs Palllettanfarbs

Sonderiormen Band b (oben]

50 Yo Paillettengribe 50 Yo PaillettengriBbe
Sonderfarmen Band a (unter) | Sonderfarmen Band a (unten) |
F: tausch
Band A /B tauschen | Band A /B tauschen |
Einrichtung Links / Rechts tauschen |
OK Abbrechen
Startzustéande

Hier, in diesem Bereich definieren Sie die Sonderfunkti onszusténde, welche am
Start eines Musters gelten sollen.

Startnadel: Das Muster beginnt mit dieser Nadel.

Max. Stichlénge: Dieser Wert gibt an, wie lang ein Stich maximal sein kann.
Langere Stiche werden aufgeteilt und als Springstiche ausgegeben.

Drehzahl: Die Maschine beginnt mit dieser Drehzahl.
Kopfschaltung: Die Maschine stellt die selektierte Kopfschaltung an.
Kopfart: Die Maschine aktiviert die eingestellte Kopfart.

Musterver zeichnis

Normalerweise wird ein Muster in dem Musterverzei chnis gespeichert, aus dem es
auch gedffnet wurde, ein neues Mugter in dem aktuell eingestellten.

Soll ein Muster in einem anderen V erzeichnis gespeichert werden, besteht mit dem
Knopf Musterverzeichnis wechseln die Mdglichkeit, ein anderes organisiertes
Verzeichnis auszuwéhlen. Ab dann wird dieses Muster in dem neuen Verzeichnis
gespeichert. Im bisherigen Verzeichnis bleibt die alte Version des Musters
erhalten.

Drucken

Der Ausdruck der Metadaten erfolgt mit dieser Funktion.
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(% Maschinenparameter 2]
| Maschinenperermeter Maschinerliste 1
Maschinenname |SGFA-0112-1300  Z8K-H i " Eigana
Mesctinantyp [Sanderdmaschine = | | Masching sus Liste loschen |
Maschinensere [ SR ]| | [Maschi [ e Vertehrweg | Stickieidicte | Fkiipte | Nadel. | Wekipte | Zufibe.. | K-Kopte [ Nedel. | -
Stickkop! SGFAI12:1300 1300.00 1300 1400 1 L [} o [} n
Y [L| SaFanaiza80 48000 an0 1000 4 12 [] ] 0
b o SGFAIE0S-3 300.00 600 1400 3 ] [ ] o ]
[z 162.42 650 1400 12 B 0 0 0 [
Nedwrzmhimkod| 12 jl. 500.00 600 700 ] 12 0 ] [ ]
| WHropd 600.00 21 1000 ] 12 0 ] ] 0
jorcetd| 0 1 £00.00 600 1200 [ 12 0 ] 0 0
L MCFEOR0S-480 46000 480 500 [ 3 0 0 0 [
Zufiihnungen Drah) | 1 1. MCFEOS12-480  430.00 48D 500 [ 12 0 ] [ ]
[ kokapa MCF 480.00 480 700 [ 12 0 0 0 [
480.00 480 1000 [ 12 0 0 0 0
Kopleraerd [ 0 1. 400,00 400 500 10 9 0 0 0 0
_ MCFE 0000 00 500 10 12 0 0 0 [
Hadelanzahllje Kogf | 1 f.n MCFE | 400.00 400 700 1 12 0 0 0 [
| creen MCFE 350.00 350 500 12 12 0 0 0 [
350.00 350 00 12 12 0 0 0 0
Koplshatend | 110000 o LCFR 10 468000 an0 700 10 12 0 0 0 0
T 0000 400 500 12 9 0 0 1 ]
e Verisheweg | 1300 mm 400.00 00 700 12 3 0 0 0 [
Sickieidiete | 1400 men 2 400.00 400 500 12 3 0 0 0 [
LCFB 1212-400 400.00 400 00 12 4 0 0 0 0
ACFA 181 2-350 350,00 350 T 18 12 ' ] 0 1
rie | ok | bk

In der Version 6.0 sind nun genauere Angaben zur Maschine méglich. Die Werte
der Maschine kénnen von Hand eingestellt werden oder komfortabel der ZSK-
Maschinenliste entnommen werden. Im Musterkopf werden Maschinentyp,
Kopfabstand, Verfahrweg und die Kopfzahl angezeigt. Diese Daten werden z. B.
fur Muster mit Kopfselektion bendtigt. Die weiteren Werte geben Sieim Dialog
Maschinenparameter ein. Befindet sich die Maschine nicht in der Liste, weil es
sich hierbel z. B. um ein Fremdfabrikat handelt, kdnnen Werte direkt eingegeben
werden. Versehen mit einem Maschinennamen ist esmaoglich, diese in einer
eigenen Maschinenliste zu speichern. Hierzu schalten Sie auf Eigene
Maschinenliste um und klicken auf Neue Maschine hinzufiigen.

Mit Maschinendaten Uberschreiben 8ndern Sie die Eintrége in der Liste mit den

von | hnen vorgenommenen Anderungen.

Maschine aus Liste |6schen entfernt den selektierten Eintrag aus der Liste.

Wird eine Maschine mit W. bzw. K-Kopf eingestellt, so kdnnen Sie nach
Verlassen des Dialoges die Startkopfart auswahlen.

i ' Startkopfart |

= |

Abbrechen |
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Im Anschlussfolgt die Einstellung der Startstichart.
i Startstichart fur W-Kopf [ = |
.{L " Baendchen ™ Maschinenparameter einstellen Pararneter
‘Q&'ﬁ " ickel ™ Maschinenparameter einstellen Pararneter
.st * Zick Zack [v Maschinenparameter einstellen Pararmeter
*! " Sticken ™ Maschinenparameter einstellen Pararneter
’Tl Ahbrechen |

Wenn Sie fur eine Stichart die Startparameter der Maschine einstellen wollen,
klicken auf Maschinenparameter einstellen. Mit dieser neuen Funktion sind die
fr Produktion wichtigen Parameter in den EPCwin Referenzdaten enthalten.
Durch ein Klick auf Parameter erscheint folgender Dialog.

 Parameter W-Kopf Stichart ZickZack g
Perametersatz 1

| [@ # Sodricketishe —= [135 +  Stmwinkel ol
—

I~ Schnelle Ablage

160 %o Hub1 (ZickZack) 60 Yo Hub2 ickZack)
20 o Hub1 (Pantograph) 20 Yo Hub 2 (Pantagraph)

EE [0 1n ZickZack Muster
e

I™ Z-Achse ausdrehen I ¢ Z-Achsenwinkel
190 ®  Z-Achse ausdrehen 100 Parameter
Wertebereich [1. 100]
Aus TCDetei | |
Hilfe Abbrachen

Jetzt kénnen Sie Startparameter fur diese Stichart einstellen.

Bel der TC-Ausgabe werden die eingestellten Parameter in die Stichdatendatei
geschrieben. Wenn Sie nun dieses Muster an der Maschine einlesen, kénnen Sie
entscheiden, ob die Maschine mit dieser Einstellung das Muster sticken soll.
Ansonsten werden die in der Maschine aktuell eingestellten Parameter beibehalten.

Haben Sie an der Maschine die richtige Parametereinstellung fur ein Muster durch
V ersuchsreihen herausgefunden, kdnnen Sie dort eine TC-Datei des Musters
schreiben, welche dann die Parameter enthélt. Zurtick am EPC haben Sie die
Moglichkeit die optimale Parametereinstellung dem Ausgangsmuster zuzuwei sen.
Offnen Sie das Muster und wechseln in den Musterkopf. Klicken Sie auf das Icon
der Startstichart und dann auf Parameter. Klicken Sie Aus TC-Datel Uibernehmen
und selektieren die entsprechende TC-Datel aus.
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Undo-Funktion

Die 6er Version hat jetzt (endlich©@) die seit langem gewtinschte Undo-Funktion.
In den Grundeinstellungen unter dem Reiter Allgemein schalten Sie diese Funktion
ein. Zusétzlich geben Sie die Anzahl der gespeicherten Undo-Schritte ein. Je hther
die Zahl, desto mehr Speicherplatz beegt die Funktionim RAM. Be einem gut
ausgebauten PC mit 8GB RAM kdnnen die maximal mdglichen Schritte eingestel It
werden.

Zur Funktionsweise der Undo- bzw. Redo-Funktion im EPCwin sind folgende
Anmerkungen zu machen.

Im Gegensatz zu gewohnten Windows-Anwendungen verfiigt das EPCwin nicht
Uber eine Menlleiste an oberen Fensterrand. Dort kann die Undo-Funktion durch
Anklicken der entsprechenden Icons angewdahlit werden. Parallel besteht in der
Regel immer die Mdglichkeit mit der Kurzwahl [ St r g] + [ Z] das Undo bzw. mit
[Strg] +[ V] dasRedo auszulésen. Im EPCwin gibt es nur die Kurzwahl.

Eine weitere Einschrénkung ergibt sich durch die Zusammenfassung mehrerer
Anderungen innerhal b einer Funktion (z. B. Objekteditor), nachdem Sie diese
verlassen haben.

Beispiel: Sie befinden sich im Punchen und wechseln mit [ Backspace] inden
Objekteditor. Dort nenmen Sie mehrere Anderungen vor. Innerhalb des Editors
koénnen Siediesemit [ St r g] + [ Z] schrittweise zurticknehmen bis zum Anfang
dieser Objekteditorfunktion. Wenn Sie dann die Anderungen mit [ Ret ur n]
bestitigen, werden alle diese Anderungen zusammengefasst. Somit ist ein Undo
nur a's ganzes moglich. Bei Undo wird wieder der Zustand hergestellt, der vor der
Objekteditorfunktion herrschte.

Parallel zu der neuen Undo-Funktion gibt es nach wie vor noch die automatische
Zwischensicherung. Hierbel werden Muster in einstellbaren Zeitabstdnden auf der
Festplatte gespeichert. Durch Klick auf den Rettungsring im Hauptmenti kann eine
dltere Version des Musters gedffnet werden.
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Zentrale Parameter ver waltung

Die Einstellung der zentrale Parameterverwaltung kdnnen Siein der
Grundeinstellung unter dem Reiter Arbeitsmodus éndern.

B ' Zentrale Parameterverwaltung [ = |

Ptad fiir die zentrale Pararmetervervaltung

IC \EPCAEPCwin\EpcSystemDaten\DefauliText

- Faolgende Pararmeter mit der zentralen Parametersenvaltung synchranisieren

¥ Musterpface I~ Parametersatze

[~ Z58K-Pool ™| Kopfschaltungen h
™ Stencils I” | Stickrahmenrahmenliste
I~ Stichfalaen I Schlagwarter

¥ Kunden
¥ Gruppen

" Grundmaterialien

oK | Abbrechen |

In der zentralen Parameterverwaltung kdnnen Sie bestimmte Parameter des
EPCwins auf einem Fileserver ablegen. Hierzu bestimmen Sie zundchst den Pfad
fur die zentrale Ablage. Dann wahlen Sie die Parameter aus, welche zentral
verwaltet werden sollen. Das EPCwin |&dt bel Programmstart die Parameter von
dort. So miissen Sie bei Mehrplatzsystemen die Parameter nur einmal eingeben um
dann auf den anderen Systemen ebenfalls darauf zugreifen zu kdnnen. Stellen Sie
dazu bei allen Systemen den gleichen Pfad ein. Durch anhaken kénnen Sie
bestimmen, wel che Parameter abgeglichen werden sollen. Beachten Sie das jeder
Benutzer Parameter andern kann. Da dies Auswirkung auf die anderen Systeme
hat, ist eine Absprache unter den Benutzern zwingend erforderlich, wer und wann
die zentralen Parameter &ndern soll bzw. darf.

Ein-Ausgabe
S =7 DasEin-/ Ausgabe-Meni
../ wurde Ubersichtlicher
_—J Allgemeiner Plad Stichdaten, Bilder, Vekiordaten (Festplatie. Netzlaubwerk, USB-Stick) g% geﬂal tet und die
== Maschine TCHiir Z5K-Stickmaschine Re h enf OI ge der
e P NN E Funktionen gedndert.
e e ACHTUNG: Mit der
o CS¥ Do Version 6 ist esjetzt nicht
b mehr mdglich, Muster der
P — EPCunix Anlagen direkt

zu importieren. Sollten
Sie noch nicht alle Muster von einer Unix-Anlage importiert haben, miissen Sie
dies vor dem Update auf Version 6 durchfiihren.
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Par ameter -Backup

B ' Parameter Backup

~Automatisches Backup

[ =
Pfad fiir automatisches Backup ml

IC:\EPC\EPC,\MnData\Param eterBackupData

Letztes Backup
‘C'\EPC\EPC,\NinData\ParﬁmeterBackupDﬁta\CM_21DDZ_\/ersiDn_BD_Date_EmE 06_30_1

Letztes Backup zurlickladen |

- Manuelles Backup

=
[5-sz]=]
v Worgabewerte ﬂ_ Iv Ansicht Allgemein
E‘I ¥ Systemparameter “_ I¥ Ansicht Editor-Punch
= - ¥ Listen Yorgaben ﬁ Iv Ansicht Editor-Zeichnen

T ¥ True Type Monogramm Parameter

Pfad fiir manuelles Backup ml

IC'\EPC\EPOM nDatayParameterBackupData

@ Manuelles Backup durchfihren |

E—I Manuelles Backup zuriickladen |

@ Hilfe | Schliefen |

Mit Hilfe des Parameterbackups kénnen Sie sémtliche eingestellten Werte des
EPCwins sichern. Darliber hinaus sichert das EPC all e 14 Tage automatisch die
Parameter. Der Dialog fir diese Funktion wurde neu gestaltet. Eswird nun
zwischen dem automatischen und manuellen Backup unterschieden. Der obere
Bereich steuert das automatische Backup. Hier kdnnen Sie den Speicherort fir die
Sicherung anlegen. Der Knopf L etztes Backup zurtickladen liest das letzte Backup
wieder ein.

In unteren Bereich kdnnen Sie gezielt ein Backup starten bzw. wieder zuriickladen.
Aulerdem kann der Umfang der Sicherung eingestellt werden. Diese Funktion
kann z. B. dann eingesetzt werden, wenn Sie mit dem EPCwin auf einen anderen
PC umziehen. Zweckmafigerwei se benutzen Sie hierfir einen USB-Stick. Stellen
den Speicherort fur das Backup auf den Stick ein. Mit Manuelles Backup
durchfihren sichern Sie die Parameter. Nach der Installation des EPCwins auf
dem neuen PC laden Sie die Parameter zurlick. Wéahlen Sie zuerst den Speicherort
auf dem Stick und klicken dann auf Manuelles Backup zurtickladen.

Die Parameter werden in einen separaten Unterpfad abgd egt, dessen Name
CodeMeter-Nummer, Version und Zeitstempel enthélt.
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Updatefunktion

Die Update-Funktion finden Siein Dienste -> Systemiber prifung. Klicken Sie
auf den Knopf Update-Priifung. Es erscheint folgender Dialog.

5 EPCwin Update = |

- Updatemad

" Micht nach Updates suchen

& Haijodem Programmsiar nach Updates suchen (empiohien)

" Alle ¥-Tage nach Update suchen Tage:
" Beta Updates ebenfalls laden (Hierzu ist eine Einladung von 25K notwendig)

| o

" Individuelles Update (Nur auf Anleitung vom Support setzen)

Jetztnach Updates suchen |

~Update Info

Ihr EPCwin ist aktuell. Letete Uberpriifung

- Download

Devnlzad durehfiitiren und installisren | Hilfe

Iy Doyl durchiffren | Jetet insiallieren | Schiiessen |

Sollte der PC mit dem Internet verbunden sein, kénnen Sie das EPC so einstellen,
das es bei Programmstart nachschaut, ob eine neue Version von ZSK bereitgestel It
wurde. Hierzu kénnen Sie den Updatemodus einstellen. Mit der ersten Option
schalten Sie diese Funktion aus, falls z. B. keine Internetverbindung vorliegt oder
Sie keine Flatrate haben. Die zweite Option schaut bel jedem Programmstart nach,
bel der Dritten ale x-Tage. Option 4 und 5 kénnen Sie nur setzen, wenn Sie vom
ZSK-Support dazu aufgefordert werden. Mit Option 4 nehmen Sie an der Beta-Test
Phase teil. Bei Option 5 wird ein individuelles Update fir Sie bereitgestellt.

Jetzt nach Updates suchen gartet eine Suchanfrage. Liegt eine neue Version vor
wird dies entsprechend angezeigt. Die Neuerungen werden in dem Textfeld
aufgelistet. Sie haben jetzt mehrere M églichkeiten. Sie kénnen Download
durchfithren und installieren wéhlen. Der Download wird durchgeftihrt, das
EPCwin geschlossen und die Ingtallationsroutine gestartet. Ein Assistent fihrt Sie
durch die Installation (s. Anleitung Installation und Update). Die andere
Moglichkeit Nur Download durchfiihren 1&dt zunéchst das Update auf Ihren PC.
Die Installation kénnen Sie spéter durchfiihren. Wollen Sie beides nicht, kbnnen
Spater erinnern anklicken.
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Den Speicherort des Installationsroutine fir ein Update legen Siein der
Grundeinstellung -> Systempfade fest. Haben Sie mehrere Systeme, kdnnen Sie
diesen Pfad z. B. auf einen Fileserver legen. Stellen Sie diesen Pfad auf allen
EPCwins ein. Wird bei einem System ein Update durchgefiihrt, so ist ein erneuter
Download bei den anderen Systemen nicht notwendig. Sprechen Sie sich vorher
ab, wer den Download durchfuhren soll.

Online-Support

Bel Problemen mit dem EPCwin hat der Support nun die Mdglichkeit sich mit
Ihrem PC zu verbinden, um z. B. Einstellungen am EPC vorzunehmen oder Ihnen
V orgehensweisen in bestimmten Situationen zu zeigen. Damit der Support dazu in
der Lageist miissen Sie zuerst den TeamViewer starten. Eine Internet-V erbindung
ist ebenfalls Voraussetzung. Gehen Sie nach Dienste->Systemuber prifung.
Klicken Sie auf Online-Support.

[ teamViewer - Der TeamViewer QuickSupport wird
gestartet. In dem Dialog erscheint | hre | D
{e' T Vi und ein Kennwort. Beide Werte geben Sie
Oﬁc?STmnl ewer telefonisch oder per E-Mail an den Support
weiter. Daraufhin verbindet sich ein
Supportmitarbeiter mit Ihrem System.

Fernsteuerung zulassen E o3

Bitte teilen Sie Ihrem Partner die folgende ID
mit, um sich mit Ihrem Computer zu verbinden,

Abbrechen

www. teamviewer.com

® Bereit zum Verbinden (sichere Verbindung)
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Neuer |consatz

Mit Version 6 haben wir die Iconsim Hauptmen(
Uberarbeitet. Sollten Sie weiterhin die alten Icons
bevorzugen, kdnnen Sie unter Dienste->Grundenstellung-
>Darstellung die alten Icons wieder aktivieren. Dazu muss
anschlief3end das EPCwin verlassen und wieder neu gestartet
werden.

Zuletzt bear beitet

Im Hauptmenti befindet sich neben der Musterverwaltung
ein neuer Meniipunkt Zuletzt bearbeitet. Hier werden die
zuletzt bearbeiteten Muster aufgelistet. Sie kdnnen von dort
aus alle Aktionen wie z. B. Offnen, Export, Drucken starten.
Muster kopieren, Verschieben und L éschen wird
unterbunden.

In den bisherigen Versionen konnten an gleicher Stelleim
Hauptmeni die Muster gescannten bzw. importierten
Vorlagen gedffnet werden. Diesist weiterhin moglich, da
dieimportierten Vorlagen in der Liste zuletzt bearbeiteten
Muster enthalten sind. Auf Kompatibilitatsgriindenist in
diesem Dialog ist der Punkt Import aktiv. Ein Klick darauf
Offnet die Dateiauswahl. Jetzt kénnen Sie eine Vorlagendatel
(ipg, pdf, png) selektieren und importieren.
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